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933011

Elemento de sujeción Ø 110 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

perfi ladoras dobles
líneas de perfi ladoras
para la sujeción de herramien-
tas con eje para la combinación 
con bridas de sujeción Ø 110 
mm

Ι
Ι
Ι

portaútil templado 
n max = 9.000 min-1

Ι
Ι

alta calidad de equilibrado
mayor duración 
precisión de la marcha plana 
después de cada cambio de 
herramienta
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
sin mantenimiento y protegido 
contra polvo

Ι
Ι
Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
indiquen en su pedido el tipo 
de máquina y la versión del 
eje y rosca
portaútiles necesarios Class-
No. 997370
para el cambio de herramienta 
se necesita la manguera 
neumática Ident-No. 058254
presión de trabajo 6 bares
contenido de la entrega: 
elemento de sujeción incl. 
tapa para la fi jación en el 
husillo de la máquina

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø D2 Ø d L1 L3 DKN Ident-No.

110 50 30 63 47.5 8x3 172399&

110 50 30 63 47.5 8x3
Homag, Lehbrink, Torwegge, SPA, Wilms-
meyer

160836

110 50 35 63 47.5 10x4 Spanevello 162599
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Tornillos cilíndricos M12x30 DIN EN ISO 4762 172399 995111 001917
Tapa 172399 997370 172397
Tapa 160836 997370 181802
Tapa 162599 997370 162602
Anillos intermedios 55x23,5x30 172399 955520 172398
Manguera neumática 994200 058250

[mm]
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997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 110 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de discos 
de sierra hasta Ø 250 mm 
con eje Ø 65 mm, 6 taladros 
avellanados TK 90 mm para 
tornillo M 5

Ι para giro a derecha y 
izquierda
especialmente apto para la 
fi jación de discos de sierra 
incisores
para cada elemento de 
sujeción aconsejamos 
disponer de un mínimo de 
dos bridas con herramientas 
fi jadas (reducción del tiempo 
de cambio)
para discos de sierra DP se 
necesita tornillo cilíndrico 
Ident-No. 001869  (no 
incluido en la entrega)

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L2 L L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

110 65 2,5 10 27 164770 164758
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x12 para fi jar los discos de sierra 995122 180007
Tornillos cilíndricos M5x12 DIN 912 para fi jar los discos de sierras DIA 995111 001869

[mm]
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997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 110 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de discos 
de sierra hasta Ø 250 mm y 
espesor del cuerpo del disco 
1,8 - 2,2 mm con eje Ø 50 mm, 
3 taladros - Ø 22 mm, TK Ø 
80 mm

Ι para giro a derecha y 
izquierda
especialmente apto para la 
fi jación de discos de sierra 
incisores

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L L1 Ident-No.

107 50 10 26.5 160849
[mm] [mm] [mm] [mm]

997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 110 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje ligeras con Ø 30 
mm con 6 taladros avellanados 
para M 5, TK Ø 90 mm 

Ι para giro a derecha y 
izquierda
para cada elemento de 
sujeción aconsejamos 
disponer de un mínimo de 
dos bridas con herramientas 
fi jadas (reducción del tiempo 
de cambio)

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L2 L L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

110 30 15,5 10 40 163705 163226
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x12 995122 180007
Tornillos cilíndricos M5x12 DIN 912 995111 001869

[mm]

Sistemas de sujeción rápida
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933011

Elemento de sujeción Ø 140 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

perfi ladoras dobles
líneas de perfi ladoras
para la sujeción de herramien-
tas con eje para la combinación 
con bridas de sujeción Ø 140 
mm

Ι
Ι
Ι

n max = 9.000 min-1Ι alta calidad de equilibrado
mayor duración por medio de 
portaútil templado 
precisión de la marcha plana 
después de cada cambio de 
herramienta
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
sin mantenimiento y protegido 
contra polvo

Ι
Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
ejemplos de fi jación (dibujos): 
eje con rosca interior, eje con 
rosca exterior
indiquen en su pedido el tipo 
de máquina y la versión del 
eje y rosca
portaútiles necesarios Class-
No. 997370
para el cambio de herramienta 
se necesita la manguera 
neumática Ident-No. 058254
presión de trabajo 6 bares
contenido de la entrega: ele-
mento de sujeción incl. tapa 
para la fi jación en el husillo 
de la máquina (la entrega no 
incluye los partes de repuesto 
para Homag y IMA)

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø D2 Ø d L1 L3 DKN Ident-No.

140 80 30 57 41.5 8x3 Homag 167453
140 80 35 57 41.5 10x4 Homag, IMA 167451
140 80 40 57 41.5 12x5 167452
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Ø D Ø D1 Ø d para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Tapa 40 30 17 167453 997370 181802
Tapa 45 35 22 167451 997370 180082
Tapa 48 40 22 167452 997370 180121
Tuercas especiales 58 M30 x 1,5 995290 170364

[mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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Partes de repuesto Dimensión Ø D Ø d1 Ø D para Ident-No. Class-No. Ident-No.

1  Mandriles de centraje 30 167453 997370 168457 s
2  Tapa 40 30 17 167453 997370 181802
1  Mandriles de centraje 35 167451 997370 180540
2  Tapa 45 35 22 167451 997370 180082
3  Tornillos cilíndricos para Ød=30 M12x55R 995111 80068438
3  Tornillos cilíndricos para Ød=30 M16x35L 995111 80068436

[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Ø D Ø d Dimensión Class-No. Ident-No.

1  Mandriles de centraje 35 997370 180540
2  Tuercas especiales M35x1,5 995290 IMA3
3  Tornillos avellanados 995121 IMA4
4  Anillos intermedios 70 35 70x25x35 955520 170363

[mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 140 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje de peso medio con 
eje Ø 30 mm con 6 taladros 
avellanados para M 8, TK Ø 
110 mm

Ι para giro a derecha y 
izquierda
para sistema S en eje con 
rosca exterior
indiquen en su pedido la 
versión del eje y rosca
para cada elemento de 
sujeción aconsejamos 
disponer de un mínimo de 
dos bridas con herramientas 
fi jadas (reducción del tiempo 
de cambio)

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L2 L L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

137 30 17,4 10.8 43.4 163946 163945
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 140 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje de peso medio con 
eje Ø 80 mm con 6 taladros 
avellanados para M 8, TK Ø 
110 mm

Ι para giro a derecha y 
izquierda
para sistema S en eje con 
rosca exterior
indiquen en su pedido la 
versión del eje y rosca
para cada elemento de 
sujeción aconsejamos 
disponer de un mínimo de 
dos bridas con herramientas 
fi jadas (reducción del tiempo 
de cambio)

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L2 L L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

137 80 17,5 11.8 44.7 168401 168400
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 140 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de discos 
de sierra hasta Ø 400 mm y 
espesor del cuerpo del disco 
2,5 - 2,9 mm con eje Ø 80 mm, 
3 taladros - Ø 22 mm, TK Ø 
110 mm

Ι para giro a derecha y 
izquierda

Ι

Ø D Ø d1min L L1 Ident-No.

137 80 10 28 177050
[mm] [mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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933011

Elemento de sujeción Ø 160 mm 

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

perfi ladoras dobles
líneas de perfi ladoras
para la sujeción de herramien-
tas con eje

Ι
Ι
Ι

n max = 9.000 min-1Ι alta calidad de equilibrado
mayor duración por medio de 
portaútil templado 
precisión de la marcha plana 
después de cada cambio de 
herramienta
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
sin mantenimiento y protegido 
contra polvo

Ι
Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
ejemplos de fi jación (dibujo): 
eje con rosca interior, eje con 
rosca exterior
indiquen en su pedido el tipo 
de máquina y la versión del 
eje y rosca
portaútiles necesarios Class-
No. 997370
para el cambio de herramienta 
se necesita la manguera 
neumática Ident-No. 058254
presión de trabajo 6 bares
contenido de la entrega: ele-
mento de sujeción incl. tapa 
para la fi jación en el husillo 
de la máquina (la entrega no 
incluye los partes de repuesto 
para Homag y IMA)

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø D2 Ø d L1 L3 DKN Ident-No.

160 80 35 60 44.5 10x4 Homag, IMA 167462
160 80 40 60 44.5 12x4 167463
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Ø D Ø D1 Ø d Class-No. Ident-No.

Tapa 40 30 17 997370 181802
Tapa 45 35 22 997370 180082
Tapa 48 40 22 997370 180121
Tuercas especiales 58 M30 x 1,5 995290 170364

[mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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Partes de repuesto Dimensión Ø D Ø D1 Ø d Class-No. Ident-No.

1  Mandriles de centraje 30 997370 168457s
2  Tapa 40 30 17 997370 181802
1  Mandriles de centraje 35 997370 180540
2  Tapa 45 35 22 997370 180082
3  Tornillos cilíndricos 
para Ød=35

M16x55R 995111 80068439

3  Tornillos cilíndricos 
para Ød=35

M20x35L 995111 80068437

4  Anillos intermedios 60 35 955520 180647
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Ø D Ø d Dimensión Class-No. Ident-No.

1  Mandriles de centraje 35 997370 180540
2  Tuercas especiales M35x1,5 995290 IMA3
3  Tornillos avellanados 995121 IMA4
4  Anillos intermedios 70 35 70x25x35 955520 170363

[mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 160 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas pesadas con eje Ø 30 mm 
con 4 taladros avellanados M 
8, TK Ø 130 mm

Ι para sistema S en eje con 
rosca exterior
para giro a derecha y 
izquierda
indiquen en su pedido la 
versión del eje y rosca
para cada elemento de 
sujeción aconsejamos 
disponer de un mínimo de 
dos bridas con herramientas 
fi jadas (reducción del tiempo 
de cambio)
sentido de giro vea dibujo

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L2 L L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

157 30 17,4 10.8 43.4 167465 167464
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

997370

Bridas de sujeción para elemento de sujeción Ø 160 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas pesadas con eje Ø 80 mm 
con 4 taladros avellanados M 
8, TK Ø 130 mm

Ι para sistema S en eje con 
rosca exterior
para giro a derecha y 
izquierda
indiquen en su pedido la 
versión del eje y rosca
para cada elemento de 
sujeción aconsejamos 
disponer de un mínimo de 
dos bridas con herramientas 
fi jadas (reducción del tiempo 
de cambio)
sentido de giro vea dibujo

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L2 L L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

157 80 18 11.8 45 168399 168398
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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933011

Sistema de sujeción Zeroplan Ø 160 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

perfi ladoras dobles
líneas de perfi ladoras
para la sujeción de herramien-
tas con eje para la combinación 
con bridas de sujeción Ø 160 
mm

Ι
Ι
Ι

n max = 7.200 min-1Ι alta precisión de marcha plana 
casi como en los motores Hydro, 
ahora también en ejes estándar 
de 35 mm
mayor duración y calidad por 
medio del ajuste preciso de la 
marcha plana 
precisión de la marcha plana 
después de cada cambio de 
herramienta
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
sin mantenimiento y protegido 
contra polvo

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
para el cambio de herramienta 
se necesita la manguera 
neumática Ident-No. 058254
presión de trabajo 6 bares

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 DKN Ident-No.

160 35 60 17,5 95 10x4 Homag 180654
160 35 60 17,5 102 10x4 IMA 180655
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tapa (IMA) 45x25x35 DKN 997370 180656o
Llaves doble horquilla SW10/13 DIN 895 985720 171060o

[mm]

Sistemas de sujeción rápida
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933011

Elemento de sujeción Ø 192 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

perfi ladoras dobles
líneas de perfi ladoras
para la sujeción de desmenuza-
dores Ø 250 mm

Ι
Ι
Ι

n max = 7.200 min-1Ι alta calidad de equilibrado
mayor duración por medio de 
portaútil templado 
precisión de la marcha plana 
después de cada cambio de 
herramienta
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
sin mantenimiento y protegido 
contra polvo

Ι
Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
ejemplo de fi jación (vea 
dibujo)
indiquen en su pedido el tipo 
de máquina y la versión del 
eje y rosca
para el cambio de herramienta 
se necesita la manguera 
neumática Ident-No. 058254
presión de trabajo 6 bares
contenido de la entrega: ve 
lista de accesorios

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø d Ø d1min KN DKN Ident-No.

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio

IMA, B+G, Hüllhorst 161363&

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio

B+G (tuerca plana) 161364&

192 40 80 12x5
elemento de sujeción, 
anillo intermedio

B+G, SCM-Stefani 161365&

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio

Celaschi 161366&

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio, disco 
de cobertura

Danckaert 161367&

192 40 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio

Gabbiani 161257&

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio

Festo 161256&

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio, disco 
de cobertura

Frommia 161258&

192 35 80 10x4 elemento de sujeción
Homag, Lehbrink, Torwegge, SPA, Wilms-
meyer

161259

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
anillo intermedio, disco 
de cobertura

Kuhlmann 161260&

192 40 80 12x5
elemento de sujeción, 
anillo intermedio, disco 
de cobertura

M+S, Schwabedissen 161251&

192 35 80 10x4
elemento de sujeción, 
disco de cobertura

Raimann 161252&

192 30 80 elemento de sujeción SPA 161253 s
192 30 80 8x3 elemento de sujeción Wadkin 161254 s
192 35 80 10x4 elemento de sujeción Wigo 161255 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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933011

Sistemas hidro de sujeción Ø 160 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje

Ι portaútil templado
n max = 9.000 min-1
sistema de sujeción hidráulico 
cerrado con zona de presión 
para la unión sin juego en el eje 
del motor

Ι
Ι
Ι

alta calidad de corte mediante 
tolerancias reducidas de la 
marcha plana y de la marcha 
concéntrica
precisión de la marcha plana 
después de cada cambio de 
herramienta
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
sin mantenimiento

Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
especialmente desarrollado 
para motores de alta precisión 
con unión hexagonal
para el cambio de herramienta 
se necesita la manguera 
neumática Ident-No. 058254
presión de trabajo 6 bares
contenido de la entrega: 
sistema hidro de sujeción 
rápida incl. destornillador

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

160 40 60 17,5 96 78.5 Desmenuzadores 172677
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Tapa con anillo en forma de O 997300 172679
Tornillos cilíndricos 995111 177105
Manguera neumática 994200 058250
Destornilladores 985730 167817
Destornilladores escuadrados 985730 177106

Sistemas de sujeción rápida
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933011

Sistemas hidro de sujeción Ø 160 mm

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje

Ι portaútil templado
n max = 9.000 min-1
sistema de sujeción hidráulico 
cerrado con zona de presión 
para la unión sin juego en el eje 
del motor

Ι
Ι
Ι

alta calidad de corte mediante 
tolerancias reducidas de la 
marcha plana y de la marcha 
concéntrica
precisión de la marcha plana 
después de cada cambio de 
herramienta
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
sin mantenimiento

Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
especialmente desarrollado 
para motores de alta precisión 
con unión hexagonal
para el cambio de herramienta 
se necesita la manguera 
neumática Ident-No. 058254
presión de trabajo 6 bares
contenido de la entrega: 
sistema hidro de sujeción 
rápida incl. destornillador

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 a Ident-No.

160 40 60 35 53 Herramientas de fresa 176829
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Tapa con anillo en forma de O 997300 172679
Tornillos cilíndricos 995111 177105
Manguera neumática 994200 058250
Destornilladores 985730 167817
Destornilladores escuadrados 985730 177106

Sistemas de sujeción rápida
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Accesorios para sistemas de sujeción rápida

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para abrir y cerrar el sistema de 
sujeción rápida LEUCO

Ι perno Ident-No. 160875 para 
montaje
el anillo Ident-No. 170363 
se necesita con L = 68 mm, 
al trabajar sin mandril de 
centraje
la tuerca Ident-No. 170364 se 
necesita para IMA con rosca 
exterior corta
para cambiar las herramientas 
se necesita la manguera 
neumática completa; 
resulta imprescindible pedir la 
manguera neumática para la 
primera entrega de elementos 
de sujeción

Ι

Ι

Ι

Ι

Class-No. Ident-No.

Pieza de conexión hidraulica R 1/8“ (ejecución vieja) 994400 160632
Pieza de conexión hidraulica M10x1 (ejecución nueva) 994400 180084
boquilla 997800 161289
manguera neumática completa 994200 058250

Partes de repuesto para sistema S Ø D/d Ø D Ø D1 Ø d Class-No. Ident-No.

Tapa 110/140/160/30 40 30 17 997370 181802
Tapa 110/35 40 35 17 997370 162602
Tapa 140/160/35 45 35 22 997370 180082
Tapa 140/160/40 48 40 22 997370 180121
Tuercas especiales 140/160/35 58 M30 x 1,5 995290 170364
Anillos intermedios 140/160/35 70 35 955520 170363
Perno 110/140/160 10x120 995322 160875

[mm] [mm] [mm]

Sistemas de sujeción rápida
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997300

Casquillos de sujeción hidro

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje

Ι portaútil templado
Ident-No. 172678 con una 
zona de presión
Ident-No. 182103 con dos 
zonas de presión para la 
utilización con unidad de ajuste 
sistema de sujeción hidráulico 
cerrado para la unión sin juego 
en el eje del motor

Ι
Ι

Ι

Ι

calidad de corte óptima al fresar 
y desmenuzar
sin mantenimiento

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
especialmente desarrollado 
para motores de alta precisión 
con unión hexagonal
contenido de la entrega: 
buje de sujeción hidro incl. 
destornillador SW 6

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

120 40 60 68 96 20 4/M8/100 172678
120 40 60 68 96 20 4/M8/100 182103
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Tapa con anillo en forma de O para la fi jación axial de taladros de 40 mm 997300 172679
Tornillos cilíndricos M14x70 DIN 6912 para 172679 995111 177105
Destornilladores para acumulación de presión hidro 985730 167817
Destornilladores escuadrados SW12 DIN 6911 985730 177106

Casquillos y bridas de sujeción
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997300

Casquillos de sujeción hidro

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de 
herramientas con eje y para 
combinar con fresas con radio 
aplanadoras Postforming y 
desmenuzadores CompactTec 
LEUCODIA

Ι portaútil templado
con una zona de presión
sistema de sujeción hidráulico 
cerrado para la unión sin juego 
en el eje del motor

Ι
Ι
Ι

calidad de corte óptima al fresar 
y desmenuzar
sin mantenimiento

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
especialmente desarrollado 
para motores de alta precisión 
con unión hexagonal
contenido de la entrega: 
buje de sujeción hidro incl. 
destornillador SW 6

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

120 40 60 68 96 60 4/M8/100 173724
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Tapa con anillo en forma de O para la fi jación axial de taladros de 40 mm 997300 172679
Tornillos cilíndricos M14x70 DIN 6912 para 172679 995111 177105
Destornilladores para acumulación de presión hidro 985730 167817
Destornilladores escuadrados SW12 DIN 6911 985730 177106

997300

Casquillos de sujeción hidro

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas

para la fi jación de herramientas 
de fresa con regulación 
continua de la anchura de corte

Ι portaútil templado
con una zona de presión
sistema de sujeción hidráulico 
cerrado para la unión sin juego 
en el eje del motor

Ι
Ι
Ι

calidad de corte óptima al fresar
sin mantenimiento

Ι
Ι

para giro a derecha y 
izquierda
especialmente desarrollado 
para motores de alta precisión 
con unión hexagonal

Ι

Ι

Ø D Ø D2 Ø d Ø d1min L2 L1 L3 NL Ident-No.

120 50 40 60 39 101 44 4/M8/100 180181
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Casquillos y bridas de sujeción
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933030

Casquillos de sujeción hidro

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje con desmenuza-
dores LEUCO Ø 200 mm und Ø 
250 mm

Ι portaútil templado
con una zona de presión
sistema de sujeción hidráulico 
cerrado para la unión sin juego 
en el eje del motor

Ι
Ι
Ι

para giro a derecha y 
izquierda
apto para ejes convencionales 
con diámetro de eje de 35 
mm y chaveteros

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 L3 DKN NL Ident-No.

120 35 80 17,7 90 63 10x4 4/M8/100 170264 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

933030

Casquillos de sujeción hidro

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas Paul
para sujeción de discos de 
sierra para máquina múltiple y 
desmenuzadores 

Ι
Ι

portaútil templado
con una zona de presión
sistema de sujeción hidráulico 
cerrado para la unión sin juego 
en el eje del motor

Ι
Ι
Ι

alta tranquilidad de la marcha
corto plazo de cambiar los 
paneles por el fácil ajuste de las 
herramientas
sin mantenimiento

Ι
Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
posibilidad de montaje: 1. 
disco con anillo de separaci-
ón, 2. desmenuzador sin anillo 
de separación
unión hexagonal entre 
máquina y casquillo
agujero con rosca para 
atornillar las herramientas

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 NL Ident-No.

150 100 110 18 93 4/M8/130 180455
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos cilíndricos M14x70 DIN 6912 995111 177105
Destornilladores escuadrados SW12 DIN 6911 985730 177106

[mm]

Casquillos y bridas de sujeción
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997300

Casquillos de sujeción

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de herramien-
tas con eje para la combinación 
con fresas y desmenuzadores

Ι portaútil templado
n max = 9.000 min-1

Ι
Ι

para giro a derecha y 
izquierda
para motores de alta precisión 
con unión hexagonal

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

120 40 60 68 96 20 4/M8/100 174204
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

997300

Bridas de sujeción

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

perfi ladoras dobles
máquinas de encolar cantos 
Homag, Brandt, IMA
para la sujeción de discos de 
sierra incisores HW y DP 

Ι
Ι

Ι

versión tratada
ajustes y superfi cies de apoyo 
rectifi cadas

Ι
Ι

para giro a derecha y 
izquierda
para sierras incisoras DP se 
necesita tornillo cilíndrico 
Ident-No. 001869  (no 
incluido en la entrega)
la entrega incluye los tornillos 
avellanados

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 L3 DKN NL Ident-No.

109 30 65 2,2 95 63 8x4 6/M5/90 006480
109 35 65 2,2 95 63 10x3,3 6/M5/90 182128
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Ø D Ø D1 Ø d Class-No. Ident-No.

Tapa 40 30 17 997370 181802

Tornillos avellanados
para fi jar los discos de 
sierra

995122 180007

Tornillos cilíndricos
para fi jar los discos de 
sierras DIA

995111 001869

[mm] [mm] [mm]

Casquillos y bridas de sujeción
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997300

Casquillos y bridas de sujeción

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de discos de 
sierra para ranurar, discos de 
sierra incisor, discos de sierra 
para tronzadoras y ingletadoras 
y desmenuzadores

Ι para giro a derecha y 
izquierda
1 = casquillo triturador
2 = brida
aplicación en motores de 
posición horizontal con 
distancia pequeña a la cadena 
de la máquina

Ι

Ι
Ι
Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 DKN NL Ident-No.

115 30 80 17,7 96 8x3 8/M8/100 006309
115 35 60 17,7 90 8x3 8/M8/100 180062
115 35 80 17,7 90 8x3 8/M8/100 055997
115 40 60 17,7 90 8x3 8/M8/100 180120
115 40 80 17,7 96 8x3 8/M8/100 006308
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

brida Ø D B Ø d Ø NL Class-No. Ident-No.

137 80 15 6/M5/105 997300 819300 s
[mm] [mm] [mm]

Casquillos y bridas de sujeción
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997300

Bridas de sujeción

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

canteadoras Homag, IMA
para la sujeción de discos 
de sierra para tronzadoras e 
ingletadoras

Ι
Ι

punto de intersección HSK 25RΙ alta calidad de corte por medio 
de la alta precisión de la marcha 
concéntrica y tranquilidad de la 
marcha de la herramienta

Ι para giro a derecha y 
izquierda
la entrega no incluye 
ni tornillo avellanado ni 
destornillador

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L1 a NL Ident-No.

55 HSK 25R 34 22 20 4/M4/44+4/M5/42 179025
62 HSK 25R 40 24 20 4/M5/52 177788
66 HSK 25R 40 24 15 4/M5/52 183817
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
Tornillos avellanados M5x10 T20 995125 171236
Destornilladores T20x100 985730 166092

[mm]

Casquillos y bridas de sujeción
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997300

Bridas de sujeción

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas Power-Line Homag 
para la sujeción de discos 
de sierra para tronzadoras e 
ingletadoras

Ι
Ι

punto de intersección HSK 25RΙ alta calidad de corte por medio 
de la alta precisión de la marcha 
concéntrica y tranquilidad de la 
marcha de la herramienta

Ι para giro a derecha y 
izquierda

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L1 a NL Ident-No.

105 HSK 25R 30 23 14 4/M5/52 181590
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
Tornillos cilíndricos M5x12 DIN 912 995111 001869
Destornilladores SW4x100 985730 166091

[mm]

Casquillos y bridas de sujeción
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Ilustración portaherramientas PS 2000-E

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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933240

Portaherramientas hidro PS 2000-E

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico

Ι n max = 25.000 min-1Ι alta calidad de corte y 
duraciones grandes por medio 
de marcha concéntrica de alta 
precisión
tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
montado directo al eje
envio inicial via proveedor de 
la máquina
seguridad de herramientas en 
dirección axial

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L1 a peso Ident-No.

70 40 25 56 51 1.327 173752
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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933280

Casquillos de reducción universales

Producto Dibujo

L

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para Sino, Tribos, PS 2000-E 
para la sujeción de herramien-
tas con mango

Ι tolerancia del diámetro de 
mango h7 o g7

Ι longitud de sujeción mínima 
Lmin = longitud mínima del 
mango

Ι

Ø d1min Ø d1min Lmin Ø d L1 L Ident-No.

3 27 12 45 2 183022 o
4 27 12 45 2 183023 o
5 27 12 45 2 183024 o
6 27 12 45 2 183025
8 27 12 45 2 183026
3 27 20 50.5 2 183027 o
4 27 20 50.5 2 183028 o
5 27 20 50.5 2 183029 o
6 27 20 50.5 2 183030 o
7 27 20 50.5 2 183031 o
8 27 20 50.5 2 183032
9 27 20 50.5 2 183033 o
10 32 20 50.5 2 183034
11 37 20 50.5 2 183035 o
12 37 20 50.5 2 183036
13 37 20 50.5 2 183037 o
14 37 20 50.5 2 183038 o
15 38 20 50.5 2 183039 o
16 38 20 50.5 2 183040
17 38 20 50.5 2 183041 o
6 27 25 56.5 3 182304 o
8 27 25 56.5 3 182305
10 32 25 56.5 3 182306
12 37 25 56.5 3 182307
14 37 25 56.5 3 182308 o
16 38 25 56.5 3 182309
18 38 25 56.5 3 182310
20 42 25 56.5 3 182311

1/2 37 25 56.5 3 182653
5/8 38 25 56.5 3 182654 o
3/4 42 25 56.5 3 182655 o

[mm] [pulgada] [mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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997800

Adaptador con mango cilíndrico

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para PS 2000-E para la 
sujeción de herramientas con 
mango con Ø 6 - 12 mm

Ι los mangos deben tener una 
zona de sujeción
el PS 2000-E necesita el 
tornillo de ajuste longitudinal 
Ident-No. 172921
con tornillo de ajuste 
longitudinal para sistema PS 
Ø 16 mm Ident-No. 172115, 
Ø 25 mm Ident-No. 172113

Ι

Ι

Ι

Ø d Ø d1min L2 L1 Ident-No.

16 6,35 20 61 172112
16 8 20 61 172117
16 9,5 20 61 172118
16 10 20 61 172119
25 6 20 70 172103
25 8 20 70 172104
25 9,5 20 70 172105
25 10 20 70 172101
25 12 20 70 172102
[mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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997300

Adaptador con mango cilíndrico

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para PS 2000-E y portaherra-
mientas de sujeción para la 
sujeción de herramientas con 
eje

Ι arrastre de la herramienta 
mediante una lengüeta de 
ajuste

Ι para giro a derecha y 
izquierda
el PS 2000-E necesita el 
tornillo de ajuste longitudinal 
Ident-No. 172921
contenido de la entrega: 
portaherramienta, tornillo de 
apriete y tornillo de ajuste 
longitudinal para  sistema PS 
para mango Ø 16 Ident-No. 
172115, mango Ø 25 
Ident-No. 172113

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 L3 Ident-No.

35 16 20 8,5 68 43 171389 o
35 25 20 8,5 78.5 55 171391 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de apriete de fresa Ø20xM8x23 995190 171393
Tornillos de apriete de fresa Ø28xM10x26 995190 171392
Llaves doble horquilla 24x27 DIN 3110 985730 009193o

[mm]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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997300

Adaptador con mango cilíndrico

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para PS 2000-E y portaherra-
mientas de sujeción para la 
sujeción de herramientas con 
eje

Ι fi jación de la herramienta y 
seguro contra giro mediante 
tornillo

Ι para giro a derecha y 
izquierda
el PS 2000-E necesita el 
tornillo de ajuste longitudinal 
Ident-No. 172921
longitud de sujeción L2 = 
30 y 36 mm para fresas 
individuales y juegos de fresas 
y cabezales
longitud de sujeción L2 = 4 y 
5 mm para discos de sierra y 
herramientas para ranurar
contenido de la entrega: 
portaherramienta y tornillo 
de ajuste longitudinal PS 
para mango Ø 25 Ident-No. 
172113

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 L3 NL Ident-No.

50 16 22 4 68 45 4/M5/34 171227 o
50 25 22 4 92 60 4/M5/34 167825
60 25 25 30 111 60 6/M6/48 168814 o
60 25 30 36 117 60 6/M6/48 168815
66 25 30 5 92 60 4/M5/48 171386
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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997300

Adaptador con mango cilíndrico

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para PS 2000-E y portaherra-
mientas de sujeción para la 
sujeción de discos de sierra y 
herramientas para ranurar

Ι seguro contra giro mediante 
pasador

Ι para giro a derecha y 
izquierda
el PS 2000-E necesita el 
tornillo de ajuste longitudinal 
Ident-No. 172921
contenido de la entrega: 
adaptador, brida de sujeción, 
tornillo cilíndrico y tornillo 
de ajuste longitudinal para 
sistema PS para mango Ø 16 
Ident-No. 172115, mango Ø 
25 Ident-No. 172113

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 L3 Ident-No.

60 16 30 8 78 43 para espesor del cuerpo del disco máx. 6 mm 171394
60 25 30 9 94 55 para espesor del cuerpo del disco máx. 8 mm 167826
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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933250

Portaherramientas de sujeción con cono cilíndrico

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para PS 2000-E para la 
sujeción de herramientas con 
mango

Ι para mangos de diámetro 2-16 
mm
pinzas DIN 6388 415 E
tuerca de sujeción con guía

Ι

Ι
Ι

para giro a derecha y 
izquierda
el PS 2000-E necesita el 
tornillo de ajuste longitudinal 
Ident-No. 172921
contenido de la entrega: 
portaherramientas con 
tuerca y tornillo de ajuste 
longitudinal para sistema PS 
para mango Ø 16 Ident-No. 
172115, mango Ø 25 
Ident-No. 172113

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 Ident-No.

43 16 2-16 50 95 170181
43 25 2-16 50 105 170182
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tuercas de sujeción apoyadas en rodamiento de 
bolas

M30x1,5R 995290 178763

Llaves fi ja de gancho SW40/42 DIN 1810 985720 169298
Llaves doble horquilla 24x27 DIN 3110 985730 009193o

[mm]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango
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933280

Pinzas de precisión

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para PS 2000-E Ι con ranuras laterales
tolerancia de apriete 0,5 mm
según DIN 6388 tipo 415E

Ι
Ι
Ι

apto para Ident-No. 170181, 
170182

Ι

Ø D Ø d1min L1 Ident-No.

25.5 2,5 40 820753 o
25.5 3 40 820754 o
25.5 4 40 820494 o
25.5 4,5 40 830236 o
25.5 5 40 820495 o
25.5 6 40 170779
25.5 6,35 40 821421 o
25.5 7 40 829692 o
25.5 8 40 170780
25.5 9 40 825190 o
25.5 9,5 40 168739 o
25.5 10 40 170781
25.5 12 40 168740
25.5 12,7 40 830156 o
25.5 13 40 821221 o
25.5 16 40 168741
[mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con mango cilíndrico para herramientos con mango



7–32

Ilustración portaherramientas con mango SK y BT

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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933240

Portaherramientas hidro PS 2000-E

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico

Ι

Ι

n max = 25.000 min-1
cono de gran inclinación BT 
30 y cono de gran inclinación 
BT 35 según norma MAS 403 
(con perno de ajuste) 
cono de gran inclinación SK 30 
según ISO 7388-3 (sin perno 
de ajuste; no es parte de la 
entrega)
cono de gran inclinación SK 30 
y SK 40 según DIN 69871A 
(con perno de ajuste)

Ι
Ι

Ι

Ι

tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
alta calidad de corte y mayor 
duración por medio de marcha 
concéntrica de alta precisión 

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a peso Ident-No.

70 SK 30 (ISO)25 55 111 63 1.1 CMS 173774

70
SK 30 
(DIN)

25 55 111 63 1.1
IMA, Maka, Biesse, Reichenbacher, 
Weeke

173754

70
SK 40 
(DIN)

25 55 128 60 1.39
IMA, Maka, Reichenbacher, 
Stegherr

173756

70 BT 35 25 55 120 63 1.25 Heian 175796
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Perno de ajuste máqu. Class-No. Ident-No.

para SK30 DIN 69872 A IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke 997870 169293
para SK40 DIN 69872 A IMA, Reichenbacher, Stegherr 997870 169294
para SK30 ISO 7388-3 CMS, Masterwood 997870 177021
para SK30 Rover nuevo, Biesse hasta 08/92 997870 175637

para SK30
Rover nuevo, Biesse (motor HSD) a 
partir de 09/92, Masterwood (motor 
Colombo)

997870 173641

para SK30 ISO 7388-3 Alberti 997870 177020
para BT35 PT 35T-2 Heian 997870 176103

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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933289

Portaherramientas de sujeción con cono SK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de herramien-
tas con mango cilíndrico

Ι

Ι

cono de gran inclinación según 
DIN 69871 o ISO 7388-3 (sin 
ranuras de arrastre ni ranuras 
de fi jación)
cono de gran inclinación según 
norma japonesa MAS - 403 
(para Ident-No. 176102)
tuerca de sujeción con guía 
(exepción Ident-No. 177304 
con rodamiento de bolas)

Ι

Ι

Ι

tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
alta calidad de corte y mayor 
duración por medio de marcha 
concéntrica de alta precisión 

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
contenido de la entrega: 
portaherramientas, tuerca de 
sujeción y perno de ajuste

Ι

Ι

Ø D Ø d número 
norma

Ø d1min a Ident-No.

43 SK 30 (DIN) 415 E 2-16 55 SW 41 Weeke 177304 o
60 SK 30 (DIN) 462 E 2-25 70 SW 41 IMA, Maka, Reichenbacher 173794
50 SK 30 (ISO) 470 E 2-20 58 SW 41 CMS 180360 o

60 SK 40 (DIN) 462 E 2-25 70 SW 46
IMA, Maka, Stegherr, Reichenba-
cher

173795

60 BT 35 462 E 2-25 70 SW 41 Heian 176102
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Tuercas de sujeción apoyadas en 
rodamiento de bolas

M30x1,5R para Ø D = 43 995290 178763

Tuercas de sujeción con guía M48x2R para Ø D = 60 995290 178764
Perno de ajuste DIN 69872 A para SK30 997870 169293
Perno de ajuste DIN 69872 B para SK40 997870 179339
Perno de ajuste ISO 7388-3 para SK30 997870 177021
Perno de ajuste PT 35T-2 para BT35 997870 176103
Llaves fi ja de gancho SW58/62 DIN 1810 para Ø D = 60 985720 169299
Llaves fi ja de gancho SW40/42 DIN 1810 para Ø D = 43 985720 169298
Llaves horquilla SW46x10 DIN 894 985720 178760
Llaves horquilla SW41 DIN 894 985720 169297

[mm]

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango



7–35

933280

Pinzas de precisión

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para portaherramientas de 
sujeción tipo 462 E

Ι tolerancia de apriete 0,5 mm
según DIN 6388 tipo 462E

Ι
Ι

óptima transmisión de la fuerza 
de sujeción, gracias al ranurado 
duodécuplo bilateral  

Ι

Ø d1min Ø d1min Ø D L1 Ident-No.

2 34.8 52 183803 o
3 34.8 52 183804 o
4 34.8 52 183805
5 34.8 52 183806 o
6 34.8 52 180213

1/4 34.8 52 175815
7 34.8 52 183807 o
8 34.8 52 180358
9,5 34.8 52 175817
10 34.8 52 170782
12 34.8 52 168742

1/2 34.8 52 175820
13 34.8 52 180215
14 34.8 52 170783

5/8 34.8 52 175823
15 34.8 52 183808 o
16 34.8 52 168743
18 34.8 52 180216

3/4 34.8 52 175826
20 34.8 52 168744
25 34.8 52 168745
[mm] [pulgada] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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933289

Portaherramientas de sujeción con cono SK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de herramien-
tas con mango cilíndrico

Ι

Ι

cono de gran inclinación según 
DIN 69871 y ISO (sin ranuras 
de arrastre ni ranuras de 
fi jación)
tuerca de sujeción con guía

Ι

Ι

tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
alta calidad de corte y mayor 
duración por medio de marcha 
concéntrica de alta precisión 

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
pinzas según tipo 470 E Ø 
2..20 mm
pinzas según tipo 472 E Ø 
4.0,25 mm
contenido de la entrega: 
portaherramientas, tuerca de 
sujeción y perno de ajuste

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min a tipo Ident-No.

50 SK 30 (DIN) 2-20 50 470 E Biesse 173639
63 SK 30 (DIN) 4-25 57 472 E Biesse 175790
63 SK 30 (ISO) 4-25 64 472 E CMS 180361
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tuercas de sujeción con guía M40x1,5R para Ø D = 50 995290 178761
Tuercas de sujeción con guía M50x1,5R para Ø D = 63 995290 178762 o

Perno de ajuste
motor HSD para biesse a partir de 
09/92

997870 173641

Perno de ajuste para Biesse hasta 08/92 997870 175637
Perno de ajuste ISO 7388-3 para SK30 997870 177021
Llaves fi ja de gancho SW45/50 DIN 1810 para Ø D = 50 985720 175851
Llaves fi ja de gancho SW58/62 DIN 1810 para Ø D = 63 985720 169299

[mm]

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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933289

Portaherramientas de sujeción con cono SK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de herramien-
tas con mango cilíndrico

Ι

Ι

cono de gran inclinación según 
SK 30 con corona dentada
tuerca de sujeción con guía

Ι

Ι

tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido 
alta calidad de corte y mayor 
duración por medio de marcha 
concéntrica de alta precisión 

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
perno de ajuste recambiable
pinzas según tipo 462 E Ø 
4.0,25 mm
pinzas según tipo 470 E Ø 
2..20 mm
contenido de la entrega: 
portaherramientas, tuerca de 
sujeción y perno de ajuste

Ι

Ι
Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min a tipo Ident-No.

50 SK 30 2-20 55 470 E SCM, Morbidelli 173644
60 SK 30 4-25 72 462 E SCM, Morbidelli 175792
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tuercas de sujeción con guía M40x1,5R para Ø D = 50 995290 178761
Tuercas de sujeción con guía M48x2R para Ø D = 60 995290 178764
Perno de ajuste Ø8,5 997870 173646
Llaves fi ja de gancho SW45/50 DIN 1810 para Ø D = 50 985720 175851
Llaves fi ja de gancho SW58/62 DIN 1810 para Ø D = 60 985720 169299
Llaves horquilla SW36 DIN 894 para Ø D = 50 985720 169296 o
Llaves horquilla SW46x10 DIN 894 para Ø D = 60 985720 178760

[mm]

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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933299

Portaherramientas de contracción Tribos con cono SK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico 

Ι

Ι

cono de gran inclinación según 
SK 30 con corona dentada
n max = 40.000 min-1

Ι

Ι

protección de los rodamientos 
de la maquina por el peso 
reducido
apto para gran número de 
revoluciones
óptima aspiración de las virutas 
por medio de la construcción 
delgada
alta seguridad del trabajo, 
calidad y duración de la 
herramienta por la alta precisión 
de la marcha concentrica y 
reproductividad (< 0,003 mm) 

Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
diámetros desviandos se 
pueden consultar
largura de voladizio permitida: 
4xd1
acoplamiento de las herra-
mientas con el dispositivo de 
sujeción 
lo puede efectuar LEUCO
contenido de la entrega: sin 
bulón de apretas; elegir bulón 
de apretas según la máquina 
(vea página separada)

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø d1min L2 Ø d Ø D L1 a x peso Ident-No.

20 52 SK 30 30 127.85 80 10 0.7 180897
25 55 SK 30 35 127.85 80 10 0.7 180898
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Instalación de montaje (manual) 985201 180261
Instalación de montaje (automática) 985201 181159o
Insertos de reducción para instalación de montaje para Ø d = 20 955530 180264
Insertos de reducción para instalación de montaje para Ø d = 25 955530 180711
Reglas de ajuste para regulaciónes en altura sin cable de interfaz 985300 180828o
Cable de interfaz para reglas de ajuste para punto de intersección RS 232C 985300 180829o

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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933280

Pinzas de precisión

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para portaherramientas de 
sujeción tipo 430 E / 470 E / 
472 E

Ι con ranuras laterales
tolerancia de apriete 1 mm

Ι
Ι

tipo 430 E (ER 25) 6 - 16 
mm para portaherramientas 
especiales
tipo 470 E (ER 32) 3 - 20 mm 
tipo 472 E (ER 40) 6 - 25 mm 

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø d1min Ø d1min L1 tipo Ident-No.

33 3 40 470 E 173647 o
33 4 40 470 E 173648 o
33 5 40 470 E 173649 o
33 6 40 470 E 173650 o
33 7 40 470 E 173651 o
33 8 40 470 E 173652
33 10 40 470 E 173653
33 12 40 470 E 173654
33 13 40 470 E 173655 o
33 14 40 470 E 173656 o
33 16 40 470 E 173657
33 18 40 470 E 173658 o
33 19 40 470 E 173659 o
33 20 40 470 E 173660
33 1/4 40 470 E 175829
33 1/2 40 470 E 175830
33 5/8 40 470 E 175831 o
33 3/4 40 470 E 175832 o
41 6 46 472 E 180912 o
41 8 46 472 E 180913 o
41 10 46 472 E 180914 o
41 12 46 472 E 175833
41 16 46 472 E 175834
41 18 46 472 E 175835 o
41 20 46 472 E 175836
41 25 46 472 E 175837
41 1/4 46 472 E 175838 o
41 1/2 46 472 E 175839 o
41 5/8 46 472 E 175840 o
41 3/4 46 472 E 175841 o
41 1 46 472 E 175842 o
26 6 34 430 E 181986 o
26 8 34 430 E 181987 o
26 10 34 430 E 181988
26 12 34 430 E 181989 o
26 14 34 430 E 181990 o
26 16 34 430 E 181991 o
[mm] [mm] [pulgada] [mm]

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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997870

Pernos de ajuste

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para portaherramientas hidro 
PS 2000-E, adaptadores y 
portaherramientas con mango 
SK + BT

Ι tornillo de tope para 
herramientas con diámetro de 
mango de 25 mm

Ι

número norma tipo Ident-No.

para SK 30 DIN 69872 A 1 IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke 169293
para SK 40 con ventilación DIN 69872 A 2 IMA, Reichenbacher, Stegherr 169294
para SK 40 DIN 69872 B 2 IMA, Reichenbacher, Stegherr, Maka 179339
para SK 30 3 Rover nuevo, Biesse hasta 08/92 175637

para SK 30 4
Rover nuevo, Biesse (motor HSD) a partir 
de 09/92, Masterwood (motor Colombo)

173641

para SK 30 ISO 7388-3 5 Alberti 177020
para SK 30 (ISO) ISO 7388-3 12 CMS, Masterwood 177021
perno de ajusten Ø 8,5 mm 6 Morbidelli, SCM 173646
para BT 30 P 30T-2 7 Shoda 176200
para BT 35 PT 35T-2 8 Heian 176103
Tornillo de tope 9 Sistema PS 172113
Tornillo de tope 10 PS 2000-E 172921
Tornillo de tope 11 mandril de sujeción 172828

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con mango
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997300

Adaptador con cono SK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción precisa de 
herramientas con eje

Ι

Ι

longitud de sujeción L2 = 55 
mm para juegos de fresas y 
cabezales
cono de gran inclinación según 
DIN 69871 (sin ranuras de 
arrastre ni ranuras de fi jación)
fi jación de la herramienta y 
seguro contra giro mediante 
tornillo

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
con perno de ajuste según 
DIN 69872 para SK 30 forma 
A, SK 40 forma B
máquinas SK 30: IMA, Maka, 
Reichenbacher, Weeke
máquinas SK 40: IMA, Maka, 
Reichenbacher, Stegherr

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

60 SK 30 25 55 147.8 100 6/M6/48 168800 #
60 SK 30 30 55 147.8 100 2/M6/48+2/6/48 182167 o
60 SK 40 30 55 168.4 100 2/M6/48+2/6/48 182168 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Perno de ajuste DIN 69872 A para SK30 997870 169293
Perno de ajuste DIN 69872 B para SK40 997870 179339

Elementos de sujeción con cono SK y BT para herramientos con eje
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Ilustración portaherramientas con mango HSK

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933240

Portaherramientas hidro PS 2000-E con cono HSK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico

Ι

Ι

n max = 25.000 min-1
punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F

Ι
Ι

tiempo de montaje de la 
herramienta reducido por medio 
de cambio de herramientas fácil 
y rápido
alta calidad de corte y mayor 
duración por medio de marcha 
concéntrica de alta precisión
alta transmisión del par

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
taladro para la fi jación 
de micropastillas para el 
reconocimiento electrónico de 
herramientas
x = pieza para aumento de 
presión con destornillador

Ι

Ι

Ι

Ø d1min L2 Ø d Ø D L1 a x peso Ident-No.

25 55
HSK 
63F

63 104.9 80 18 1.4
IMA a partir de 01/95, Homag, Hüllhorst, 
EIMA, MAKA, HOLZ-HER

178724

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933299

Portaherramientas de contracción Tribos

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico 

Ι

Ι

n max = 40.000 min-1Ι protección de los rodamientos 
de la maquina por el peso 
reducido
apto para gran número de 
revoluciones
óptima aspiración de las virutas 
por medio de la construcción 
delgada
alta seguridad del trabajo, 
calidad y duración de la 
herramienta por la alta precisión 
de la marcha concentrica y 
reproductividad (< 0,003 mm) 

Ι

Ι

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
diámetros desviandos se 
pueden consultar
largura de voladizio permitida: 
4xd1
acoplamiento de las herra-
mientas con el dispositivo de 
sujeción 
lo puede efectuar LEUCO
contenido de la entrega: sin 
bulón de apretas; elegir bulón 
de apretas según la máquina 
(vea página separada)

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø d1min L2 Ø d Ø D L1 a x peso Ident-No.

12 48,5 HSK 63F 19 100 75 18 0.69 180257
16 48,5 HSK 63F 26 100 75 18 0.74 180899
20 52,9 HSK 63F 30 100 75 18 0.77 180258
25 55 HSK 63F 35 100 75 18 0.79 180710
25 55 HSK 63E 35 100 75 18 0.79 180885
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Ø d1min L2 Ø d Ø D L1 a Ident-No.

20 55
SK 30 
(DIN)

30 127 80 180888

25 55
SK 30 
(DIN)

35 127 80 180836

25 55 SK 30 (ISO)35 127 80 180843

20 52
SK 40 
(DIN)

30 148 80 180891

25 55
SK 40 
(DIN)

35 148 80 180837

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Instalación de montaje (manual) 985201 180261
Instalación de montaje (automática) 985201 181159o
Insertos de reducción para instalación de montaje para Ø d = 12 955530 180263
Insertos de reducción para instalación de montaje para Ø d = 16 955530 180902
Insertos de reducción para instalación de montaje para Ø d = 20 955530 180264
Insertos de reducción para instalación de montaje para Ø d = 25 955530 180711
Reglas de ajuste para regulaciónes en altura sin cable de interfaz 985300 180828o
Cable de interfaz para reglas de ajuste para punto de intersección RS 232C 985300 180829o

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933299

Portabrocas universales

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico 

Ι

Ι

n max = 25.000 min-1
punto de intersección DIN 
69893 HSK 63F
de acero de alta calidad

Ι
Ι

Ι

alta seguridad del trabajo, 
calidad y duración de la 
herramienta por la alta precisión 
de la marcha concentrica y 
reproductividad (< 0,003 mm)

Ι para giro a derecha y 
izquierda
se puede apretar y afl ojar 
con todos los dispositivos de 
contración convencionales

Ι

Ι

Ø d1min L2 Ø d Ø D L1 a x peso Ident-No.

10 41 HSK 63F 24 101 76 18 840 183081 o
12 46 HSK 63F 24 101 76 18 830 183082 o
14 46 HSK 63F 24 101 76 18 870 183083 o
16 49 HSK 63F 27 101 76 18 850 183084 o
18 49 HSK 63F 33 101 76 18 960 183085 o
20 51 HSK 63F 33 101 76 18 930 183086 o
25 57 HSK 63F 44 101 76 18 860 183087 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango



7–46

933288

Portaherramientas Sino con cono HSK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico

Ι

Ι

elemento de sujeción universal 
de precisión con técnica de 
sujeción giratoria
n max = 40.000 min-1

Ι

Ι

aplicación fl exible a través de 
casquillos de reducción
alta calidad de corte y mayor 
duración por medio de marcha 
concéntrica de alta precisión  
alta rigidez radial
perfectas propiedades de 
amortiguación, gracias al inserto 
de polímeros
sujeción segura gracias a la muy 
elevada fuerza de sujeción

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
soltar y sujetar las herramien-
tas con la llave fi ja de gancho 
DIN1810B número 182153 
(no incluida en la entrega)
para platos D 25 se pueden 
utilizar los casquillos del 
sistema PS 2000-E
para el montaje es necesario 
que las herramientas estén 
fi jadas en un caballete o 
soporte

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø d1min L2 Ø d Ø D L1 a Ident-No.

12 47 HSK 63F 39 104.9 80 182149
16 50 HSK 63F 48.5 109.9 85 182150
20 52 HSK 63F 48.5 109.9 85 182151
25 58 HSK 63F 48.5 109.9 85 182152
12,7 47 HSK 63F 39 104.9 80 182615
19,05 52 HSK 63F 48 109.9 85 182638 o
25,4 58 HSK 63F 48.5 109.9 85 182639 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Ø d1min L2 Ø d Ø D L1 a Ident-No.

1/2 47 HSK 63F 39 104.9 80 182615
3/4 52 HSK 63F 48 109.9 85 182638 o
1 58 HSK 63F 48.5 109.9 85 182639 o
[pulgada] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Instalación de montaje BIG 985202 182166o
Instalación de montaje 985202 182467
llave de gancho con mango largo SW45-50 DIN 1810B 985720 182672

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933280

Casquillos de reducción universales

Producto Dibujo

L

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para Sino, Tribos, PS 2000-E 
para la sujeción de herramien-
tas con mango

Ι tolerancia del diámetro de 
mango h7 o g7

Ι longitud de sujeción mínima 
Lmin = longitud mínima del 
mango

Ι

Ø d1min Ø d1min Lmin Ø d L1 Ident-No.

3 27 12 45 183022 o
4 27 12 45 183023 o
5 27 12 45 183024 o
6 27 12 45 183025
8 27 12 45 183026
3 27 20 50.5 183027 o
4 27 20 50.5 183028 o
5 27 20 50.5 183029 o
6 27 20 50.5 183030 o
7 27 20 50.5 183031 o
8 27 20 50.5 183032
9 27 20 50.5 183033 o
10 32 20 50.5 183034
11 37 20 50.5 183035 o
12 37 20 50.5 183036
13 37 20 50.5 183037 o
14 37 20 50.5 183038 o
15 38 20 50.5 183039 o
16 38 20 50.5 183040
17 38 20 50.5 183041 o
6 27 25 56.5 182304 o
8 27 25 56.5 182305
10 32 25 56.5 182306
12 37 25 56.5 182307
14 37 25 56.5 182308 o
16 38 25 56.5 182309
18 38 25 56.5 182310
20 42 25 56.5 182311

1/2 37 25 56.5 182653
5/8 38 25 56.5 182654 o
3/4 42 25 56.5 182655 o

[mm] [pulgada] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933299

Extensiones Tribos

Producto Dibujo

d

d
1

L1

L2

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para Sino, Tribos, PS 2000-E 
para la sujeción de herramien-
tas con mango cilíndrico

Ι tolerancia del diámetro de 
mango h7 o g7

Ι longitud de sujeción mínima 
= L2
las herramientas se pueden 
apretar y afl ojar con el 
dispositivo de sujecíon Tribos

Ι

Ι

Ø d1min L2 Ø d L1 Ident-No.

6 27 20 100 182800 o
8 27 20 100 182801 o
10 32 20 100 182802 o
12 37 20 100 182803 o
6 27 20 150 182804 o
8 27 20 150 182805 o
10 32 20 150 182806 o
12 37 20 150 182807 o
6 27 20 250 182808 o
8 27 20 250 182809 o
10 32 20 250 182810 o
12 37 20 250 182811 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933289

Portaherramientas de sujeción con cono HSK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico

Ι

Ι

punto de intersección según 
DIN 69893 HSK 50F, HSK 63F 
y HSK 63E
tuerca de sujeción con guía

Ι

Ι

aplicación fl exible a través de 
portaherramientas

Ι para giro a derecha y 
izquierda
Ident-No. 175795 para IMA 
( hasta 12/94 ) similar a DIN 
69893 (norma anterior)
Ø d1 = diámetro de portaher-
ramientas 2 - 25 mm
pinzas según DIN 6388 1) 
tipo 462E  / 2) tipo 472E
contenido de la entrega: 
portaherramientas, tuerca 
de sujeción sin llave fi ja de 
gancho

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø d1min Ø d Ø D L1 a x tipo Ident-No.

2-25 HSK 50F 60 95 75 18 1 Weeke, Eima, Dubus 178497 o
2-25 HSK 50F 60 135 115 18 1 Weeke, Dubus 178498 o

2-25 HSK 63F 60 101 76 18 1
Homag, IMA a partir de 01/95, 
Weeke a partir de 03/98, HOLZ-
HER, SCM

173293

2-25 HSK 63E 63 103 78 18 2 CMS 180359 o
2-25 HSK 63F 60 101 76 9 1 IMA hasta 12/94 175795

2-25 HSK 63F 60 140 115 18 1
Homag, IMA a partir de 01/95, 
Weeke a partir de 03/98, HOLZ-
HER

179170

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tuercas de sujeción con guía M48x2R 995290 178764
Llaves fi ja de gancho SW58/62 DIN 1810 985720 169299
Llaves horquilla SW46x10 DIN 894 985720 178760

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933280

Pinzas de precisión

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para portaherramientas de 
sujeción tipo 462 E

Ι tolerancia de apriete 0,5 mm
según DIN 6388 tipo 462E

Ι
Ι

óptima transmisión de la fuerza 
de sujeción, gracias al ranurado 
duodécuplo bilateral  

Ι

Ø d1min Ø d1min Ø D L1 Ident-No.

2 34.8 52 183803 o
3 34.8 52 183804 o
4 34.8 52 183805
5 34.8 52 183806 o
6 34.8 52 180213

1/4 34.8 52 175815
7 34.8 52 183807 o
8 34.8 52 180358
9,5 34.8 52 175817
10 34.8 52 170782
12 34.8 52 168742

1/2 34.8 52 175820
13 34.8 52 180215
14 34.8 52 170783

5/8 34.8 52 175823
15 34.8 52 183808 o
16 34.8 52 168743
18 34.8 52 180216

3/4 34.8 52 175826
20 34.8 52 168744
25 34.8 52 168745
[mm] [pulgada] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con mango
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933231

Pernos de ajuste hidro HSK 63 F modifi cado

Producto Dibujo
L1

D

a L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

líneas de perfi ladoras
especialmente para la 
fabricación de piso laminado
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
eje

Ι
Ι

Ι

con perno de sujeción hidro
longitud de sujeción L2 = 68 
mm p.ej. para la unidad de 
ajuste
punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F para sujeción 
precisa en el eje

Ι
Ι

Ι

alojamiento sin juego de 
herramientas con eje por medio 
de un perno de sujeción Hidro

Ι para giro a derecha y 
izquierda

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

120 HSK 63F 60 68 113 20 4/M8/80 + 4/9/80 183617 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de apriete de fresa M8x58,5 DIN 7984 995111 180049
Tornillos de apriete de fresa M8x88,5 DIN 7984 995111 180050
Anillos de caucho 8x13x2 955510 180051

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Portaherramientas con cono HSK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción precisa de 
herramientas con eje con 
chavetero doble

Ι

Ι

con 6 taladros avellanados  M6 
- 8 mm profundidad  TK Ø 48 
mm
punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F
longitud de sujeción L2 = 50 
mm para juegos de fresas y 
cabezales
seguro contra giro mediante 
cuña doble

Ι

Ι

Ι

Ι

posibilidad de altos avances a 
causa de una alta transmisión 
del par  

Ι para giro a derecha y 
izquierda
el juego de anillos de 
distancia 181193 consiste de: 
1 pieza de 20 mm, 1 pieza de 
10 mm, 3 piezas de  5 mm, 
2 piezas de 2 mm, 1 pieza de 
1 mm
juego de anillos de distancia 
181194 en adición 1 pieza de 
20 mm, 1 pieza de 10 mm
fi jación de la herramienta 
mediante tornillo de apriete
contenido de la entrega: 
adaptador con tornillo de 
apriete

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a x DKN Ident-No.

63 HSK 63F 30 50 125 50 18 8 x 3 Homag, IMA a partir de 01/95 178693 #
63 HSK 63F 30 50 120 45 18 8 x 3 Homag, IMA a partir de 01/95 183748
63 HSK 63F 30 80 155 50 18 8 x 3 Homag, IMA a partir de 01/95, HOLZ-HER 178641 #
63 HSK 63F 30 80 150 45 18 8 x 3 Homag, IMA a partir de 01/95, HOLZ-HER 183749
63 HSK 63F 30 110 180 45 18 8 x 3 Homag, IMA a partir de 01/95, HOLZ-HER 183747
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Llaves horquilla SW46x10 DIN 894 985720 178760
Tornillos de apriete de fresa M16x26xØ42 995190 173592
Juegos de anillos intermedios 60x50x30 955521 181193
Juegos de anillos intermedios 60x80x30 955521 181194

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Portaherramientas HSK 63F

Producto Dibujo

L1

HSK 63

a L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para el alojamiento de juegos 
Modula o fresas individuales

Ι

Ι

punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F
seguro contra giro mediante 
cuña doble

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
contenido de la entrega: 
portaherramienta con tapa y 
tornillo avellanado

Ι

Ι

Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

HSK 63F 25 37 119 50 183768
HSK 63F 25 85 167 50 183769
HSK 63F 25 37 149 80 183770
HSK 63F 25 75 187 80 183771
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

accesorios Dimensión Class-No. Ident-No.

Anillos intermedios 40x0,1x25 955520 183756
Anillos intermedios 40x0,2x25 955520 183757
Anillos intermedios 40x0,5x25 955520 183758
Anillos intermedios 40x1x25 955520 183759
Anillos intermedios 40x2x25 955520 183760
Anillos intermedios 40x4x25 955520 183761
Anillos intermedios 40x6x25 955520 183762
Anillos intermedios 40x10x25 955520 183763
Anillos intermedios 40x20x25 955520 183764

[mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tapa 33x11x25 997300 183772o
Tornillos avellanados M10x30 DIN EN ISO 10642 995121 183773o
Destornilladores SW6x200 985730 167817

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Agregados de fresado con chapa conductora de viruta

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo con eje C de 
Homag
para la sujeción precisa de 
herramientas con eje

Ι

Ι

con chapa conductora de 
viruta móvil integrada para la 
conducción del chorro de viruta
Ident-No. 182049 y 182050 
con chavetero doble
Ident-No. 182075 y 182076 
con tapa y perno de ajuste; 2 
pasadores de arrastre  Ø 6 TK 
48
n max = 11.000 min-1
mango 30 mm, largura del 
mango 105 mm

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

extracción de viruta optimizadaΙ peso del componente aprox. 
2 kg (varía en función de la 
versión)
peso máximo de la herramien-
ta 3,8 kg

Ι

Ι

Ø Dmax Ø d Ø d1min L2 a DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]

300 HSK 63F 30 105 80 8 x 4 Homag 182049 o 182050 o
300 HSK 63F 30 105 80 Homag 182075 o 182076 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Alojamientos de sierra HSK 63F modifi cados

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción precisa de 
discos de sierra

Ι

Ι

punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F para sujeción 
precisa en el eje

Ι para giro a derecha y 
izquierda
fi jación de la sierra 
directamente mediante el 
tornillo avellanado o con tapa 
mediante tornillo cilíndrico
la entrega incluye: tapa, 
tornillos avellanados y tornillo 
de cabeza cilíndrica

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a x NL Ident-No.

106 HSK 63F 30 2,5 78 40 18 8/M5/90 182174
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x8 T20 995125 164005
Tornillos cilíndricos M5x16 DIN EN ISO 4762 995111 001870

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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933069

Alojamientos de sierra HSK 63F modifi cados

Producto Dibujo

L1

x

a L2

d
1 D

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de mecanizado CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción precisa de 
discos de sierra y ranuradores

Ι

Ι

punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F para sujeción 
precisa en el eje

Ι para giro a derecha y 
izquierda
fi jación de la sierra 
directamente mediante el 
tornillo avellanado o con tapa 
183310 mediante tornillo 
cilíndrico
contenido de la entrega:
sujeción con tornillos 
avellanados
pedir separadamente la 
tapa con tornillos de cabeza 
cilíndrica

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

70 HSK 63F 30 2,5 157.5 130 8/M5/52 183309
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x8 T20 995125 164005
[mm]

accesorios Dimensión Class-No. Ident-No.

Tapa con tornillos de cabeza cilíndrica 70x24x8 997300 183310
[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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933061

Portaherramientas HSK 63F modifi cados

Producto Dibujo
L1

D

a L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

líneas de perfi ladoras con 
intercambiador de herramien-
tas Homag
especialmente para la 
fabricación de piso laminado
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
eje

Ι

Ι

Ι

punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F modifi cado 
para sujeción precisa en el eje

Ι cambio de herramientas rápidoΙ para giro de derecha y de 
izquierda

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

120 HSK 63F 60 68 113 20 4/M8/100 + 4/9/100 183616 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

933061

Portaherramientas HSK 63F modifi cados

Producto Dibujo
L1

D

a L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

líneas de perfi ladoras con 
intercambiador de herramien-
tas Homag
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
eje

Ι

Ι

brida con rosca de fi jación
punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F modifi cado 
para sujeción precisa en el eje

Ι
Ι

cambio de herramientas rápidoΙ para giro de derecha y de 
izquierda

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

63 HSK 63F 60 23,5 102.5 54 4/M8/80 183615 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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933061

Portaherramientas HSK 63F modifi cados

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

líneas de perfi ladoras con 
intercambiador de herramien-
tas Homag
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
eje

Ι

Ι

con ranuras de arrastre
brida con rosca de fi jación
punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F modifi cado 
para sujeción precisa en el eje

Ι
Ι
Ι

cambio de herramientas rápidoΙ para giro a derecha y 
izquierda

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

63 HSK 63F 35 40 119 54 8/M8/80 182689
63 HSK 63F 35 50 129 54 8/M8/80 182124
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos cilíndricos M16x30 995111 182126o
Tapa 60x15x17 997370 182127o

[mm]

933069

Portaherramientas HSK 63F modifi cados

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

líneas de perfi ladoras con 
intercambiador de herramien-
tas Homag
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
eje

Ι

Ι

con ranuras de arrastre
con tapa y tornillo (incluido en 
la entrega)
punto de intersección DIN 
69893 HSK 63 F modifi cado 
para sujeción precisa en el eje

Ι
Ι

Ι

cambio de herramientas rápidoΙ para giro a derecha y 
izquierda

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

63 HSK 63F 35 40 119 54 182123
63 HSK 63F 35 70 149 54 182125
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos cilíndricos M16x30 995111 182126o
Tapa 60x15x17 997370 182127o

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Pernos de ajuste hidro Weinig HSK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas para cepillar „Weinig 
Powermat“ 
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
eje

Ι

Ι

con perno de sujeción hidroΙ alojamiento sin juego de 
herramientas con eje por medio 
de un perno de sujeción hidro

Ι para giro a derecha y 
izquierda
accesorios: pieza ciega para 
tapar el alojamiento del 
portaherramientas HSK en 
caso de que no se utilicen los 
ejes

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

85 Weinig HSK 30 40 108 26 181872 o
85 Weinig HSK 30 55 123 26 181873 o
85 Weinig HSK 40 55 123 26 181874 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Piezas ciegas (protección) 997300 182286 o

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Pernos de ajuste hidro Weinig HSK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas para cepillar Weinig 
Powermat 
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
eje

Ι

Ι

con perno de sujeción hidroΙ alojamiento sin juego de 
herramientas con eje por medio 
de un perno de sujeción hidro

Ι para giro de derecha y de 
izquierda
accesorios: pieza ciega para 
tapar el alojamiento del 
portaherramientas HSK en 
caso de que no se utilicen los 
ejes

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

85 Weinig HSK 40 170 238 26 181875 o
85 Weinig HSK 50 170 238 26 181877 o
85 Weinig HSK 50 210 278 26 181973 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Piezas ciegas (protección) 997300 182286 o

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Portaherramientas Weinig HSK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

autómatas de perfi lado Weinig 
Powermat 
para la sujeción de herramien-
tas con eje

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
diámetros desviandos se 
pueden consultar
ver el diagrama para el 
número de revoluciones 
admisibles

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL peso Ident-No.

85 Weinig HSK 30 40 98 26 2/6/48+2/M6/48 1.7 182056 o
85 Weinig HSK 30 60 118 26 2/6/48+2/M6/48 1.8 182057 o
85 Weinig HSK 30 80 138 26 2/6/48+2/M6/48 1.9 182058 o
85 Weinig HSK 30 130 188 26 2/6/48+2/M6/48 2.2 182059 o
85 Weinig HSK 30 170 228 26 2/6/48+2/M6/48 2.4 182060 o
85 Weinig HSK 30 240 298 26 2/6/48+2/M6/48 2.8 182061 o
85 Weinig HSK 40 40 98 26 2/6/54+2/M6/54 1.9 182062 o
85 Weinig HSK 40 60 118 26 2/6/54+2/M6/54 2.1 182063 o
85 Weinig HSK 40 80 138 26 2/6/54+2/M6/54 2.3 182064 o
85 Weinig HSK 40 130 188 26 2/6/54+2/M6/54 2.8 182065 o
85 Weinig HSK 40 170 228 26 2/6/54+2/M6/54 3.2 182066 o
85 Weinig HSK 40 240 298 26 2/6/54+2/M6/54 3.9 182067 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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997300

Portaherramientas Weinig HSK

Producto Dibujo

d
1

L2

L1

a

D

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

autómatas de perfi lado Weinig 
Powermat 
para la sujeción de herramien-
tas con eje

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
diámetros desviandos se 
pueden consultar
ver el diagrama para el 
número de revoluciones 
admisibles
contenido de la entrega: 
portaherramienta incl. anillo y 
tuerca del eje

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL peso Ident-No.

85 Weinig HSK 40 40 143 26 2/6/54+2/M6/54 1.9 183281 s
85 Weinig HSK 40 60 163 26 2/6/54+2/M6/54 2.1 183282 s
85 Weinig HSK 40 80 183 26 2/6/54+2/M6/54 2.3 183283 s
85 Weinig HSK 40 100 203 26 2/6/54+2/M6/54 2.5 183284 s
85 Weinig HSK 40 130 233 26 2/6/54+2/M6/54 2.8 183285 s
85 Weinig HSK 40 150 253 26 2/6/54+2/M6/54 2.95 183286 s
85 Weinig HSK 40 170 273 26 2/6/54+2/M6/54 3.2 183287 s
85 Weinig HSK 40 180 283 26 2/6/54+2/M6/54 3.3 183288 s
85 Weinig HSK 40 210 313 26 2/6/54+2/M6/54 3.6 183289 s
85 Weinig HSK 40 230 333 26 2/6/54+2/M6/54 3.8 183290 s
85 Weinig HSK 40 240 343 26 2/6/54+2/M6/54 3.9 183291 s
85 Weinig HSK 40 270 373 26 2/6/54+2/M6/54 4.2 183292 s
85 Weinig HSK 40 310 413 26 2/6/54+2/M6/54 4.6 183293 s
85 Weinig HSK 50 40 143 26 2/6/74+2/M6/74 2.1 183294 s
85 Weinig HSK 50 60 163 26 2/6/74+2/M6/74 2.4 183295 s
85 Weinig HSK 50 80 183 26 2/6/74+2/M6/74 2.7 183296 s
85 Weinig HSK 50 100 203 26 2/6/74+2/M6/74 3.0 183297 s
85 Weinig HSK 50 130 233 26 2/6/74+2/M6/74 3.5 183298 s
85 Weinig HSK 50 150 253 26 2/6/74+2/M6/74 3.75 183299 s
85 Weinig HSK 50 170 273 26 2/6/74+2/M6/74 4.1 183300 s
85 Weinig HSK 50 180 283 26 2/6/74+2/M6/74 4.3 183301 s
85 Weinig HSK 50 210 313 26 2/6/74+2/M6/74 4.7 183302 s
85 Weinig HSK 50 230 333 26 2/6/74+2/M6/74 5.0 183303 s
85 Weinig HSK 50 240 343 26 2/6/74+2/M6/74 5.13 183304 s
85 Weinig HSK 50 270 373 26 2/6/74+2/M6/74 5.6 183305 s
85 Weinig HSK 50 310 413 26 2/6/74+2/M6/74 6.3 183306 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x16 SW3 995161 001617
Anillos 60x15x35 955520 183308o
Tuerca del eje M33x1,5 995210 183307o

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje



7–63

Portaherramientas Weinig HSK

Diagrama para adaptador PowerLock
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Portaherramientas para sierras Weinig HSK

Producto Dibujo

85,000

1
0

5

d
1

L2

L a

L1

D

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

Weinig Unimat 23 SP
para la sujeción de discos de 
sierra de ancho fi no

Ι
Ι

para giro a derecha y 
izquierda
diámetros desviandos se 
pueden consultar

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L2 L1 a NL Ident-No.

105
Weinig 
HSK

60 68 148 26 3/8/74 182974 o

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tuercas de sujeción 105x15xM58x1,5 995290 182993o
[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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994711

Balluff  Chip para el montaje en portaherramientas HSK 63F

Producto Dibujo

H

D

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas CNC con sistema de 
identifi cación de herramientas 
sobre la base del Balluff  Chip
para máquinas Biesse, 
Reichenbacher, Homag  

Ι

Ι

Balluff  Chip BIS C-122-04/L, 
511 Byte
para el montaje en portaherra-
mientas HSK 63F

Ι

Ι

sin leer / escribir
leer / escribir después de 
ponerse de acuerdo

Ι
Ι

Ø D H Ident-No.

Balluff  Chip con adaptador 11,6 6 182558 o
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

adaptador para Balluff  Chip Ø 11,6x6 956500 182560o
Balluff  Chip Ø 10x4,5 994711 182559o

[mm]

Elementos de sujeción con cono HSK para herramientos con eje
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933250

Portaherramientas de sujeción con cono MK

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
fresadoras
para la sujeción de alta 
precisión de herramientas con 
mango cilíndrico

Ι
Ι
Ι

tuerca de sujeción con guíaΙ alta precisión de la marcha 
concéntrica por medio de la 
tuerca de sujeción con guía 

Ι para giro a derecha y 
izquierda
pinzas DIN 6388 tipo 415 E
contenido de la entrega: 
portaherramientas con tuerca 
de sujeción

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø d Ø d1min L1 a tipo Ident-No.

43 MK 2 2-16 119 50 415 E 170784
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tuercas de unión hexágonas W 1  1/8“/M30x1,5 995290 165561
Tuercas de sujeción apoyadas en rodamiento de 
bolas

M30x1,5R 995290 178763

Llaves fi ja de gancho SW40/42 DIN 1810 985720 169298
[mm]

Elementos de sujeción con cono MK para herramientos con mango
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933280

Pinzas de precisión

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para portaherramientas de 
sujeción tipo 415 E

Ι con ranuras laterales
tolerancia de apriete 0,5 mm
según DIN 6388 tipo 415E

Ι
Ι
Ι

Ø D Ø d1min L1 Ident-No.

25.5 2,5 40 820753 o
25.5 3 40 820754 o
25.5 4 40 820494 o
25.5 4,5 40 830236 o
25.5 5 40 820495 o
25.5 6 40 170779
25.5 6,35 40 821421 o
25.5 7 40 829692 o
25.5 8 40 170780
25.5 9 40 825190 o
25.5 9,5 40 168739 o
25.5 10 40 170781
25.5 12 40 168740
25.5 12,7 40 830156 o
25.5 13 40 821221 o
25.5 16 40 168741
[mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción con cono MK para herramientos con mango
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933350

Sistemas combinadas de portaherramientas

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de brocas con 
mango cilíndrico y zona de 
sujeción

Ι tornillos para la sujeción de la 
broca

Ι portaherramientas con „BSS“ 
son compatibles con sistema 
de cambio rápido de brocas
versión del mango roscado y 
determinación de la máquina 
descrita en las informaciones 
técnicas

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L2 L a tipo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

15 8 20 22 2 D 161282 161281
15 8 20 24.5 4.5 A 010683 010677
15 8 20 24.5 4.5 B 161285 161284
15 8 20 24.5 4.5 C 058412 058411
15 8 20 37 17 C 059300 059299
19 10 20 24.5 4.5 A 003575 003574
19 10 20 24.5 4.5 B 008003 008002
19 10 20 24.5 4.5 C 058414 058413
19 10 20 25 5 D 003571 003570
19 10 20 25 5 zyl. Schaft Ø 10x30 183055 o 183055 o
19 10 20 47 27 G 161287 161286
19 10 20 29.3 9.3 F 003573 003572
19 10 20 28.5 8.5 E 161987 161283
19 10 20 37 17 C 161681 161680
19 10 20 47 27 BSS D 170372 s 170371 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ø D Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x4 DIN EN ISO 4029 15 995161 167068
Varillas roscadas M6x5 DIN EN ISO 4029 19 995161 165049
Varillas roscadas M5x4 DIN EN ISO 4029 15 995161 001608

[mm] [mm]

Elementos de sujeción para brocas
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933321

Portabrocas de cambio rápido „Klack“

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

taladrados múltiples
para la sujeción de brocas con 
mango cilíndrico y zona de 
sujeción

Ι
Ι

con tornillo hexagonal para la 
sujeción de la broca

Ι mínimo tiempo de paro de la 
máquina  por medio de cambio 
rápido de brocas

Ι para pequeñas distancias 
entre taladros (19 mm)
parte superior para acoplar la 
broca
parte inferior para atornillar en 
el husillo de la máquina
versión del mango roscado y 
determinación de la máquina 
descrita en las informaciones 
técnicas

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L1 Ident-No.

15 8 35 162014
[mm] [mm] [mm]

parte inferior Tipo a Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

A 19 933322 162015 162016
C 19 933322 162017 162018

[mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Muelle 0,8 DIN 17223 995790 162948
Varillas roscadas M5x4 DIN EN ISO 4029 995161 001608
Destornilladores escuadrados SW2,5 DIN ISO 2936 985730 009671

[mm]

Elementos de sujeción para brocas
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933321

Portabrocas de cambio rápido „Klack“

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

taladrados múltiples Nottmeyer
para la sujeción de brocas con 
mango cilíndrico y zona de 
sujeción

Ι
Ι

con tornillo hexagonal para la 
sujeción de la broca

Ι mínimo tiempo de paro de la 
máquina  por medio de cambio 
rápido de brocas

Ι para medias distancias entre 
taladros (25 mm)
parte superior para acoplar la 
broca
parte inferior para atornillar en 
el husillo de la máquina
versión del mango roscado y 
determinación de la máquina 
descrita en las informaciones 
técnicas

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L1 Ident-No.

22 10 47 166992
22 8 49 166074
[mm] [mm] [mm]

parte inferior Tipo a Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

C 19 933322 166075 166076
[mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Lubricante 993520 056746
Maneta especial 997100 166095o
Varillas roscadas M5x4 DIN EN ISO 4029 995161 001608
Varillas roscadas M6x5 DIN EN ISO 4029 995161 165049
Anillos en forma de O 10,77x2,62 995490 166078

[mm]

Elementos de sujeción para brocas
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933321

Portabrocas de cambio rápido „Klack“

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

taladrados múltiples 
para la sujeción de brocas con 
mango cilíndrico y zona de 
sujeción

Ι
Ι

con tornillo hexagonal para la 
sujeción de la broca

Ι mínimo tiempo de paro de la 
máquina  por medio de cambio 
rápido de brocas

Ι para grandes distancias entre 
taladros (32 mm)
parte superior para acoplar la 
broca
parte inferior para atornillar en 
el husillo de la máquina
versión del mango roscado y 
determinación de la máquina 
descrita en las informaciones 
técnicas

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d1min L1 Ident-No.

30 10 44 003567
[mm] [mm] [mm]

parte inferior Tipo a Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

D 26.5 933322 003561 003560
A 19 933322 003565 003564

[mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Lubricante 993520 056746
Maneta especial 997100 164309
Casquillos de reducción 955530 057513
Varillas roscadas M6x5 DIN EN ISO 4029 995161 165049
Varillas roscadas M5x8 DIN EN ISO 4028 995161 180015
Tornillos M8x24L 995191 180013
Tornillos M8x24R 995191 180012

[mm]

Elementos de sujeción para brocas
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933321

Sistemas de cambio rápido para brocas - parte superior

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

taladrados múltiples
para la fi jación de brocas con 
mango cilíndrico mediante 
mandril o tornillos de sujeción

Ι
Ι

con tornillo hexagonal para la 
sujeción de la broca

Ι mínimo tiempo de paro de la 
máquina  por medio de cambio 
rápido de brocas

Ι para grandes distancias entre 
taladros (32 mm)
parte superior para acoplar la 
broca
parte inferior para atornillar en 
el husillo de la máquina 
versión del mango roscado y 
determinación de la máquina 
descrita en las informaciones 
técnicas

Ι

Ι

Ι

Ι

Dimensión tipo Ident-No.

portaherramienta Ø2,5 / 3 1 168664 #
Aufnahmebohrung Ø10 2 168669
taladro de sujeción Ø8 2 168668

[mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Portaherramientas Ø3 933380 168666
Portaherramientas Ø2,5 933380 168665
Llaves doble horquilla 9x11 DIN 3118 985720 168672o
Llaves doble horquilla 11x13 DIN 3118 985720 168670o
Llaves doble horquilla 14x17 DIN 3118 985720 168671

[mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x5 DIN EN ISO 4029 995161 165049
Varillas roscadas M5x4 DIN EN ISO 4029 995161 001608

[mm]

Elementos de sujeción para brocas
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933322

Sistemas de cambio rápido para brocas - parte inferior

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

taladrados múltiples
para atornillar en el husillo de 
la máquina

Ι
Ι

versión cónicaΙ versión del mango roscado y 
determinación de la máquina 
descrita en las informaciones 
técnicas

Ι

tipo Ø d Ø D1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

C M8 9 168662 168663
D M10 11 170243 170242

[mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Guardapolvo 997800 170283
Llave de pipa 985730 168673&

Elementos de sujeción para brocas
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933389

Adaptador

Producto Dibujo

L3L

L1

D d
1 d

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para la sujeción de brocas 
espirales en el mandril de 
combinación y en el mandril 
„Klack“

Ι mango con lado plano para 
sujeción
rosca M5, sin tornillo

Ι

Ι

tornillo de tope y de sujeción 
Ident-No. 181520 M5x11,5 
para Weeke portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ø d1min L Ø d L3 Ø D L1 Ident-No.

2 19 10 21 15 41 183275
2,5 19 10 21 15 41 183276
3 19 10 21 15 41 183277
3,5 19 10 21 15 41 183278
4 19 10 21 15 41 183279
5 19 10 21 15 41 183280
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x6 DIN EN ISO 4029 995161 180003
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672

[mm]

Elementos de sujeción para brocas
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933359

Portabrocas de cambio rápido

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

taladrados múltiples
centros de trabajo CNC
para la sujeción de brocas con 
mango cilíndrico y zona de 
sujeción

Ι
Ι
Ι

mínimo tiempo de paro de la 
máquina  por medio de cambio 
rápido de brocas
no se requiere un tornillo de 
tope especial
apto para todas las brocas 
convencionales con mango Ø 
10 mm

Ι

Ι

Ι

versión del mango roscado y 
determinación de la máquina 
descrita en las informaciones 
técnicas

Ι

Ø D Ø D1 Ø d Ø d1min L1 L3 tipo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

20 9 M8 10 42 15 C 182396 o 182395 o
20 M8 10 42 15 A 182398 o 182397 o
20 10 10 45 18 182400 o 182399 o
20 11 M10 10 42 15 D 182402 o 182401 o
20 M10 10 42 15 B 182404 o 182403 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Elementos de sujeción para brocas
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933390

Portabrocas universales

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC 
con cambio automático de 
herramientas
para la sujeción de brocas con 
mango cilíndrico

Ι

Ι

ajuste sin escalones del campo 
de sujeción entre 1-13 mm
n max = 20.000 min-1
prensoras templadas

Ι

Ι
Ι

protección del eje y del cojinete 
del eje por medio de alta calidad 
del equilibrado 
alta calidad de sujeción sobre 
toda la vida de la portabroca por 
medio de prensoras templadas
alto momento de parada
mordazas prensoras especiales 
evitan la penetración de 
suciedad a la area de sujeción

Ι

Ι

Ι
Ι

para giro a derecha y 
izquierda
contenido de la entrega: llave 
de sujeción, perno de ajuste

Ι

Ι

Ø D Ø d Ø d1min L1 Ident-No.

50
SK 30 
(DIN)

1-13 90 Weeke, Maka, Reichenbacher 180375 o

50 SK 30 1-13 90 Biesse a partir de 9/92, Masterwood (motores HSD) 180376 o
50 SK 30 1-13 90 Alberti, Masterwood (motores Colombo) 180377 o
50 SK 30 1-13 90 Morbidelli, SCM (con corona dentada) 180378 o

50
SK 40 
(DIN)

1-13 90 Maka, Reichenbacher Stegherr 180379 o

57
SK 40 
(DIN)

3-16 90 Maka, Reichenbacher Stegherr 180380 o

50 HSK 63F 1-13 112 Homag, EIMA, Weeke, IMA a partir de 9/94 180381 o
57 HSK 63F 3-16 112 Homag, EIMA, Weeke, IMA a partir de 9/94 180382 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Destornilladores escuadrados SW6x100 985730 180383o
[mm]

Elementos de sujeción para brocas
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975917

Carcasas de aspiración LEUCO

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

perfi ladoras dobles
especialmente para la 
fabricación de piso laminado

Ι
Ι

Sistema de unidades de 
montaje de carcasas de 
aspiración LEUCO

Ι óptima captación de virutas
partes de desgaste se pueden 
sustituir separadamente
fl ujo de la viruta optimizado

Ι
Ι

Ι

carcasa de aspiración completa - consta de de un parte de los 5 grupos

brida Ø D B potencia del motor Class-No. Ident-No.

brida ∅180x13 180 13 Perske hasta 11 KW 975117 540301 o
brida ∅180x13 180 13 Perske hasta 11 KW 975117 540430 o

[mm] [mm]

2 - carcasa base de aspiración Ø D de la herra-
mienta

área basculante forma carcasa base de aspiración Class-No. Ident-No.

carcasa base de aspiración 15° - 90° cpl. 
herramienta-∅250 mm

250 15 - 90 A 975217 540295 o

carcasa base de aspiración 3° - 15° cpl. 
herramienta-∅250 mm

250 3 - 15 B 975117 540317 o

carcasa base de aspiración 0° cpl. herramien-
ta-∅250 mm

250 0 C 975117 540389 o

[mm] [°]

3 - perfil lateral (chapa de desgaste y chapa de ajuste) anchura chapa de desgaste Class-No. Ident-No.

perfi l lateral estándar cpl. 8 975417 540302o
perfi l lateral 0° derecha cpl. 8 975417 540358o
perfi l lateral 0° izquierda cpl. 8 975417 540386o

[mm]

4 - set de evacuación de las virutas altura chapa C altura chapa de de evacuación de las virutas Class-No. Ident-No.

set de evacuación de las virutas 
12/82 cpl.

12 82 975217 540227 o

set de evacuación de las virutas 
22/72 cpl.

22 72 975217 540228 o

set de evacuación de las virutas 
32/62 cpl.

32 62 975217 540229 o

set de evacuación de las virutas 
42/52 cpl.

42 52 975217 540230 o

set de evacuación de las virutas 
52/42 cpl.

52 42 975217 540231 o

set de evacuación de las virutas 
62/32 cpl.

62 32 975217 540232 o

set de evacuación de las virutas 
67/27 cpl.

67 27 975217 540233 o

[mm] [mm]

Carcasas de aspiración LEUCO
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5 - conexión de aspiración Ø D de la 
herramienta

Ø-conexión ángulo forma carcasa base de 
aspiración

Class-No. Ident-No.

pieza de conexión 0° - ∅ 120 mm 250 120 0 A, B 975217 540298 o
pieza de conexión 0° - ∅ 140 mm 250 140 0 A, B 975217 540304 o
pieza de conexión 30° - ∅ 120 mm 250 120 30 A, B 975217 540308 o
pieza de conexión 30° - ∅ 140 mm 250 140 30 A, B 975217 540310 o
pieza de conexión 0° - ∅ 120 mm 250 120 0 C 975217 540362 o
pieza de conexión 0° - ∅ 140 mm 250 140 0 C 975217 540392 o

[mm] [mm] [°]

Partes de repuesto Dimensión forma carcasa base de aspiración Class-No. Ident-No.

placa base D = 250 mm A, B, C 975217 540291 o
tapa - carcasa base de aspiración 
15° - 90° cpl. herramienta-∅250 
mm

A 975217 540292 o

perno roscado A, B, C 975217 540201 o
chapa de desgaste estándar cpl. S = 8 mm A, B 975517 540210 o
chapa de desgaste 0° derecha cpl. S = 8 mm C 975517 540356 o
chapa de desgaste 0° izquierda 
cpl.

S = 8 mm C 975517 540364 o

chapa C 12 H = 12 mm A, B, C 975217 540213 o
chapa C 22 H = 22 mm A, B, C 975217 540214 o
chapa C 32 H = 32 mm A, B, C 975217 540215 o
chapa C 42 H = 42 mm A, B, C 975217 540216 o
chapa C 52 H = 52 mm A, B, C 975217 540217 o
chapa C 62 H = 62 mm A, B, C 975217 540218 o
chapa C 67 H = 67 mm A, B, C 975217 540219 o
pieza de conexión 0° - ∅ 120 mm A, B 975217 540298 o
pieza de conexión 0° - ∅ 140 mm A, B 975217 540304 o
pieza de conexión 30° - ∅ 120 mm A, B 975217 540308 o
pieza de conexión 30° - ∅ 140 mm A, B 975217 540310 o
pieza de conexión 0° - ∅ 120 mm C 975217 540362 o
pieza de conexión 0° - ∅ 140 mm C 975217 540392 o

[mm]

Carcasas de aspiración LEUCO
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985700

Limpiador cónico

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para limpiar el interior del 
adaptador de cono

Ι eje de alta precisión necesita 
ajuste sin polvo y viruta

Ι

Ø d Ident-No.

SK 30 180907 o
SK 40 180908 o
HSK 25 180909 o
HSK 32 180910 o
HSK 63 180911 o
[mm]

985202

Instalaciones de montaje

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el montaje y ajuste fácil 
y rapido de herramientas en 
mandriles de pinza, árboles 
portafresas y portaherramien-
tas

Ι con mordanzas prensoras de 
metal ligero
montado en una base estable 
que se puede sujetar en el 
banco de trabajo
palanca de apriete para sujetar 
las portaherramintas con 
mandriles de pinza y árboles 
portafresas en el dispositivo

Ι

Ι

Ι

aplicación variable en todos 
puntos de intersección por 
cambio fácil de las mordanzas 
prensoras

Ι

Ø d Ident-No.

SK 30 (DIN) / HSK 50F 50 180362 o
SK 40 (DIN) 63,5 180363 o
SK 30 con corona dentada (Morbidelli, SCM) 49 180364 o
SK 30 (ISO) CMS / BT 30 46 180365 o
HSK 63F / 63E 63 180366
BT 35 53 180367 o
HSK 85 (Weinig) 85 182284 o

[mm]

Dispositivos de montaje
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Partes de repuesto para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Mordazas de sujeción (dos partes) 180362 997300 180368o
Mordazas de sujeción (dos partes) 180363 997300 180369o
Mordazas de sujeción (dos partes) 180364 997300 180370o
Mordazas de sujeción (dos partes) 180365 997300 180371o
Mordazas de sujeción (dos partes) 180366 997300 180372o
Mordazas de sujeción (dos partes) 180367 997300 180373o
Mordazas de sujeción (dos partes) 182284 997300 182285o
Base (sin mordazas de sujeción) 997300 180374o

985202

Instalaciones de montaje

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el montaje y ajuste fácil 
y rapido de herramientas en 
mandriles de pinza, árboles 
portafresas y portaherramien-
tas

Ι montado en una base estable 
que se puede sujetar en el 
banco de trabajo

Ι sencillo manejo con máximo 
confort de uso, gracias al 
sistema de sujeción por rodillos; 
no se requiere ningún tipo de 
sujeciones o aprietes

Ι adecuado para todos los 
alojamientos HSK 63 F

Ι

Ø d1min Ident-No.

HSK 63F 182467
[mm]

985202

Instalaciones de montaje

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el montaje y ajuste fácil 
y rapido de herramientas en 
mandriles de pinza, árboles 
portafresas y portaherramien-
tas

Ι variante „High-End“ con 
insertos de plástico integrados 
como protección del portaher-
ramientas
montado en una base estable 
que se puede sujetar en el 
banco de trabajo

Ι

Ι

sencillo manejo con máximo 
confort de uso, gracias al 
sistema de sujeción por rodillos; 
no se requiere ningún tipo de 
sujeciones o aprietes

Ι adecuado para todos los 
alojamientos HSK 63 F

Ι

Ø d1min Ident-No.

HSK 63F 182166 o
[mm]

Dispositivos de montaje
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Medidas de unión para portabrocas

Versiónes de mango roscado para sistemas Kombi y Klack según tipo de máquina

Tipo Determinación de la máquina

A Nottmeyer
Lehbrink
Pankoke + Kochsiek
Prieß + Horstmann

B Ayen
Holzma
Knoevenagel
Mayer
Brandt
Reichenbacher
Torwegge
Zubiola

C Nottmeyer

D Böttchner + Gessner
Biesse
Busellato
Dingenotto
Hüllhorst
Holz-Her
Homag
Koch

Morbidelli
Reimall
Torwegge
Weeke
Reich

E Bilek Type KÜN
Knoevenagel

F Alberti
Balestrini
Bilek (05 R)
Busellato
Dubus
Goma
Grotefeld
Omeg

Reimall
Schleicher
SCM
Tanzani
Viciani
Vitap
Weingärtner

G Scheer

Informaciones Técnicas


