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Trabajar cantos

122110
Fresas HW para cantear de dos partes - IMA (BIMA)

Producto Dibujo

D

d

—— —

& 1 ]

A

o

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | sentido de giro vea dibujo
IMA tipo BIMA con agregado | version de dos partes
de encolado / agregado 6135 | avellando bilateral
para repasar cantos I n max = 18.000 min-1

| para cantear y repasar cantos
de madera maciza, de chapa
de madera o de plastico

@D B b od z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 6 6 30 6 IMA (BIMA) 716658 s 716657 s
[mm] [mm] [mm] [mm]

122110

Fresas HW para cantear

Producto Dibujo
B
=
1
o I HL
’ i metal duro [HW]
© b LY

Maéquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | sentido de giro seguin DIN-EN
| para cantear y repasar cantos | n max = 18.000 min-1 50144

de madera maciza, de chapa
de madera o de plastico

@D B b @d z DKN angulo axial Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 25 10.5 16 4 bx2,3 10 Homag 180796 180795
100 25 15 30 4 15 160647 s 160109 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [’]
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Trabajar cantos

122112
Fresas HW para cantear - SCM-Stefani

Producto Dibujo
==
metal duro [HW]
b =l e MEC F-
II R
\
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
I maquinas de encolar cantos | con angulo axial | sentido de giro segun DIN-EN
SCM-Stefani con sistema ED I n max = 18.000 min-1 50144
| para cantear y repasar cantos
de madera maciza, de chapa
de madera o de plastico
2D B b ad z DKN angulo axial Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 10 14.5 16 4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSK 182987 s 182988 s
70 20 14.5 16 4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSK 182985 182986
7% 20 10.5 16 4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSP 182989 s 182990 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°]
122112
Fresas HW para cantear - SCM-Stefani
Producto Dibujo
B
=
@ metal duro [HW]
b 4 e MEC
II R
\
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
I maquinas de encolar cantos | con angulo axial | sentido de giro segun DIN-EN
SCM-Stefani con sistema ED | n max = 18.000 min-1 50144
| para cantear y repasar cantos
de madera maciza, de chapa
de madera o de plastico
@D B b @d Z DKN angulo axial Ident-No. [L] Ident-No. [R]
7% 30 11 16 4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSP 182991 182992
80 20 11 16 4 5x2,3 12 SCM-Stefani-R 182617 182618
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [’]
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Trabajar cantos

222210

Fresas DP para cantear - SCM-Stefani

Producto

Maquina / Aplicacién

| maquinas de encolar cantos
SCM-Stefani con sistema ED

| para cantear y repasar cantos
de madera maciza, de chapa
de madera o de plastico

@D B b od
80 20 11 16
[mm] [mm] [mm] [mm]
222510

Fresas DP para cantear CM - SCM-Stefani

Producto

Maquina / Aplicacién

| maquinas de encolar cantos
SCM-Stefani con sistema ED

| para cantear y repasar cantos
de madera maciza, de chapa
de madera o de plastico

@D B b 2d

70 10 14.5 16
70 20 14.5 16
7/ 20 10.5 16

[mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO

Dibujo
B
=
@ diamante policristalino [DP]
! b ”* e MEC
II R
\
Ejecucion Ventajas Indicaciones
| con angulo axial | sentido de giro segun DIN-EN
| zona de afilado reducida 50144
I n max=23.800 min-1
VA DKN angulo axial Ident-No. [L] Ident-No. [R]
4 5x2,3 12 SCM-Stefani 182976 s 182975 s
[mm] [’]
Dibujo
B

| |

diamante policristalino [DP]

RXY b 4 e MEC
\

Ejecucion Ventajas Indicaciones
| con angulo axial | optimizacién del transporte | sentido de giro seguin DIN-EN
I n max =24.000 min-1 de las virutas por version 50144

ChipMeister

evitacion de la polucion de la
maquina por las virutas
evitacién de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
reduccion de la potencia para la

aspiracion
| silencioso
z DKN angulo axial Ident-No. [L] Ident-No. [R]
4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSK 182979 s 182980 s
4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSK 182977 s 182978 s
4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSP 182981 s 182982 s

[mm] [’]
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Trabajar cantos

222510
Fresas DP para cantear CM - SCM-Stefani

Producto Dibujo

B
=

diamante policristalino [DP]

'
4

1

I *
! — —
' = a
/ ——ILL——
II R
_—

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
I maquinas de encolar cantos | con angulo axial | optimizacion del transporte | sentido de giro segun DIN-EN
SCM-Stefani con sistema ED | n max =24.000 min-1 de las virutas por version 50144
| para cantear y repasar cantos ChipMeister
de madera maciza, de chapa | evitacién de la polucion de la
de madera o de plastico maquina por las virutas
| evitacién de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
@D B b 2d z DKN angulo axial Ident-No. [L] Ident-No. [R]
7% 30 11 16 4 5x2,3 12 SCM-Stefani-RSP 182983 s 182984 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [’
122110

Fresas HW para biselar cantos CM - HOLZ-HER

Producto Dibujo
|<L>
[
® metal duro [HW]
vT /\
| b | / = MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | optimizacién del transporte | sentido de giro segtn DIN-EN
HOLZ-HER agregado 1828 | n max = 18.000 min-1 de las virutas por version 50144
| para cantear y repasar cantos ChipMeister
de madera maciza, de chapa | evitacién de la polucion de la
de madera o de plastico maquina por las virutas
| evitacién de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
@D B b @d Z DKN angulo axial Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 19,5 19 20 4 5x2,3 12 HOLZ-HER-1828 189651 189650
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°]

s-4 LEUCO



Trabajar cantos

122115
Fresas HW para cantear - Brandt

Producto Dibujo

~
R . I

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | sentido de giro segun DIN-EN
| para repasar y biselar cantosde | n=38.100- 13.800 min-1 50144

madera maciza, de materiales

de madera recubiertos de

chapa de madera y cantos de

plastico
angulo 2 D1 @D B b ad A angulo Ident-No. [L] Ident-No. [R]
de bisel axial
15 60 66 4 3 16 6 12 Brandt 819482 s 819481 s
16 96 5,8 ) 40 12 12 Brandt 164658 s 164657 s
[’ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [’]
122100
Fresas HW para cantear - IMA
Producto Dibujo

> B
!
a metal duro [HW]
\ - 'ct
R ‘\ b

Maquina / Aplicaciéon Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | sentido de giro vea dibujo

| para repasar y biselar cantos de | n max = 18.000 min-1
madera maciza, de materiales
de madera recubiertos de
chapa de madera y cantos de

plastico
2D B b 2d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
73 6 12 20 12 6x3,5 IMA 171240 171239
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO 35



Trabajar cantos

120100
Cabezales HW para cantear

Producto Dibujo

metal duro [HW]

F.

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

I maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | sentido de giro segun DIN-EN

| para cantear y repasar cantos | material de corte: HW HL Board 50144

de madera maciza, de chapa 05
de madera o de plastico I n max = 18.000 min-1

@D B b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]

50 12 10 16 4 5x2,3 Sudhoff, EBM, Ney 167258

50 12 10 16 2 5x2,3 Homag, Homburg 164066

50 15 10 16 4 5x2,3 EBM 179139

50 15 10 16 2 5x2,3 IMA, Raimann 164067

61 12 10 16 S 5x2,3 Homag 167899 s

61 20 11 16 8 bx2,3 Homag 167900 s

70 12 10 16 6 5x2,3 Brandt, Homag 164073

70 12 10 16 4 5x2,3 Brandt, Homag 164068

70 20 11 16 2 5x2,3 Reich 182077

70 20 11 16 a 5x2.3 :gn;ggz Homburg, Biesse Akron 400 164071

70 20 20 16 4 5x2,3 Ott 164069

70 20 12.5 20 6 2/6x3,5 IMA, SCM-IDM 164134 s 164080 s

70 20 12.5 20 4 6x3,5 Brandt, Homag 164133 s 164079 s

70 20 11 20 4 6x3,5 HOLZ-HER 164070 s

80 40 25 30 4 8x3,3 HOLZ-HER 164072

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
12 12 1.5 150515 003080
15 12 1.5 150515 003081
20 12 1.5 150515 003082
40 12 1.5 150515 164078
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensién para Ident-No. Class-No. Ident-No.

164066, 164067, 164068, 164073,

Curias de presion B=10 167258, 167899, 179139 925300 164526
164069, 164070, 164071, 164079,

Cunas de presion B=18 164080, 164133, 164134, 167900, 925300 164076
182077

Curias de presion B=39 164072 925300 164077

. 164066, 164067, 164068, 164073,

Varillas roscadas M6x10 DIN EN ISO 4028 167258, 167899, 179139 995161 180002
164069, 164070, 164071, 164072,

Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 164079, 164080, 164133, 164134, 995161 180214
167900, 182077

Destornilladores SW3x100 985730 166090

Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672

[mm]
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Trabajar cantos

120100
Cabezales HW para cantear - HOLZ-HER

Producto Dibujo

T——'———
<
fa) S 3 metal duro [HW]
i =
— \
5.5 | R MEC
b

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | sentido de giro segun DIN-EN

HOLZ-HER | material de corte: HW HL Board 50144
| para cantear y repasar cantos 06

de madera maciza, de chapa I n max = 18.000 min-1

de madera o de plastico
angulo de 2D B b ad T z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
15 70 29,5 17 20 5 4 HOLZ-HER 164462 164463
[’ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
para sentido de giro
I 29,5 12 1.5 150515 160618
izquierda
para sentido de giro 29,5 12 15 150515 160118
derecha

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Cufas de presion B=30 925300 164185
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores SW3x100 985730 166090

[mm]

LEUCO 87



Trabajar cantos

120101
Cabezales HW para cantear - Homag

Producto Dibujo

metal duro [HW]

Diw /“\R MEC

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
I maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | sentido de giro segun DIN-EN
| para cantear y repasar cantos | material de corte: HW HL Board 50144
de madera maciza, de chapa 05
de madera o de plastico I n max = 18.000 min-1
@D B b od z DKN Ident-No.
70 14,3 10 16 4 5x2,3 Homag 170247
70 20 10 16 4 5x2,3 Homag 168510 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
14,3 14.3 2.5 150518 170248
20 14.3 2.5 150518 168509
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Tornillos avellanados Mbx10,8 T15 995125 180840
Destornilladores T15x100 985730 180470
[mm]

s-8 LEUCO



Trabajar cantos

120101
Cabezales HW para cantear - IMA

Producto Dibujo

g Iz metal duro [HW]

MEC

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | sentido de giro segun DIN-EN
| para cantear y repasar cantos | material de corte: HW HL Board 50144
de madera maciza, de chapa 05
de madera o de plastico I n max = 18.000 min-1
2D B b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 14,3 13 20 4 6x3,5 IMA 172717 172718
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
14,3 14.3 2.5 150518 170248
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos avellanados M5x10,8 T15 995125 180840
Destornilladores T15x100 985730 180470
[mm]
222510

Fresas DP para cantear - Brandt, Homag, SCM-IDM, IMA

Producto Dibujo
_.'L'__
i
—
/\‘ diamante policristalino [DP]
b R
el R
b1

————
Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | sentido de giro segin DIN-EN
| para cantear y repasar cantos pulida y superficie libre de de la alta precision de la marcha 50144

de madera maciza, de chapa acabado finisimo concéntrica y tranquilidad de la
de madera o de plastico | zona de afilado reducida marcha de la herramienta
| axialmente recto
I n max =24.000 min-1

2D B b b1 od z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 10 12.5 19 20 4 6x3,5 175787 # 175786 #
70 10 12.5 19 20 6 6x3,5 175789 175788
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO 89



Trabajar cantos

222510
Fresas DP para cantear - Brandt, Homag, Biesse

Producto Dibujo

i} - B
- nEUces ——'—'——

diamante policristalino [DP]

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio
| Biesse Akron 400 RS 502 pulida y superficie libre de de la alta precision de la marcha
| para cantear y repasar cantos acabado finisimo concéntrica y tranquilidad de la
de madera maciza, de chapa | zona de afilado reducida marcha de la herramienta

axialmente recto
I n max =24.000 min-1

de madera o de plastico

@D B b od z DKN Ident-No.
70 10 10 16 4 5x2,3 175779
70 10 10 16 6 5x2,3 175780
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

122110

Fresas HW para cantear HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo

—

metal duro [HW]

= .
kel \\
R \

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
I maquinas de encolar cantos | con angulo axial | alta calidad de corte por medio | sentido de giro segiin DIN-EN

Homag, IMA I n max =24.000 min-1 de la alta precision de la marcha 50144
| para repasar y biselar cantos de concéntrica y tranquilidad de la

madera maciza, de materiales marcha de la herramienta

de madera recubiertos de

chapa de madera y cantos de

plastico
@D B 2d Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 25 HSK 25R 4 177590 177589
70 35 HSK 25R 4 178035 178034
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]

3-10 LEUCO
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Trabajar cantos

122110
Fresas HW para cantear CM HSK 25R - Homag

Producto Dibujo
B
—
metal duro [HW]
o
kel \\
R \
Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | alta calidad de corte por medio | sentido de giro segin DIN-EN
Homag I n max =24.000 min-1 de la alta precision de la marcha 50144
| para repasar y biselar cantos de concéntrica y tranquilidad de la
madera maciza, de materiales marcha de la herramienta
de madera recubiertos de | optimizaciéon del transporte
chapa de madera y cantos de de las virutas por desviacién
plastico integrada en la herramienta
| evitacién de la polucion de la
maquina por las virutas
| evitacioén de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
2D B @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 25 HSK 25R 4 180765 180766
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
[mm]

LEUCO 8-l



Trabajar cantos

120101
Cabezales HW para cantear HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo
_>|L'__
—_— metal duro [HW]
o

N — \

[52) \

Q \

\
o
z % MEC
| b F
—

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones 4

maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos, con 4 | alta calidad de corte por medio | sentido de giro segin DIN-EN

Homag, IMA filos de corte de la alta precision de la marcha 50144
| para repasar y biselar cantos de | material de corte: HW HL Solid concéntrica y tranquilidad de la
madera maciza, de materiales 15 marcha de la herramienta
de madera recubiertos de | n max = 18.000 min-1
chapa de madera y cantos de
plastico
@D B b od z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 14,3 23 HSK 25R 4 177592 177591
[mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas reversibles B H S} Class-No. Ident-No.
14,3 14.3 25 150518 170248
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos avellanados M5x10,8 T15 995125 180840
Destornilladores T15x100 985730 180470
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]

LEUCO



Trabajar cantos

222510
Fresas DP para cantear HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

T J.

B
! R | b

——

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | por conservar el diametro a

Homag, IMA pulida y superficie libre de de la alta precision de la marcha cero, no se debe que reafilar
| para repasar y biselar cantos de  acabado finisimo concéntrica y tranquilidad de la la herramienta

madera maciza, de materiales | con angulo axial marcha de la herramienta | sentido de giro segun DIN-EN

de madera recubiertos de I n max =24.000 min-1 | buen precio por fabricacion en 50144

chapa de madera y cantos de grandes series

plastico
2D B b @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 8 23 HSK 25R 4 177651 177652
70 15 23 HSK 25R 4 177653 177654
70 8 23 HSK 25R 6 180492 180493
70 15 23 HSK 25R 6 180494 s 180495 s
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]

LEUCO 8-13



Trabajar cantos

222812
Fresas DP para cantear HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo
B
Y -srs0smm
\ |
!
,—/
\ |
Al ]
) MEC
III R | b
—

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | éptima marcha concéntrica | Z =4 para avance 20 - 30

Homag agregado FF y fresado pulida y superficie libre de | optimizacién del transporte m/min

fino, IMA acabado finisimo de las virutas por desviacion | Z =6 para avance 30 - 45
| para repasar y biselar cantos de | con angulo axial integrada en la herramienta m/min

madera maciza, de materiales | evitacion de la polucion de la | Z =8 para avance 45 - 60

de madera recubiertos de magquina por las virutas m/min

chapa de madera y cantos de | evitacién de irregularidades del | las maquinas deben estar

plastico funcionamiento por las virutas equipados con i-system

| reduccion de la potencia parala | medidas de base constantes
aspiracion | sentido de giro segun DIN-EN
| silencioso 50144

buen precio por fabricacion en
grandes series

@D B b ?2d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 8,6 22.2 HSK 25R 4 180648 180649
70 8,6 22.2 HSK 25R 6 180650 s 180651 s
70 8,6 22.2 HSK 25R 8 180652 s 180653 s
70 15 23 HSK 25R 4 180934 s 180935 s
70 15 23 HSK 256R 6 180936 s 180937 s
70 8 23 HSK 25R 4 181176 181177
70 8 23 HSK 25R 6 181178 181179
70 8 23 HSK 256R 8 181180 s 181181 s
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]
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Trabajar cantos

122110

Fresas HW para biselar cantos de dos partes - IMA (BIMA)

Producto

Maquina / Aplicacion

maquinas de encolar cantos
IMA tipo BIMA con agregado
de encolado / agregado 6135
para repasar cantos

para repasar y biselar cantos de
madera maciza, de materiales
de madera recubiertos de
chapa de madera y cantos de
plastico

angulo de 2D B
bisel

30 70 9

2 70 9

[’ [mm] [mm]
122110

Dibujo
D
_ =
d
I~
o
) metal duro [HW]
/
T
AT = MEC
1
Ejecucion Ventajas Indicaciones
| con angulo axial | sentido de giro vea dibujo

| versién de dos partes
I n max = 18.000 min-1

b od z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
9 30 6 IMA (BIMA) 180164 180163
9 30 6 IMA (BIMA) 180161 s 180162 s
[mm] [mm]

Fresas HW para redondear cantos de dos partes - IMA (BIMA)

Producto

Maquina / Aplicacion

maquinas de encolar cantos
IMA tipo BIMA con agregado
de encolado / agregado 6135
para repasar cantos

para redondear y repasar
cantos encolados de madera
maciza, de chapa de madera y
de plastico

R 2D B
2 70 6
2 70 9
2,5 70 6
2,5 70 7,6
S 70 6
3 70 9
4 72 7,5
> 74 8
[mm] [mm] [mm]

Dibujo
D
‘ —
—————
o SO |
Q/ metal duro [HW]
/
T~
AT =
Ejecucion Ventajas Indicaciones
| version de dos partes | sentido de giro vea dibujo

| con &ngulo axial
I n max = 18.000 min-1

b 2d zZ Ident-No. [L] Ident-No. [R]
6 30 6 IMA (BIMA) 180155 # 180156 #
9 30 6 IMA (BIMA) 180157 180158
6 30 6 IMA (BIMA) 708379 s 708378 s
6 30 6 IMA (BIMA) 710972 s 710971 s
6 30 6 IMA (BIMA) 180165 # 180166 #
9 30 6 IMA (BIMA) 180167 180168
6 30 6 IMA (BIMA) 713621 s 713620 s
6 30 6 IMA (BIMA) 711046 s 711045 s
[mm] [mm]



Trabajar cantos

122115
Fresas HW para redondear cantos de un parte - Brandt

Producto Dibujo

0
‘?/ | metal duro [HW]

— F

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas de encolar cantos | version de un parte | @ 96 mm partes de repuesto

Brandt | con angulo axial marca Brandt No. 2 001-80-
| para redondear y repasar | n max = 18.000 min-1 510-540

cantos encolados de madera | @ 66 mm partes de repuesto

maciza, de chapa de madera y marca Brandt No. 2 001-80-

de plastico 480-500

| sentido de giro vea dibujo

R oD o D1 B b od z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 66 60 6 6 16 6 Brandt 819471 s 819472 s
2,5 66 60 6 6 16 6 Brandt 819473 s 819474 s
8 66 60 6 6 16 6 Brandt 819475 s 819476 s
2 96 86 8 6 40 6 Brandt 820051 s 820052 s
2,5 96 86 8 6 40 6 Brandt 820053 s 820054 s
8 96 86 8 6 40 6 Brandt 820055 s 820056 s
3,6 96 86 8 6 40 6 Brandt 820057 s 820058 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Trabajar cantos

120102

Cabezales HW para biselar cantos para centros de trabajo - Homag

Producto

Dibujo

'b((_\ '

metal duro [HW]

~
- MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| centros de trabajo Homag | cortes axialmente rectos | sentido de giro segun DIN-EN
| para repasar y biselar cantos de | material de corte: HW HL Board 50144
madera maciza, de materiales 05
de madera recubiertos de I n max = 18.000 min-1
chapa de madera y cantos de
plastico
angulo de 2D B ad z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
5 60 12 19 3 179207 s 179206 s
15 60 12 19 3 178634 s 178633 s
30 60 155 19 3 178632 178631
45 60 12 19 3 178630 s 178629 s
[’ [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables angulo de bisel B H S} Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
5 12 16 2 151545 179174 179173
15 12 16 2 151545 177042 177045
30 185 16 2 151545 177043 177046
45 12 16 2 151545 177823 177822
[°] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Cunas de presion B=12 925300 178759
Tope magnético 0,0 997800 016613
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores SW3x100 985730 166090
[mm]
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Trabajar cantos

120101
Cabezales HW para biselar cantos para centros de trabajo - Homag

Producto Dibujo

metal duro [HW]

F.

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| centros de trabajo Homag | cortes axialmente rectos | especialmente para cantos
| para repasar y biselar cantos de | material de corte: HW HL Board encolados muy finos
madera maciza, de materiales 05 | sentido de giro segun DIN-EN
de madera recubiertos de | n max = 18.000 min-1 50144
chapa de madera y cantos de
plastico
angulo de 2D B ad VA Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
15 62 14 19 3 178640 178639
[°] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables B H S Class-No. Ident-No.
Precortadores 14 14 2 150559 003079
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos avellanados M5x6 T20 995125 176199
Destornilladores T20x100 985730 166092
[mm]
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Trabajar cantos

120102
Cabezales HW para redondear cantos para centros de trabajo - Homag

Producto Dibujo
.
metal duro [HW]
L } MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| centros de trabajo Homag | cortes axialmente rectos | mismo cuerpo de cabezal para
| para redondear cantos | material de corte: HW HL Board R1,5-3mm;R4-5mm
encolados de madera maciza, 05 | sentido de giro segun DIN-EN
de chapa de madera y de I n max = 18.000 min-1 50144
plastico
R 2D 2 D1 B b ?d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 59 50 13 4 19 3 180749& 180748&
3 59 50 13 4 19 3 180751& 180750&
4 63 50 14 4 19 3 178795 s 178794 s
5 63 50 15 4 19 8 178797 s 178796 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables R B H S) Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1.5 13 15 2 151546 181954 181953
2 13 15 2 151546 181956 181955
8 13 15 2 151546 181957 181958
4 14 17 2 151545 177036 177040
5 15 17 2 151545 177037 177041
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Cufas de presion B=12 925300 178759
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores SW3x100 985730 166090
Tope magnético 1,0 997800 166094
Tope magnético 0,0 997800 016613
[mm]
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Trabajar cantos

222512
Fresas DP para redondear cantos DIAMAX - Homag

Producto Dibujo

;/_

700

diamante policristalino [DP]

/ MEC
/R b F-
i P— -

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| centros de trabajo Homag | superficie de desprendimiento | 6ptima calidad de corte | medidas de base ay D1

| para redondear cantos pulida constantes
encolados de madera maciza, | superficie libre de acabado | sentido de giro segun DIN-EN
de chapa de madera y de finisimo 50144
plastico | con angulo axial

I n max =24.000 min-1

R @D @D1 a b od z NL Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 57 50 11 14 15 3 3/4,2/25 179416 179417
3 57 50 11 14 15 3 3/4,2/25 179418 179419
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

120120

Cabezales HW para biselar cantos - Homag

Producto Dibujo

=t / ‘5‘/

metal duro [HW]

o /
\

© v

.
b /R \

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | sentido de giro segun DIN-EN
Homag | material de corte: HW HL Board 50144

| para repasary biselar cantos de 05
madera maciza, de materiales | n max = 18.000 min-1

de madera recubiertos de
chapa de madera y cantos de

plastico

angulo de @D B b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]

bisel

15 65 12 11 16 8 5x2,3 Homag 167735 167734

[] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
12 12 15 150515 003080
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.

Curias de presion B=10 925300 164526

Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214

Destornilladores SW3x100 985730 166090
[mm]
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Trabajar cantos

120102
Cabezales HW para redondear cantos - Homag Softforming

Producto Dibujo

T~
Q
metal duro [HW]

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | mismo cuerpo de cabezal

Homag durante el proceso del | material de corte: HW HL Board paraR 2 -3 mm;

Softforming 05 I R5-8mm
| para redondear cantos I n max = 18.000 min-1 | sentido de giro vea dibujo

encolados de madera maciza,
de chapa de madera y de

plastico

R 2D @ D1 B b 2d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]

2 75 66 20,5 11 16 3 5x2,3 163079& 163080&

3 75 66 20,5 11 16 3 5x2,3 163081& 163082&

5 80 66 30 11 16 3 5x2,3 163085& 163086&

6 80 66 30 11 16 3 5x2,3 163087& 163088&

8 80 66 30 11 16 8 5x2,3 163091& 163092&

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables R B H S} Class-No. Ident-No.
2 20,5 15 2 151545 163062
3 20,8 15 2 151545 163063
5 30 17 2 151545 163065
6 30,6 17 2 151545 163066
8 30,5 17 2 151545 163068
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimension para ldent-No. Class-No. Ident-No.

Cufas de presion B=18 163079, 163080, 163081, 163082 925300 163077

- - _ 163085, 163086, 163087, 163088,

Cufas de presion B=27,6 163089, 163090, 163091, 163092 925300 163078

Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214

Destornilladores SW3x100 985730 166090

Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672

Tope magnético 0,0 997800 016613
[mm]
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Trabajar cantos

120102
Cabezales HW para biselar cantos

Producto Dibujo

<

metal duro [HW]

/‘\ U‘ | =

| b | MEC

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | para giro a derechay
| para biselar cantos de madera | material de corte: HW HL Board izquierda

maciza asi como chapa finay 05 | sentido de giro segun DIN-EN

cantos de plastico I n max = 18.000 min-1 50144
angulo @D @ D1 B b @d z DKN Ident-No.
de bisel
45 57 50 12 12 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 171189&
45 62 50 16 10 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 173379&
45 73 61 16 11 16 3 5x2,3 Homag 173380&
45 82 70 16 11 16 4 5x2,3 Brandt 172728&
45 73 61 16 11 20 3 6x3,5 HOLZ-HER 173381&
45 82 70 16 11 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 172729&
[’ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables angulo de B H S] Class-No. Ident-No.

bisel
para@D =57 45 12 12 1.5 151545 171190
para@D=62/73/82 45 16 17.5 2 151545 169292
[’] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension para ldent-No. Class-No. Ident-No.
Cunas de presion 12x9,5x6 171189 925300 170342
Cunias de presion 173379, 173380, 173381 925300 169246
Cufas de presion B=15,6 172728,172729 925300 163488
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores escuadrados SW2,5 DIN ISO 2936 985730 009671
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672
Tope magnético 0,0 997800 016613
[mm]
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Trabajar cantos

120102
Cabezales HW para redondear cantos

Producto Dibujo

\@\ 10°

5

metal duro [HW]

J tal s
Vb MEC
|—i—

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | para giro a derecha y
| para redondear cantos | material de corte: HW HL Board izquierda

encolados de madera maciza, 05 | sentido de giro segun DIN-EN

de chapa de madera y de I n max = 18.000 min-1 50144

plastico
R 2D 2 D1 B b @d z DKN Ident-No.
2 57 50 12 12 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 170338&
3 57 50 12 12 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 170339&
2 58 50 12 10 16 4 5x2,3 Brandt 177030
3 58 50 12 10 16 4 5x2,3 Brandt 177031&
2 62 50 16 10 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 179997
3 62 50 16 10 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 169241
D 62 50 16 10 16 2 5x2,3 HOLZ-HER 169243&
2 73 61 16 11 16 3 5x2,3 Homag, Ott 171128
3 73 61 16 11 16 3 5x2,3 Homag, Ott 171129
4 73 61 16 11 16 8 5x2,3 Homag, Ott 171130&
5 73 61 16 11 16 3 5x2,3 Homag, Ott 171131&
6 81 61 24 11 16 3 bx2,3 Homag, Ott 170254&
8 81 61 24 11 16 3 bx2,3 Homag, Ott 170256&
9 81 61 24 11 16 3 bx2,3 Homag, Ott 170257&
2 78 70 16 11 16 4 bx2,3 Brandt 182086&
2 82 70 16 11 16 4 5x2,3 Brandt 170192&
3 82 70 16 11 16 4 bx2,3 Brandt 170193&
4 82 70 16 11 16 4 bx2,3 Brandt 170194&
5 82 70 16 11 16 4 5x2,3 Brandt 170195&
2 73 61 16 11 20 8 6x3,5 HOLZ-HER 171132&
3 73 61 16 11 20 3 6x3,5 HOLZ-HER 171133&
4 73 61 16 11 20 3 6x3,5 HOLZ-HER 171134&
5 73 61 16 11 20 3 6x3,5 HOLZ-HER 171135&
2 82 70 16 11 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166882&
3 82 70 16 11 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166881&
4 82 70 16 11 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166880&
5 82 70 16 11 20 4 6x3,5 IMA, Wilmsmeyer 166879&
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Cuchillas recambiables

para@D=62/73/82
para@ D =58
para@D =57
para@D=78
para@D=62/73/82
para@ D =58
para@D =57
para@D=62/73/82
para@D=62/73/82
para@D=62/73/82
para@D =281
para@D =281
para@D =81

Partes de repuesto

Cufias de presion
Cufias de presion

Cufias de presion

Cufas de presion

Cufas de presion
Varillas roscadas

Varillas roscadas

Varillas roscadas
Tope magnético
Destornilladores escuadrados
Destornilladores escuadrados

=)

1,5
2
2
2
2
3
3
S
4
5
6
8
9
[mm]
Dimensién
B=10,5
12x9,5x6
B=15,6
24x14,5x7

M5x12 DIN EN ISO 4028

M6x12 DIN EN ISO 4028

M8x12 DIN EN ISO 4028
0,0

SW2,5 DIN ISO 2936
SW3 DIN ISO 2936

[mm]

16
12
12
16
16
12
12
16
16
16
24
24
24

[mm]

ag
[%2)

17.5
13
12
15.5
17.5
13
12
17.5
17.5
17.5
22
22
22

N

NNNNN=NNN=NN

[6)]

o1

[mm] [mm]

para ldent-No.

177030, 177031
170338, 170339

169241, 169243,

171130, 171131

182086

170254, 170256,

177030, 177031

166879, 166880,
169241, 169243,
170194, 170195,
171128, 171129,
171132, 171133,

179997, 182086

170254, 170256,

3-24

171128,

, 171132,
171134, 171135,
166879, 166880,
170192, 170193,

179997

166881,
170194,

170257

166881,
170192,
170338,
171130,
171134,

170257

171129,
171133,

166882,
170195,

166882,
170193,
170339,
171131,
171135,

Class-No.

151545
151545
151545
151545
151545
151545
151545
151545
151545
151545
151545
151545
151545

Class-No.

925300
925300

925300

925300

925300
995161

995161

995161
997800
985730
985730

Trabajar cantos

Ident-No.

176583
177033
170340
182087
163489
177032
170341
163490
163491
163492
170258
170260
170261

Ident-No.

175640
170342

169246

163488

170262
050565

180214

180001
016613
009671
009672

LEUCO
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Trabajar cantos

120102
Cabezales HW para redondear cantos - IMA

Producto Dibujo

=,
et

o — D
RS
metal duro [HW]
— a|o
/‘\ MEC

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | mismo cuerpo de cabezal

IMA | material de corte: HW HL Board paraR 2-5 mm
| para redondear cantos 05 | sentido de giro vea dibujo

encolados de madera maciza, I n max = 18.000 min-1

de chapa de madera y de

plastico
R 2D @ D1 B b @ d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 82 70 16 13 20 4 6x3,5 168373& 168374&
3 82 70 16 13 20 4 6x3,5 168353& 168354&
4 82 70 16 13 20 4 6x3,5 168375& 168376&
5 82 70 16 13 20 4 6x3,5 168377& 168378&
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables R B H S} Class-No. Ident-No.
Cuchillas recambiables de fase 16 17.5 2 151545 169292
Cuchillas recambiables de radio 2 16 17.5 2 151545 163489
Cuchillas recambiables de radio 8 16 17.5 2 151545 163490
Cuchillas recambiables de radio 4 16 17.5 2 151545 163491
Cuchillas recambiables de radio 5 16 17.5 2 151545 163492

[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Cufas de presion B=15,6 925300 163488
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672
[mm]
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Trabajar cantos

120102
Cabezales HW para redondear cantos - IMA

Producto Dibujo

. Sy -
: 7 B a metal duro [HW]
\ . . . ’I E *
p < 8 / ! b MEC
' R S L -
| = Bges F
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos I mismo cuerpo de cabezal
IMA | material de corte: HW HL Board paraR 2 -4 mm
| para redondear cantos 05 | sentido de giro vea dibujo
encolados de madera maciza, | n max = 18.000 min-1
de chapa de madera y de
plastico
R @D @ D1 B b b1 o d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
4 77.6 70 13 13 27.9 20 4 6x3,5 172712& 172711&
3 77.6 70 13 13 27.9 20 4 6x3,5 172710& 172709&
2 77.6 70 13 13 27.9 20 4 6x3,5 172708& 172707&
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables R B H S} Class-No. Ident-No.
2 18 16 2 151555 172713
3 13 16 2 151555 172714
4 13 16 2 151555 172715
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Cufas de presion B=12 925300 162095
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672

[mm]
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Trabajar cantos

120102

Cabezales HW para redondear cantos - Brandt, EBM, Reich

Producto

Maquina / Aplicacién

| maquinas de encolar cantos
Brandt, EBM, Reich

| para redondear y repasar
cantos encolados de madera
maciza, de chapa de madera y
de plastico

R 2D @ D1
2 56 50
3 56 50
2 56 50
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables

Partes de repuesto

Cufas de presion

Cufas de presion

Varillas roscadas

Varillas roscadas
Destornilladores escuadrados
Destornilladores escuadrados
Tope magnético

LEUCO

Dibujo

metal duro [HW]

D1

f\
\
\
\

X

R

| cortes axialmente rectos

| material de corte: HW HL Board
05

I n max = 18.000 min-1

Ejecucion

b |

— —

Ventajas

MEC

Indicaciones

| mismo cuerpo de cabezal para
R2-3mm @56 mm
| sentido de giro segun DIN-EN

B b 2d z DKN
12 11 16 4 5x2,3
12 11 16 4 5x2,3
16 11 16 4 5x2,3
[mm] [mm] [mm] [mm]
R B H S Class-No.
2 12 14.5 2 151545
3 12 14.5 2 151545
2 16.1 14 2 151545
[mm] [mm] [mm] [mm]
Dimension para Ident-No.
B=10 172137,172138, 172139, 172140
B=15 178214, 178215
M5x10 DIN EN ISO 4026 172137,172138, 172139, 172140
M6x12 DIN EN ISO 4028 178214, 178215
SW2,5 DIN ISO 2936 172137,172138, 172139, 172140
SW3 DIN ISO 2936 178214, 178215
0,0
[mm]

3-27

50144

Ident-No. [L]

172138
172140 s
178215 s

Ident-No. [L]

172142
172144
178219

Class-No.

925300
925300
995161
995161
985730
985730
997800

Ident-No. [R]

172137
172139 s
178214 s

Ident-No. [R]

172141
172143
178218

Ident-No.

171221
178213 0
180028
180214
009671
009672
016613



120102

Cabezales HW para redondear cantos - Brandt

Producto

Magquina / Aplicacion

maquinas de encolar cantos
Brandt

para redondear y repasar
cantos encolados de madera

maciza, de chapa de madera y

de plastico
R @D @ D1
2 78 70
3 78 70
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables

Partes de repuesto

Cufas de presion

Varillas roscadas
Destornilladores escuadrados
Tope magnético

Dibujo

Ejecucion
| con angulo axial

| material de corte: HW HL Board

05
I n max = 18.000 min-1

B b @d

18,5 10 16

18,5 10 16

[mm] [mm] [mm]

R B H

S 16.1 14

2 19,6 15.2
S 19,6 15.2
[mm] [mm] [mm]
Dimension

B=17

M6x10 DIN EN ISO 4028
SW3 DIN ISO 2936
0,0

[mm]

———

b |

Ventajas

6ptima calidad de corte en los
cantos de madera maciza por
medio de cortes con angulo

Trabajar cantos

metal duro [HW]

MEC

Indicaciones

I mismo cuerpo de cabezal
paraR 2-3 mm
| sentido de giro segun DIN-EN

axial 50144
z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
4 5x2,3 180441& 180440&
4 5x2,3 173389& 173388&
[mm]
S Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 151545 178221 178220
2 151545 173817 173816
2 151545 173393 173392
[mm]
Class-No. Ident-No.
925300 167971
995161 180002
985730 009672
997800 016613
3-28

LEUCO




Trabajar cantos

120102
Cabezales HW para redondear cantos - Brandt, EBM, Reich

Producto Dibujo

a metal duro [HW]
— 5
/ 1 e
R | | ‘—b—- |
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | mismo cuerpo de cabezal
Brandt, EBM, Reich | material de corte: HW HL Board paraR 2 -3 mm
| para redondear y repasar 05 | sentido de giro segun DIN-EN
cantos encolados de madera I n max = 18.000 min-1 50144
maciza, de chapa de madera y
de plastico
R 2D @ D1 B b 2d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2,0 56 50 15 11 16 3 5x2,3 179995 179996
25 56 50 15 11 16 3 5x2,3 177325& 177326&
3,0 56 50 15 11 16 3 5x2,3 177327 177328
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables R B H S Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 15 14.5 2 151545 177317 177318
2,5 15 14.5 2 151545 177319 177320
3 15 14.5 2 151545 177321 177322
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Cufas de presion B=13 925300 177332
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672
Tope magnético 0,0 997800 016613
[mm]
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Trabajar cantos

120115
Cabezales HW para redondear cantos - EBM, Hebrock

Producto Dibujo
d
!
B —
[as] \ R\}_
/>
| metal duro [HW]
o1 e
: ‘ Ii F-
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
I maquinas de encolar cantos | version de un parte | sentido de giro segun DIN-EN
EBM, Hebrock tipo fresadoras | con angulo axial 50144
de forma FRF 130 I n max = 18.000 min-1
| para redondear y repasar
cantos encolados de madera
maciza, de chapa de madera y
de plastico
R 2D @ D1 B b @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
3 74 67 16 12 16 6 783001 s 783003 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas recambiables R B H S} Class-No. Ident-No.
2 16 13.5 2 151586 180151
3 16 13.5 2 151586 180152
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Cufias de presion B=10 925300 168344
Varillas roscadas M8x12 DIN EN ISO 4028 995161 180001
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672
Tope magnético 0.0 997800 016613

[mm]
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Trabajar cantos

222512

Fresas DP para redondear cantos DIAMAX - Homag, Brandt, Ott

Producto
4
HEUES

Maquina / Aplicacién

| maquinas de encolar cantos
Homag, Brandt, Ott
| para redondear cantos

encolados de madera maciza,

de chapa de madera y de
plastico

R 2D @ D1
2,0 69 61
3,0 69 61
[mm] [mm] [mm]
222512

Dibujo
a
_T'_'_-_
1,0—'\1‘—;?)
o
diamante policristalino [DP]
E a
'U* MEC
Ejecucion Ventajas Indicaciones
| superficie de desprendimiento | éptima calidad de corte | medidas de baseay D1
pulida constantes
| superficie libre de acabado | sentido de giro segun DIN-EN
finisimo 50144
| con angulo axial
I n max=24.000 min-1
a b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
9.1 12 16 4 5x2,3 177312 177311
9.1 12 16 4 5x2,3 177314 s 177313 s
[mm] [mm] [mm] [mm]

Fresas DP para redondear cantos DIAMAX - HOLZ-HER

Producto

Maquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos
HOLZ-HER

| para redondear cantos

encolados de madera maciza,

de chapa de madera y de
plastico

R 2D 2 D1
2,0 57 50
25 57 50
3,0 57 50
[mm] [mm] [mm]

LEUCO

Dibujo
a
5° \ _/‘27
53/ diamante policristalino [DP]
:II n E c
/I - _4 MEC
APS IS N
II R
Ejecucion Ventajas Indicaciones
| con angulo axial | medidas de base ay D1
I n max =24.000 min-1 constantes
| sentido de giro seguiin DIN-EN
50144
a b 2d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
8.5 12.5 16 2 5x2,3 182141 182142
8.5 12.5 16 2 5x2,3 182143 182144
8.5 12.5 16 2 5x2,3 182145 182146
[mm] [mm] [mm] [mm]
3-31



Trabajar cantos

222512

Fresas DP para biselar cantos DIAMAX - HOLZ-HER

Producto

Maquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos
HOLZ-HER

| para biselar cantos de madera
maciza asi como chapa finay
cantos de plastico

angulo de @D @ D1
bisel

15 52 50
[1 [mm] [mm]
222512

Dibujo

\_

y

T
£ ‘

Ejecucion Ventajas

| con angulo axial

I n max =24.000 min-1

a b @d z DKN
8.5 12.5 16 2 5x2,3
[mm] [mm] [mm] [mm]

Fresas DP para redondear cantos CM DIAMAX - HOLZ-HER 1832

Producto

Maquina / Aplicacion

| méquinas de encolar cantos
HOLZ-HER agregado 1832

| para redondear cantos
encolados de madera maciza,
de chapa de madera y de

plastico
R @D 2 D1 a

2 58.7 50 8.5
2,5 58.7 50 8.5
B 58.7 50 8.5
[mm] [mm] [mm] [mm]

Dibujo

Ventajas

| optimizacién del transporte
de las virutas por version
ChipMeister

| evitacién de la polucion de la
magquina por las virutas

| evitacién de irregularidades del
funcionamiento por las virutas

Ejecucion

| con angulo axial

| superficie de desprendimiento
pulida y superficie libre de
acabado finisimo

| zona de afilado 3,5 mm

I n max =24.000 min-1

diamante policristalino [DP]

Indicaciones 4
| medidas de base:ay D1
constantes
| sentido de giro segun DIN-EN
50144
Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182147 s 182148 s

diamante policristalino [DP]

Indicaciones

| medidas de base ay D1
constantes

| sentido de giro seguin DIN-EN
50144

| reduccion de la potencia para la

aspiracion
| silencioso
b od z DKN
12 16 3 bx2,3
12 16 3 bx2,3
12 16 8 bx2,3
[mm] [mm] [mm]
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Trabajar cantos

222512
Fresas DP para biselar cantos CM DIAMAX - HOLZ-HER 1832

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

i — [a]
II 1 D
, - _4 MEC
i1 b
) R ——I—l——
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | optimizacién del transporte | medidas de base ay D1
HOLZ-HER agregado 1832 | superficie de desprendimiento de las virutas por version constantes
| para biselar cantos de madera pulida y superficie libre de ChipMeister | sentido de giro segun DIN-EN
maciza asi como chapa finay acabado finisimo | evitacién de la polucion de la 50144
cantos de plastico | zona de afilado 3,5 mm maquina por las virutas

I n max=24.000 min-1

evitacion de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
reduccién de la potencia para la

aspiracion

| silencioso
angulo 2D ? D1 a b 2d z DKN Ident-No.
de bisel
15 53 50 10 12 16 3 5x2,3 182687 s
45 56 50 10 12 16 3 5x2,3 182688 s
[’ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
222312

Fresas DP para redondear cantos CM - HOLZ-HER 1827

Producto Dibujo

< <

5o diamante policristalino [DP]

all /
I_L.|/R

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | optimizacién del transporte | medidas de base ay D1
HOLZ-HER agregado 1827 | superficie de desprendimiento de las virutas por version constantes

| para redondear cantos pulida y superficie libre de ChipMeister | sentido de giro segun DIN-EN
encolados de madera maciza, acabado finisimo | evitacién de la polucion de la 50144
de chapa de madera y de | zona de afilado aprox. 2 mm magquina por las virutas
plastico I n max =24.000 min-1 | evitacién de irregularidades del

funcionamiento por las virutas
reduccion de la potencia para la

aspiraciéon

| silencioso
R 2D 2 D1 a b od z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1 56 50 8 17 20 2 bx2,2 183099 s 183100 s
2 56 50 8 17 20 2 bx2,2 183101 183102
2,5 56 50 8 17 20 2 bx2,2 183103 183104
3 57 50 8 17 20 2 bx2,2 183105 s 183106 s
5 60 50 8 17 20 2 bx2,2 183107 s 183108 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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222312

Trabajar cantos

Fresas DP para redondear cantos CM - HOLZ-HER 1833

Producto

Magquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos
HOLZ-HER agregado 1833

| para redondear cantos
encolados de madera maciza,
de chapa de madera y de
plastico

R @D @ D1
1 72.5 61
2 72.5 61
2,5 72.5 61
8 72.5 61
[mm] [mm] [mm]
222312

Dibujo
=
) [\
— diamante policristalino [DP]
5o
ol | / MEC
Iq—b>| / R
Ejecucion Ventajas Indicaciones
| con angulo axial | optimizacion del transporte | medidas de base ay D1
| superficie de desprendimiento de las virutas por version constantes
pulida y superficie libre de ChipMeister | sentido de giro segun DIN-EN
acabado finisimo | evitacion de la polucion de la 50144
| zona de afilado 3,5 mm maquina por las virutas
| n max =24.000 min-1 | evitacién de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion

| silencioso
a b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
13.5 19 20 4 5x2,2 182501 182500
13.5 19 20 4 5x2,2 182503 182502
135 19 20 4 5x2,2 182505 182504
185 19 20 4 5x2,2 182507 182506
[mm] [mm] [mm] [mm]

Fresas DP para biselar cantos CM - HOLZ-HER 1833

Producto

3

Maquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos
HOLZ-HER agregado 1833

| para biselar cantos de madera
maciza asi como chapa fina 'y
cantos de plastico

angulo de @D @ D1
bisel

45 72.5 61
[°] [mm] [mm]

Dibujo

diamante policristalino [DP]

/ MEC

T

fe——+]

/n

Ejecucion Ventajas Indicaciones
| con angulo axial | optimizacion del transporte | medidas de base ay D1
| superficie de desprendimiento de las virutas por version constantes
pulida y superficie libre de ChipMeister | sentido de giro segiin DIN-EN
acabado finisimo | evitacién de la polucion de la 50144
| zona de afilado 3,5 mm maquina por las virutas
I n max =24.000 min-1 | evitacién de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
a b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
17 19 20 4 5x2,2 182509 182508
[mm] [mm] [mm] [mm]
3-34
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Trabajar cantos

222312
Fresas DP para redondear y repasar cantos CM - HOLZ-HER 1826

‘i"l{‘_

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

‘ » i 75 MEC

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | optimizacion del transporte | medidas de baseay D1

HOLZ-HER agregado 1826 | superficie de desprendimiento de las virutas por version constantes
| para redondear y repasar pulida y superficie libre de ChipMeister | sentido de giro segun DIN-EN
cantos encolados de madera acabado finisimo | evitacion de la polucion de la 50144

maciza, de chapa de maderay | zona de afilado 3,5 mm maquina por las virutas

de plastico I n max =24.000 min-1 | evitacion de irregularidades del

funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso

R 2D @ D1 a b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]

1 97,3 50 10.76 23 20 2 5x2,2 182481 182480
2 97,2 50 11.02 23 20 2 5x2,2 182483 182482
25 97,2 50 11.15 23 20 2 5bx2,2 182485 182484
3 973 50 11.28 23 20 2 5x2,2 182487 182486
5 578 50 11.80 23 20 2 5x2,2 182489 s 182488 s
1 57.3 50 10.76 23 20 3 5x2,2 182491 s 182490 s
2 57.3 50 11.02 23 20 3 5x2,2 182493 s 182492 s
25 57.3 50 11.15 23 20 3 5x2,2 182495 s 182494 s
3 573 50 11.28 23 20 3 5x2,2 182497 s 182496 s
5 573 50 11.80 23 20 3 5x2,2 182499 s 182498 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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122110

Trabajar cantos

Fresas HW para redondear cantos - SCM-Stefani

Producto Dibujo

10 <
—
of
al 3 metal duro [HW]
S
| b /’ MEC
——— b
\ /R
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | salida de virutas optimizada | medidas de base:ay D1
SCM-Stefani con sistemaEDy | n max = 30.000 min-1 | evitacién de la polucion de la constantes
agregado Round/K magquina por las virutas | sentido de giro segun DIN-EN
| para redondear cantos | evitacion de irregularidades del 50144
encolados de madera maciza, funcionamiento por las virutas
de chapa de madera y de | reduccion de la potencia para la
plastico aspiracion
| silencioso
R oD @ D1 a b od z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 55.7 49,9 25.7 20 16 3 5x2,3 182446 s 182447 s
1,56 55.7 50,9 25.7 20 16 3 5x2,3 182448 s 182449 s
2,0 55.7 51,9 25.7 20 16 3 5x2,3 182450 182451
2,5 55.7 52,3 25.7 20 16 8 5x2,3 182452 s 182453 s
3.0 55.7 58,8 25.7 20 16 8 5x2,3 182454 182455
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3-36
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Trabajar cantos

222512

Fresas DP para redondear cantos DIAMAX - SCM-Stefani

Producto

Maquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos
SCM-Stefani con sistema ED

| para redondear cantos
encolados de madera maciza,
de chapa de madera y de
plastico

R @D @ D1
1,0 73 61,7
1.5 73 61,7
2,0 73 61,7
2,5 73 61,7
3.0 73 61,7
4,0 73 61,7
5,0 73 61,7
[mm] [mm] [mm]
222512

Dibujo

Ejecucion

| con angulo axial |

I n max=20.000 min-1

| superficie de desprendimiento
pulida y superficie libre de |
acabado finisimo

|
a b @d z
8.1 12 12 4
7.6 12 12 4
7.1 12 12 4
6.6 12 12 4
6.1 12 12 4
5.1 12 12 4
4.1 12 12 4
[mm] [mm] [mm]

Ventajas

salida de virutas optimizada
evitacion de la polucién de la
maquina por las virutas
evitacion de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
reduccién de la potencia para la
aspiracion

silencioso

DKN

4x2,15
4x2,15
4x2,15
4x2,15
4x2,15
4x2,15
4x2,15

[mm]

Fresas DP para biselar cantos DIAMAX - SCM-Stefani

Producto

Maquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos
SCM-Stefani con sistema ED

| para biselar cantos de madera
maciza asi como chapa finay
cantos de plastico

angulo de 2D 2 D1
bisel

20 73 61,7
[’ [mm] [mm]

LEUCO

Dibujo

Ty
~[ )

o
o
Y

<

A — =
I [a) ]
! —
II T
/R L
N
Ejecucion Ventajas

| con &ngulo axial

I n max =20.000 min-1

| superficie de desprendimiento
pulida y superficie libre de
acabado finisimo

|

a b 2d z

8.7 12 12 4
[mm] [mm] [mm]

3-37

salida de virutas optimizada
evitacion de la polucion de la
maquina por las virutas
evitacion de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
reduccion de la potencia para la
aspiraciéon

silencioso

DKN

4x2,15

[mm]

diamante policristalino [DP]

MEC

Indicaciones

| medidas de base ay D1
constantes

| sentido de giro segun DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
182288 s 182289 s
182290 s 182291 s
182292 182293
182294 s 182295 s
182296 s 182297 s
182298 s 182299 s
182300 s 182301 s

diamante policristalino [DP]

Indicaciones

| medidas de base ay D1
constantes

| sentido de giro seguiin DIN-EN
50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]

182302 182303



Trabajar cantos

222310
Fresas DP para redondear cantos - SCM-IDM

Producto Dibujo

ol o diamante policristalino [DP]

kel -
b /& MEC F‘
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | salida de virutas optimizada | medidas de base ay D1
SCM-IDM con sistema ED y | n max =20.000 min-1 | evitacién de la polucion de la constantes
agregado Round/K | superficie de desprendimiento maquina por las virutas | sentido de giro segun DIN-EN
| para redondear cantos pulida y superficie libre de | evitacién de irregularidades del 50144
encolados de madera maciza, acabado finisimo funcionamiento por las virutas
de chapa de madera y de | reduccion de la potencia para la
plastico aspiracion
| silencioso
R @D @ D1 a b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1 54 49,93 25.7 20 16 3 5x2,3 182418 s 182417 s
1,56 545 50,93 25.7 20 16 3 5x2,3 182416 s 182415 s
2 HHES 51,93 25.7 20 16 3 5x2,3 182414 s 182413 s
2,5 55.7 52,93 25.7 20 16 8 5x2,3 182424 s 182423 s
B 55.7 52,93 25.7 20 16 8 5x2,3 182412 s 182411 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

120120
Cabezales HW para biselar cantos HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo
_ [T B
a
: LE!

metal duro [HW]

— E [a]
’4 MEC
/ R | b
——

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

I maquinas de encolar cantos | con angulo axial | alta calidad de corte por medio | medidas de baseay D1
Homag, IMA | material de corte: HW HL Board  de la alta precision de la marcha constantes

| para repasary biselar cantos de 05 concéntrica y tranquilidad de la | sentido de giro segin DIN-EN
madera maciza, de materiales | n max = 18.000 min-1 marcha de la herramienta 50144

de madera recubiertos de
chapa de madera y cantos de

plastico

angulo de @D @ D1 a B b @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

bisel

20 77 70 215 12 23 HSK 25R 4 177594 177593

[] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S} Class-No. Ident-No.
12 12 15 150515 003080
[mm] [mm] [mm]
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Trabajar cantos

Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
Cunas de presion B=10 925300 164526
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores SW3x100 985730 166090
[mm]
120102

Cabezales HW para redondear cantos HSK 25R - Homag

Producto Dibujo

ol — metal duro [HW]
N
[s2]
S MEC
Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| méquinas de encolar cantos | cortes axialmente rectos | alta calidad de corte por medio | medidas de baseay D1
Homag | material de corte: HW HL Board  de la alta precision de la marcha constantes
| para redondear cantos 05 concéntrica y tranquilidad de la | mismo cuerpo de cabezal
encolados de madera maciza, marcha de la herramienta paraR 1,56 -3 mm
de chapa de madera y de | sentido de giro segun DIN-EN
plastico 50144
R @D @ D1 a b 2d z nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1.5 79 70 16.5 23 HSK 25R 4 18000 177734& 177733&
2,0 79 70 16.5 23 HSK 25R 4 18000 177736& 177735&
25 79 70 16.5 23 HSK 25R 4 18000 177738& 177737&
3,0 79 70 16.5 23 HSK 25R 4 18000 177740& 177739&
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Cuchillas recambiables R B H S} Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1.5 12 17 2 151521 177606 177605
2 12 17 2 151521 177608 177607
2,5 12 17 2 151521 177610 177609
3 12 17 2 151521 177612 177611
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Cufas de presion 12x11x7 925300 177724
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
Varillas roscadas M6x16 SW3 995161 001617
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672
[mm]
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Trabajar cantos

120112
Cabezales HW para redondear cantos HSK 25R - IMA

Producto Dibujo

metal duro [HW]

l
4

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| méquinas de encolar cantos | con angulo axial | alta calidad de corte por medio | medidas de baseayD1
IMA | material de corte: HW HL Board  de la alta precision de la marcha constantes
| para redondear cantos 06 concéntrica y tranquilidad de la | sentido de giro segun DIN-EN
encolados de madera maciza, marcha de la herramienta 50144
de chapa de madera y de
plastico
R @D @ D1 a b ad VA nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 80 70 16.5 23 HSK 25R 4 18000 180170& 180169&
8 80 70 16.5 23 HSK 25R 4 18000 180172& 180171&
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Cuchillas recambiables R B H S} Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 12 18 2 151586 180174 180173
3 12 18 2 151586 180176 180175
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Cufias de presion 12x11x7 Izquierda 925300 180255
Cufas de presion 12x11x7 Derecha 925300 180256
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
Varillas roscadas M6x16 SW3 995161 001617
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672
[mm]
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Trabajar cantos

222530

Fresas DP para biselar cantos HSK 25R - Homag, IMA

Producto

Maquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos
Homag, IMA

| para biselar cantos de madera
maciza asi como chapa finay
cantos de plastico

angulo de 2D B
bisel

45 75 8

[’ [mm] [mm]

Partes de repuesto

Tornillos
Discos de ajuste
Anillos de seguridad

LEUCO

Dibujo
2]
diamante policristalino [DP]
Tl e MEC
/R | <
Ejecucion Ventajas Indicaciones
| superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | sentido de giro segin DIN-EN
pulida de la alta precision de la marcha 50144
| superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la
finisimo marcha de la herramienta
| reafilable
I n max=24.000 min-1
b @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
23 HSK 25R 4 177705 s 177706 s
[mm] [mm]
Dimensién Class-No. Ident-No.
M10x1,25x32 SW8 995190 177780
18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
995460 177782

25x1,2 DIN 472

[mm]
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Trabajar cantos

222510
Fresas DP para biselar cantos DIAMAX HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC
I I

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base ay D1
Homag agregados FF, IMA pulida de la alta precision de la marcha  constantes

| para repasar y biselar cantos de | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la | sentido de giro segun DIN-EN
madera maciza, de materiales finisimo marcha de la herramienta 50144

de madera recubiertos de
chapa de madera y cantos de

| con angulo axial
I n max =24.000 min-1

plastico
angulo de @ D1 2D a B b ad VA Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
20 70 73 21.5 6 23 HSK 25R 4 177649 # 177650 #
[ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]
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Trabajar cantos

222512
Fresas DP para redondear cantos DIAMAX HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC
AR P

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base ay D1

Homag agregados FF, IMA pulida de la alta precision de la marcha  constantes
| para redondear cantos | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la | Z =4 para avance 20 - 30

encolados de madera maciza, finisimo marcha de la herramienta m/min

de chapa de madera y de | con angulo axial | sentido de giro segun DIN-EN

plastico I n max=24.000 min-1 50144
R 2D 2 D1 a b ad VA nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 75.1 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177655 s 177656 s
1.5 76.1 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177657 s 177658 s
2,0 77.5 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177659 177660
2,5 78.1 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177661 s 177662 s
3.0 78.8 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177663 177664
SiD 80.0 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177665 s 177666 s
4,0 81.2 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177667 s 177668 s
4,5 82.3 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177669 s 177670 s
5,0 83.3 70 16.5 23 HSK 25R 4 24000 177671 s 177672 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]
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222512

Fresas DP para redondear cantos DIAMAX HSK 25R - Homag, IMA

Producto

Maquina / Aplicacién

| maquinas de encolar cantos
Homag agregados FF, IMA

| para redondear cantos

encolados de madera maciza,

de chapa de madera y de
plastico

R @D ?D1
1,0 75.1 70
1,5 76.1 70
2,0 77.5 70
2,5 78.1 70
3,0 78.8 70
4,0 81.2 70
4.5 82.3 70
5,0 83.3 70
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto

Tornillos
Discos de ajuste
Anillos de seguridad

Dibujo

¢ |

Ejecucion

| superficie de desprendimiento
pulida

| superficie libre de acabado
finisimo

| con angulo axial

——

Ventajas

| alta calidad de corte por medio
de la alta precision de la marcha
concéntrica y tranquilidad de la
marcha de la herramienta

Trabajar cantos

diamante policristalino [DP]

MEC

Indicaciones

| medidas de base ay D1
constantes

| Z =6 para avance 30 - 45
m/min

| sentido de giro segun DIN-EN

I n max =24.000 min-1

a b @d z
16.5 23 HSK 25R 6
16.5 23 HSK 25R 6
16.5 23 HSK 25R 6
16.5 23 HSK 25R 6
16.5 23 HSK 25R 6
16.5 23 HSK 25R 6
16.5 23 HSK 25R 6
16.5 23 HSK 25R 6
[mm] [mm] [mm]
Dimension

M10x1,25x32 SW8
18x25x1,0 DIN 988
25x1,2 DIN 472

[mm]

3-44

50144

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
178545 s 178546 s
178547 s 178548 s
178549 s 178550 s
178551 s 178552 s
178553 s 178554 s
178557 s 178558 s
178559 s 178560 s
178561 s 178562 s
Class-No. Ident-No.
995190 177780
995440 177781
995460 177782

LEUCO

F.



Trabajar cantos

222512
Fresas DP para biselar cantos DIAMAX HSK 32 - Homag

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base ay D1

Homag / agregados FK 01, FK pulida de la alta precision de la marcha  constantes

02, FK 03 | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la | sentido de giro segin DIN-EN
| para biselar cantos de madera finisimo marcha de la herramienta 50144

maciza asi como chapa fina y | con angulo axial

cantos de plastico I n max = 18.000 min-1
angulo de 2D 2 D1 a B b ad VA Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
5 62.8 62 115 6 17.5 HSK 32 4 177405 s 177404 s
30 66.3 62 115 6 17.5 HSK 32 4 177407 s 177406 s
45 73.6 62 115 6 17.5 HSK 32 4 177409 s 177408 s
20 64 62 115 6 17.5 HSK 32 4 176494 176493
[’ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Anillos de seguridad 14x1 DIN 472 995460 057258
Discos de ajuste 8x14x1 DIN 988 995440 173406
Tornillos avellanados M6x30 DIN 7991 995121 173407

[mm]
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Trabajar cantos

222512
Fresas DP para redondear cantos DIAMAX HSK 32 - Homag

Producto Dibujo
{'-,\ a
od SE=SS e B2
@ 21—
(=48 &f

(,”. |
£ @ B ,'I’ — =| a
1 kel
/ /R | B |
S ~

MEC
I I

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base ay D1

Homag / agregados FK 01, FK pulida de la alta precision de la marcha  constantes

02, FK 03 | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la | Z =4 para avance 20 - 30
| para redondear cantos finisimo marcha de la herramienta m/min

encolados de madera maciza, | con angulo axial | Z =6 para avance 30 - 45

de chapa de madera y de I n max = 18.000 min-1 m/min

plastico | HSK 32 cortado | sentido de giro segin DIN-EN

50144
R @D ?D1 a b od z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
0,8 70 62 115 17.5 HSK 32 4 179376 s 179377 s
1,0 69 62 115 17.5 HSK 32 4 179378 s 179379 s
1,56 69 62 115 17.5 HSK 32 4 179380 s 179381 s
2,0 69 62 115 17.5 HSK 32 4 179382 179383
2,5 69 62 115 17.5 HSK 32 4 179384 s 179385 s
3,0 69 62 115 17.5 HSK 32 4 179386 s 179387 s
3,6 72 62 115 17.5 HSK 32 4 179388 s 179389 s
4,0 72 62 115 17.5 HSK 32 4 179390 s 179391 s
4,5 72 62 11.5 17.5 HSK 32 4 179392 s 179393 s
5,0 72 62 11.5 17.5 HSK 32 4 179394 s 179395 s
0,8 70 62 115 17.5 HSK 32 6 178464 s 178465 s
1,0 69 62 115 17.5 HSK 32 6 178466 s 178467 s
1,5 69 62 115 17.5 HSK 32 6 178468 s 178469 s
2,0 69 62 115 17.5 HSK 32 6 178470 s 178471 s
2,5 69 62 115 17.5 HSK 32 6 178472 s 178473 s
3,0 69 62 11.5 17.5 HSK 32 6 178474 s 178475 s
3,6 72 62 11.5 17.5 HSK 32 6 178476 s 178477 s
4,0 72 62 11.5 17.5 HSK 32 6 178478 s 178479 s
4,5 72 62 11.5 17.5 HSK 32 6 178480 s 178481 s
5,0 72 62 11.5 17.5 HSK 32 6 178482 s 178483 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Anillos de seguridad 14x1 DIN 472 995460 057258
Discos de ajuste 8x14x1 DIN 988 995440 173406
Tornillos avellanados M6x30 DIN 7991 995121 173407
[mm]
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Trabajar cantos

222812
Fresas DP para redondear cantos HSK 32 - Homag

Producto Dibujo

3
)

diamante policristalino [DP]

,'I\ MEC
/R

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base ay D1
Homag agregados FK pulida de la alta precision de la marcha constantes

| para redondear cantos | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la | las maquinas deben estar
encolados de madera maciza, finisimo marcha de la herramienta equipados con i-system
de chapa de madera y de | con angulo axial | optimizacion del transporte | sentido de giro segun DIN-EN
plastico de las virutas por desviacion 50144

integrada en la herramienta
evitacion de la polucién de la
maquina por las virutas
evitacion de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
reduccién de la potencia para la

aspiracion
| silencioso

R 2D @ D1 a b @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 74 62 1.5 &3 HSK 32 4 180301 s 180300 s
1.5 74 62 315 33 HSK 32 4 180278 180279
2,0 74 62 1.9 33 HSK 32 4 180280 180281
2,5 74 62 81.5 &3 HSK 32 4 180303 s 180302 s
3.0 74 62 81.9 &3 HSK 32 4 180282 180283
4,0 74 62 81.5 &3 HSK 32 4 180307 s 180306 s
5,0 74 62 315 33 HSK 32 4 180311 s 180310 s
1.5 74 62 31.5 33 HSK 32 6 180315 180314
2,0 74 62 815 83 HSK 32 6 180284 180285
3,0 74 62 1.5 83 HSK 32 6 180286 s 180287 s
2,5 74 62 315 83 HSK 32 6 180317 s 180316 s
4,0 74 62 31.5 83 HSK 32 6 180304 s 180305 s
5,0 74 62 1.5 83 HSK 32 6 180308 s 180309 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Anillos de seguridad 14x1 DIN 472 995460 057258
Discos de ajuste 8x14x1 DIN 988 995440 173406
Tornillos avellanados M6x30 DIN 7991 995121 173407

[mm]
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222812

Trabajar cantos

Fresas DP para biselar cantos HSK 32 - Homag

Producto

Magquina / Aplicacion

| maquinas de encolar cantos

Homag / agregado FK

| para biselar cantos de madera
maciza asi como chapa finay

cantos de plastico

angulo de 2D

bisel

20 64.8
45 64.8
20 64.8
45 64.8
[] [mm]

Partes de repuesto

Anillos de seguridad
Discos de ajuste
Tornillos avellanados

2 D1

62
62
62
62

[mm]

Ejecucion

Dibujo
diamante policristalino [DP]
L MEC
/R
Ventajas Indicaciones
| alta calidad de corte por medio | medidas de baseayD1

| superficie de desprendimiento

pulida

| superficie libre de acabado

finisimo

| con angulo axial

31.5
31.5
31.5
31.5

[mm]

34
34
34
34

[mm]

2d

HSK 32
HSK 32
HSK 32
HSK 32

[mm]

Dimensién

14x1 DIN 472
8x14x1 DIN 988
M6x30 DIN 7991

[mm]

de la alta precision de la marcha constantes

concéntrica y tranquilidad de la atencién: maquinas deben ser
marcha de la herramienta reequipadas respectivamente
optimizacion del transporte sentido de giro segun DIN-EN
de las virutas por desviacién 50144

integrada en la herramienta

evitacion de la polucién de la

magquina por las virutas

evitacion de irregularidades del

funcionamiento por las virutas

reduccion de la potencia para la

aspiracion
silencioso
VA Ident-No. [L] Ident-No. [R]
4 180288 180289
4 180319 180318
6 180290 180291
6 180321 s 180320 s
Class-No. Ident-No.
995460 057258
995440 173406
995121 173407
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Trabajar cantos

222512

Fresas DP para redondear y biselar cantos DIAMAX HSK 25R - Homag

Producto

Maquina / Aplicacién

| maquinas de encolar cantos
Homag agregados FF

| para redondear y biselar cantos
de madera maciza, de chapa
de madera y de plastico

R1 R2 angulo @D
de bisel

3 2 20 85

[mm] [mm] [’] [mm]

Partes de repuesto

Tornillos
Discos de ajuste
Anillos de seguridad

LEUCO

Pz

Dibujo
“
W
fay
Ejecucion
| superficie de desprendimiento
pulida

| superficie libre de acabado
finisimo

| con angulo axial

I n max =24.000 min-1

| e
(=]
J
Ventajas

| alta calidad de corte por medio
de la alta precision de la marcha
concéntrica y tranquilidad de la
marcha de la herramienta

diamante policristalino [DP]

MEC

@ D1 a b @d z
69 22.75 28 HSK 25R 4
[mm] [mm] [mm] [mm]

Dimensién

M10x1,25x32 SW8
18x25x1,0 DIN 988
25x1,2 DIN 472

[mm]

3-49

Indicaciones
| medidas de base ay D1
constantes
| sentido de giro segun DIN-EN
50144
Ident-No. [L] Ident-No. [R]
179076 179077
Class-No. Ident-No.
995190 177780
995440 177781
995460 177782



Trabajar cantos

222812
Fresas DP para redondear y biselar cantos Multi HSK 25R - Homag

Producto Dibujo

;o
« 5 ‘3‘;3,
N

diamante policristalino [DP]

__a
4 MEC
PRV b F
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base constantes
Homag agregados FF pulida de la alta precision de la marcha | Z =4 para avance 20 - 30
| para redondear y biselar cantos | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la m/min
de madera maciza, de chapa finisimo marcha de la herramienta | Z =6 para avance 30 - 45
de madera y de plastico | con angulo axial | optimizacién del transporte m/min
| zona de afilado 1,0 mm de las virutas por desviacién | las maquinas deben estar
integrada en la herramienta equipados con i-system
| evitacién de la polucién de la | sentido de giro segun DIN-EN
magquina por las virutas 50144
| evitacion de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
R R1 R2 angulode @D b @d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
3,0 2.0 20 81.1 28 HSK 25R 4 180757 180758
3,0 2.0 20 81.1 28 HSK 25R 6 180759 s 180760 s
1,5 2.0 3.0 20 81.1 28 HSK 25R 4 180708 s 180709 s
1,5 2.0 3.0 20 81.1 28 HSK 25R 6 180763 s 180764 s
[mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
[mm]
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Trabajar cantos

222812
Fresas DP para redondear cantos HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

9
V LA

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base ay D1
Homag agregados FF, IMA pulida de la alta precision de la marcha  constantes
| para biselar cantos de madera | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad de la | Z =4 para avance 20 - 30
maciza asi como chapa finay finisimo marcha de la herramienta m/min
cantos de plastico | con angulo axial | optimizacion del transporte | Z=6 para avance 30 - 45
de las virutas por desviacion m/min
integrada en la herramienta | las maquinas deben estar
| evitacién de la polucion de la equipados con i-system
maquina por las virutas | sentido de giro segun DIN-EN
| evitacioén de irregularidades del 50144

funcionamiento por las virutas
reduccién de la potencia para la

aspiracion
| silencioso

R 2D 2 D1 a b ?2d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
1,0 84 70 17.5 23 HSK 25R 4 180542 s 180543 s
1.5 84 70 18.0 23 HSK 25R 4 180544 180545
2,0 84 70 18.5 23 HSK 25R 4 180546 180547
25 84 70 19.0 23 HSK 25R 4 180548 s 180549 s
3.0 84 70 19.5 23 HSK 25R 4 180550 180551
SiD 84 70 20.0 23 HSK 25R 4 180552 s 180553 s
4,0 84 70 20.5 23 HSK 25R 4 180554 s 180555 s
4,5 84 70 21.0 23 HSK 25R 4 180556 s 180557 s
5,0 84 70 21.5 23 HSK 25R 4 180558 s 180559 s
1,0 84 70 17.5 23 HSK 25R 6 180560 s 180561 s
B3] 84 70 18.0 23 HSK 25R 6 180562 180563
2,0 84 70 18.5 23 HSK 25R 6 180564 180565
25 84 70 19.0 23 HSK 25R 6 180566 s 180567 s
3.0 84 70 19.3 23 HSK 25R 6 180568 s 180569 s
3.5 84 70 20.0 23 HSK 25R 6 180570 s 180571 s
4,0 84 70 20.5 23 HSK 25R 6 180572 s 180573 s
4,5 84 70 21.0 23 HSK 25R 6 180574 s 180575 s
5,0 84 70 215 23 HSK 25R 6 180576 s 180577 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]

LEUCO 8-51



Trabajar cantos

222812
Fresas DP para biselar cantos HSK 25R - Homag, IMA

Producto Dibujo
=]
a
Ken
diamante policristalino [DP]
; 5| o
: 4
. MEC F—
II R | b
— —
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas de encolar cantos | superficie de desprendimiento | alta calidad de corte por medio | medidas de base ay D1
Homag agregados FF, IMA pulida de la alta precision de la marcha  constantes
| para biselar cantos de madera | superficie libre de acabado concéntrica y tranquilidad dela | Z =4 para avance 20 - 30
maciza asi como chapa fina 'y finisimo marcha de la herramienta m/min
cantos de plastico | con angulo axial | optimizacion del transporte | Z =6 para avance 30 - 45
de las virutas por desviacién m/min
integrada en la herramienta | las maquinas deben estar
| evitacion de la polucion de la equipados con i-system
magquina por las virutas | sentido de giro seguin DIN-EN
| evitacion de irregularidades del 50144
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
angulo de 2D 2 D1 a b ad VA Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
20 73 70 16.5 22.2 HSK 25R 4 180578 180579
45 73 70 17.5 22.2 HSK 25R 4 180580 s 180581 s
20 73 70 16.5 22.2 HSK 25R 6 180582 # 180583 #
45 73 70 17.5 22.2 HSK 25R 6 180584 s 180585 s
[’] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
[mm]
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Trabajar cantos

222812
Fresas DP para redondear cantos CM - Brandt

Producto Dibujo

> diamante policristalino [DP]
_ ._./_\ MEC
b ‘ e

——
Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | optimizacion del transporte | sentido de giro segun DIN-EN
Brandt | superficie de desprendimiento de las virutas por version 50144
| para redondear cantos pulida y superficie libre de ChipMeister
encolados de madera maciza, acabado finisimo | evitacién de la polucion de la
de chapa de madera y de | zona de afilado aprox. 2 mm maquina por las virutas
plastico | n max =24.000 min-1 | evitacion de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
R 2D @ D1 a b @d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
2 70.57 65,08 17.8 20 16 3 5x2,3 183169 s 183168 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
222812

Fresas DP para biselar cantos CM - Brandt

Producto Dibujo

= N R
> diamante policristalino [DP]

o —
[=]
- A MEC
o /
-
——— R
Maéquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | con angulo axial | optimizacién del transporte | sentido de giro seguin DIN-EN
Brandt | superficie de desprendimiento de las virutas por version 50144
| para biselar cantos de madera pulida y superficie libre de ChipMeister
maciza asi como chapa finay acabado finisimo | evitacién de la polucion de la

cantos de plastico zona de afilado aprox. 2 mm maquina por las virutas
| n max =24.000 min-1 evitacién de irregularidades del
funcionamiento por las virutas

reduccion de la potencia para la

aspiracion
| silencioso
angulo de @D @ D1 a b 2d z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
bisel
45 70.6 69,98 13.07 20 16 S bx2,3 183171 s 183170 s
[°] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Postforming

222022
Fresas aplanadoras DP Postforming - Homag, IMA

Producto

diamante policristalino [DP]

MEC
I I

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| maquinas para postforming | n max =9.000 min-1 | aplicable sin liston insertado
Homag, IMA | aplicacién a favor del avance
| para aplanar durante el proceso | sentido de giro vea dibujo

del Postforming completo

@D B b od z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
200 44 76 35 4+4 10x4 180522 s 180523 s
200 54 76 35 4+4 10x4 180524 s 180525 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

222020

Fresas aplanadoras DP Postforming - Homag

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

. MEC
—_——
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas para postforming | zona de afilado 3,5 mm | no se necesita el proceso de | para perfiles de encastre
Homag | en el lado frontal Z=9 precortar | aplicacion a favor del avance
| para aplanar materiales | angulo axial y una extrema | * exploracién mediante rodillo
de madera recubiertos de division de la fuerza de corte | sentido de giro vea dibujo
melamina, de papel, de HPL o | n max =24.000 min-1
de chapa de madera
@D B b od z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 25 10 20 CHFEHFE) 6x2,8 179021 s 179022 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Postforming

222020
Fresas aplanadoras DP HSK 25R Postforming - Homag

Producto Dibujo
b

I
l T J y
= R‘ =)
i . diamante policristalino [DP]

. MEC
)

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas para Postforming | zona de afilado 3,5 mm | alta calidad de corte por medio | para perfiles de encastre

Homag | enellado frontalZ=90Z= de la alta precision de la marcha | aplicacion a favor del avance
| para aplanar materiales de ma- 12 concéntrica y tranquilidad de la | * exploracién mediante rodillo

dera recubiertos de melamina, | angulo axial y una extrema marcha de la herramienta | sentido de giro vea dibujo

de papel, de HPL o de chapa de  division de la fuerza de corte | no se necesita el proceso de

madera durante el proceso del | n max =24.000 min-1 precortar

Postforming completo
2D B b ad VA avance recomendado Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 25 28 HSK 25R 9+3+3 25 179020 179019
70 25 28 HSK 25R  12+6+6 85 180464 s 180463 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [m/min]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782

[mm]
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Postforming

222020
Fresas aplanadoras DP HSK 25R Postforming - Homag

Producto Dibujo
R ~|---
‘/
a m
J[ diamante policristalino [DP]
I ) —
— - MEC
0 | F

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas para postforming | con angulo axial | alta calidad de corte por medio | para aplanar el perfil ,U" y

Homag | zona de afilado 3,5 mm de la alta precision de la marcha repasar el perfil ,L"
| para aplanar durante el proceso | n max =24.000 min-1 concéntrica y tranquilidad de la | aplicacion contra el avance

del Postforming completo marcha de la herramienta | sentido de giro segun DIN-EN

50144
@D B b od z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
100 5 28 HSK 25R 4 177701 s 177702 s
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M10x1,25x32 SW8 995190 177780
Discos de ajuste 18x25x1,0 DIN 988 995440 177781
Anillos de seguridad 25x1,2 DIN 472 995460 177782
[mm]
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Postforming

222060
Fresas aplanadoras de radio DP Postforming - Homag, IMA

Producto Dibujo
N 10° /
— diamante policristalino [DP]
dl
\/
D
/
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas para Postforming I n max = 10.000 min-1 | aplicable sin liston insertado
Homag, IMA | aplicacion contra el avance
| para perfilar y aplanar simulta- | sentido de giro segun DIN-EN
neamente durante el proceso 50144

del Postforming Completo

R 2D b od Z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
S 180 76 35 4 10x4 172996 s 172997 s
4 180 76 35 4 10x4 172998 s 172999 s
B 180 76 35 4 10x4 173000 s 173001 s
6 180 76 35 4 10x4 173002 s 173003 s
6.5 180 76 35 4 10x4 173004 s 173005 s
7 180 76 35 4 10x4 173006 s 173007 s
7/.45 180 76 35 4 10x4 173008 s 173009 s
8 180 76 35 4 10x4 173010 s 173011 s
9 180 76 Bh) 4 10x4 173012 s 173013 s
9.5 180 76 Bh) 4 10x4 173014 s 173015 s
10 180 76 35 4 10x4 173016 s 173017 s
11 180 76 35 4 10x4 173018 s 173019 s
12 180 76 35 4 10x4 173020 s 173021 s
12,5 180 76 35 4 10x4 173022 s 173023 s
14 180 76 35 4 10x4 173024 s 173025 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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Postforming

209080
Cabezales DP de adelgazamiento Postforming - Homag, IMA

Producto Dibujo

T
7
3
ﬂ diamante policristalino [DP]
oQ
\D\_ MEC
R | 3
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| maquinas para Postforming | cortes recambiables | aplicable sin liston insertado
Homag, IMA | axialmente recto | aplicacién contra el avance
| para la terminacién del | forma de diente: simétrico para | uso de cortes LEUCODIA
radio durante el proceso del todos los radios siempre en juegos (unidad de
Postforming | n max =9.000 min-1 embalaje 4 piezas)
| B=0,5 mm no se debe utilizar
en piezas largas sin intervalo;
en estos casos utilizar B=1,2
| sentido de giro vea dibujo
@D B @ d L1 z DKN Ident-No. [L] Ident-No. [R]
125 0.5 20 45 4 6x3 180073& 180074 s
125 0.8 20 45 4 6x3 180955& 180956 s
125 1,2 20 45 4 6x3 180830& 180831 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]
Cortes LEUCODIA ,B” 0,5 con tornillos avellanados 232921 180063 180064
Cortes LEUCODIA ,B” 0,8 con tornillos avellanados 232921 180959 180960 s
Cortes LEUCODIA ,B” 1,2 con tornillos avellanados 232921 180834 180835 s
Tornillos avellanados 995125 178722
Destornilladores 985730 171188
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Postforming

209080

Cabezales DP de adelgazamiento HSK 25R Postforming - Homag

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Indicaciones

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas
| maquinas para Postforming | cortes axialmente rectos | calidad de corte 6ptima, |
Homag | forma de diente: simétrico para mediante la alta precision de la |
| para la terminacion del todos los radios marcha concéntrica y marcha |
radio durante el proceso del I n max=9.000 min-1 plana vy la tranquilidad de la
Postforming marcha de la herramienta
|
|
2D B @d L1 z DKN
125 0.5 HSK 25R 26 4
125 0,8 HSK 25R 26 4 6x3
125 1,2 HSK 25R 26 4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Class-No.
Cortes LEUCODIA ,B” 0,5 con tornillos avellanados 232921
Cortes LEUCODIA ,B” 0,8 con tornillos avellanados 232921
Cortes LEUCODIA ,B” 1,2 con tornillos avellanados 232921
Tornillos 995190
Discos de ajuste 995440
Anillos de seguridad 995460
Tornillos avellanados 995125
Destornilladores 985730

LEUCO 3-89

aplicable sin liston insertado
aplicacion contra el avance
uso de cortes LEUCODIA
siempre en juegos (unidad de
embalaje 4 piezas)

B=0,5 mm no se debe utilizar
en piezas largas sin intervalo;
en estos casos utilizar B=1,2
sentido de giro vea dibujo

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
180075& 180076&
180957& 180958 s
180832& 180833 s

Ident-No. [L] Ident-No. [R]
180063 180064
180959 180960 s
180834 180835 s

177780
177781
177782
178722
171188



Postforming

164507
Cortes circulares VHW para trabajar cantos Softforming - Homag

Producto Dibujo
B

——-'—'-——

'°| a metal duro [HW]

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
I maquinas Homag | Cortes circulares de metal duro
| para cortar perfiles de encastre enterizo LEUCODUR

Softforming

2D B od Ident-No.
40 3 25 172757
[mm] [mm] [mm]
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120405

Cabezales HW para perfilar ranuras V para alucobond - HOLZ-HER

Producto

Maquina / Aplicacién Ejecucion
| sierras seccionadoras verticales | cuerpo base de aluminio
| para la fabricacion de ele- eloxado
mentos de fachada, bastidor, | material de corte: HL Solid 40

elementos de angulo 90° de
Alucobond, etc.

@D B b od z
244 16.5 6.5 30 8
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

LEUCO

Dibujo

14

[mm]

Ventajas

| didametro constante por
la aplicacion de cuchillas
reversibles

| tratamiento simple por cambio
rapido de las cuchillas

14

[mm]

3-61

[mm]

metal duro [HW]

Indicaciones

Class-No.

151514

Ident-No.

182616

Ident-No.

182079



120455

Cabezales HW para ranurar

Producto

Magquina / Aplicacion

| fresadoras de mesa

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en
materiales de madera

Dibujo

Ejecucion

I n=6.500-11.000 min-1

@D B b @d @ dmax z
125 4 3 30 40 4+4
125 5 4 30 40 4+4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas reversibles B
Precortadores 14
Cuchillas reversibles paraB=4 18
Cuchillas reversibles paraB=5 18

[mm]
Partes de repuesto Dimension

Tornillos avellanados
Tornillos avellanados
Tuercas especiales
Tuercas especiales
Tuercas especiales
Destornilladores

M4x0,5x3,2 T9
M4x0,5x4,2 T9
M4x0,5x1,6
M4x0,5x2,2
M4x0,5x2,75
T9

[mm]

Ventajas

H

14
18
18

[mm]

S

1.2
1.95
2.5

[mm]

para Ident-No.

167253
165922

167253
165922

3-62

metal duro [HW]

Indicaciones

| aplicacion contra el avance
longitudinal y transversal al

grano

Class-No.

150559
150508
150508

Class-No.

9951256
9951256
995290
995290
995290
985730

Ident-No.

167253
165922

Ident-No.

163701
163699
165906

Ident-No.

163925
165908
163704
163703
165907
164344

LEUCO




121455

Cabezales HW para ranurar

Producto

Maquina / Aplicacion

| fresadoras de mesa
| moldureras
| perfiladoras dobles

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en

materiales de madera

@D B od
130 4-7,5 30
160 4-7,5 30
160 4-7,5 30
180 4-7,5 30
180 4-75 Bh)
180 4-75 40
180 4-7,5 50
180 4-15 30
180 4-15 35
180 4-15 40
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

Precortadores
Cuchillas reversibles
Cuchillas reversibles

Partes de repuesto

Cufas de presion

Varillas roscadas
Contracunas
Tornillos avellanados
Tuercas especiales

Tuercas especiales

Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios

LEUCO

Dibujo

Ejecucion

Ventajas

| @ 130 mm: n=6.000- 10.000

min-1
I @ 160 mm: n=5.000 - 8.000
min-1
| @ 180 mm: n=4.500-7.400
min-1
Tmax z DKN
25 4+4
37 8+4
2
35 8+4
Eh) 8+4 10x4
Bh) 8+4 12x5
30 8+4
Bh) 8+2+4
85 8+2+4 10x4
38 8+2+4 12x5
[mm] [mm]
B
14
7.6
18
[mm]
Dimension
B=7.2

M5x12 DIN EN ISO 4028

B=6.,8

M4x0,5x3,2 T9

M4x0,5x1,6

M4x0,5x2,2

50x3,5x30
66x3,5x30
70x3,5x35
70x3,5x40

[mm]

14
12
18

[mm]

S

1.2
1.5
1.95

[mm]

para Ident-No.

168080, 168082
168080, 168082
198426

166509, 168081
168087, 198425
166509, 168081
168087, 198425
166509, 168081
168087, 198425
166509, 168081
168087, 198425
166509

168080, 168081
168082, 168083
168084, 168085

3-63

, 168084,
, 168084,

, 168083,

, 198426

, 168083,

, 168083,

, 168083,

, 198426

, 198425,

metal duro [HW]

Indicaciones

198426

198425,

168085,

168085,

168085,

168085,

198426

aplicacion contra el avance
longitudinal y transversal al
grano

ancho de corte 4 - 7,5 mm
juego de dos piezas

ancho de corte 4 - 15 mm
juego de tres piezas

ancho de corte ajustable
con anillos intermedios en
intervales de 0,1 mm

los cabezales individuales y
los anillos intermedios son
montados seguro de torsion

mediante pasadores

Ident-No.
166509
198425 s
198426 s
168081
168083
168085 s
168087 s
168080
168082 s
168084 s
Class-No. Ident-No.
150559 163701
150515 052543
150508 163699
Class-No. Ident-No.
925300 168074
995161 050565
925200 010751 #
995125 163925
995290 163704
995290 163703
955521 166367
955521 168075
955521 168076
955521 168077



Partes de repuesto

Juegos de anillos intermedios
Destornilladores
Destornilladores
Destornilladores

121455

Dimensién

90x3,56x50
SW2,6x100
T9

T9

[mm]

Cabezales HW para ranurar

Producto

Magquina / Aplicacion

| fresadoras de mesa

| moldureras

| perfiladoras dobles

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en
materiales de madera

@D B ?2d
180 8,0-15 30
180 8,0-15 S5
180 8,0-15 40
180 12,6-24 30
180 12,6-24 35
180 12,6-24 40
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

Precortadores
Cuchillas reversibles
Cuchillas reversibles

Partes de repuesto

Cufas de presion

Cufias de presion

Tornillos avellanados

Varillas roscadas

Varillas roscadas

Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios
Juegos de anillos intermedios

Dibujo

para ldent-No.

168087

198425

Ejecucion

| n=4.500-7.400 min-1

Tmax Z DKN
35 4+4
85 4+4 10x4
85 4+4 12x5
40 4+4
40 4+4 10x4
40 4+4 12x5
[mm] [mm]

B

14

7,6

12

[mm]
Dimensién
B=7.2
B=10

M6x0,5x4,9 T20

M5x20 DIN EN ISO 4028
M6x20 DIN EN ISO 4028
66x7x30

70x7x35

70x7x40

66x11,5x30
70x11,5x35
70x11,5x40

[mm]

14
12
12

[mm]

Ventajas

S

2
25
=5

[mm]
para Ident-No.

178725, 178726, 178727
178729, 178730, 178731

178725, 178726, 178727
178729, 178730, 178731
178725
178726
178727
178729
178730
178731

3-64

Class-No. Ident-No.
9556521 168078
985730 168010
985730 164344
985730 013951

metal duro [HW]

Indicaciones

aplicacion contra el avance
longitudinal y transversal al
grano

ancho de corte 8- 15 mmy
12,6 - 24 mm juego de dos
piezas

ancho de corte ajustable
con anillos intermedios en
intervales de 0,1 mm

los cabezales individuales y
los anillos intermedios son
montados seguro de torsion
mediante pasadores

Ident-No.
178725
178726&
178727&
178729
178730&
178731&
Class-No. Ident-No.
150559 003079
1505156 052543
1505156 003080
Class-No. Ident-No.
925300 168074
925300 164526
995125 178222
995161 178741
995161 178742
9556521 167282
9556521 167283
955521 167284
955521 167278
955521 167279
955521 167280

LEUCO



Partes de repuesto Dimension para ldent-No. Class-No. Ident-No.

Destornilladores SW2,5x100 178725, 178726, 178727 985730 168010

Destornilladores SW3x100 178729, 178730, 178731 985730 166090

Destornilladores T20x100 985730 166092

Reglas de ajuste 0.3 985200 055883
[mm]

109085
Fresas HW para ranurar Lamello

Producto Dibujo

metal duro [HW]

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas Lamello, ELU | aplicacion contra el avance
| para ranurar sin astillas longitudinal y transversal al
para componentes Lamello grano
en maderas macizas y en
materiales de madera
2D B b @d z NL nmin-nmax Ident-No.
100 SI95 3.45 22 6WS 4/45/36 7600-13000 Lamello 189095
102 3,85 3.0 22 12 WS 7500-13100 ELU DS 140 188358
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
209285

Fresas DP para ranurar Lamello

Producto Dibujo

B

elaa
—~J ‘

diamante policristalino [DP]

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| maquinas Lamello | zona de afilado reducida | aplicacion contra el avance

| para ranurar sin astillas | forma de diente: concavo longitudinal y transversal al
para componentes Lamello | n=7.000- 13.300 min-1 grano
en maderas macizas y en | aplicable cémo ranuradores
materiales de madera en maquinas CNC

@D B b od z Ident-No.

100 3,95 4 22 4 178496

[mm] [mm] [mm] [mm]
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120455

Cabezales HW para ranurar Lamello

Producto

Magquina / Aplicacion

maquinas Lamello

para ranurar sin astillas
para componentes Lamello
en maderas macizas y en
materiales de madera

@D B b
100 4 4
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

Precortadores
Cuchillas reversibles

Partes de repuesto

Tornillos avellanados
Tuercas especiales
Tuercas especiales
Destornilladores

Dibujo

D
Ejecucion Ventajas
I n=6.500-11.000 min-1
od z NL
22 4+4 4/4,5/36
[mm]
B H S
14 14 1.2
18 18 1.95
[mm] [mm] [mm]
Dimension

para cuchillas reversibles
para precortadores

M4x0,5x3,2 T9
M4x0,5x2,2
M4x0,5x1,6

T9

[mm]

3-66

metal duro [HW]

Indicaciones

| aplicacion contra el avance
longitudinal y transversal al

grano

Class-No.

150559
150508

Class-No.

9951256
995290
995290
985730

Ident-No.

164838

Ident-No.

163701
163699

Ident-No.

163925
163703
163704
164344

LEUCO




122415
Fresas HW para quitar bolas de resina

Producto Dibujo

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras Mini-Spot | con angulo axial alternativo | para medidas de remiendo
| maquinas de encolar cantos I n max=12.000 min-1 1-4

IMA tipo BIMA con agregado
de encolado / agregado 6135
para repasar cantos

| para quitar bolas de resina en
madera maciza

2D B 2d z NL Ident-No.
100 8 22 4 4/4.3/36 180469
100 14 22 4 701763310
100 15 22 4 701764200
[mm] [mm] [mm]

109015

Fresas HW para ranurar

Producto Dibujo

metal duro [HW]

/ \‘\ Ut
B
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras manuales | 2 cortes soldadas de diente | elementos de sujecion:
| para ranurar en maderas plano portaherramientas
macizas y materiales de I n max = 18.000 min-1
madera
2D B b ?d z Ident-No.
40 1.8 1.0 8 2 001367
40 2,0 1.2 8 2 001370
40 2,5 1.5 8 2 001374
40 3,0 2.0 8 2 001377
40 D) 2.5 8 2 001380
40 4,0 3.0 8 2 001383
[mm] [mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Portaherramientas 8x8 997200 160363
[mm]
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1090156

Fresas HW para ranurar

Producto

Magquina / Aplicacion

| fresadoras de mesa

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en

materiales de madera

2D

125
125
125
125
125
125
125
125
(255
(255
(255
(255
1125
1125
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

[mm]

1.5
1.8
2,0
2,2
2,5
3.0
3.6
4,0
4,5
5,0
6.0
7,0
8,0
10

1.5
2,0
2,2
2,6
3.0
36
4,0
4,5
5,0
6.0
7.0
8,0
9.0
10

[mm]

0.8
1.0
1.2
1.2
1.4
2.0
25
25
3.0
4.0
4.0
5.0
5.0
6.0
0.8
1.2
1.2
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.0
5.0
5.0
6.0
6.0

[mm]

Ejecucion

2d

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

[mm]

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Ventajas

nmin-nmax

6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
6100-10500
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800
5200-8800

[min-1]

3-68

metal duro [HW]

aplicacion a favor del

avance Unicamente con MEC
(materiales de madera)
conZ=12yZ=18se
pueden obtener varios anchos
de ranura mediante cambiar la
combinacion del juego
calculacion del ancho de
ranura para juegos de
herramientas: suma de todos
.b” + saliente de derecha y
izquierda + ancho del anillo

aplicacion contra el avance
longitudinal al grano (madera

Ident-No.

188359
188360
188361
188362
188363
188364
188365
188366
188367
188368
188369
188370
188371
188372
188373
188375
188376
188377
188378
188379
188380
188381
188382
188383
188384
188385
188386
188387

LEUCO



109010

Fresas HW para ranurar

Producto

Maquina / Aplicacion

| moldureras

| perfiladoras dobles

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en

materiales de madera

2D

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
180
180
180
180
180
180
180
180
180
196

[mm]

LEUCO

4,0
5,0
6.0
7.0
8.0
10
5.0
10
1.5
1.8
2,0
2,2
2,5
3.0
4,0
5,0
6.0
8.0
4,0
5,0
6.0
4,0
4,0
5,0
6.0
8.0
10
4,0
5,0
8.0
10
6.0

[mm]

3.0
4.0
4.0
5.0
5.0
6.0
4.0
6.0
0.8
1.0
1.2
1.2
1.5
2.0
3.0
4.0
4.0
5.0
3.0
4.0
4.0
3.0
3.0
4.0
4.0
5.0
6.0
3.0
4.0
5.0
6.0
5.0

[mm]

Ejecucion

2d

30
30
30
30
30
30
3b
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

[mm]

Dibujo

12
12
12
12
12
12
12
12
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
24
24
24
48 WS
12
12
12
12
12
18
18
18
18
12 WS

DKN

10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4

[mm]

Ventajas

nmax

12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700
10300
10300
10300
10300
10300
10300
10300
10300
10300
9600

[min-1]

3-69

metal duro [HW]

Indicaciones

lconZ=12yZ=18se
pueden obtener varios anchos
de ranura mediante cambiar la
combinacion del juego

| calculacion del ancho de
ranura para juegos de
herramientas: suma de todos
.b” + saliente de derecha y
izquierda + ancho del anillo
intermedio

Ident-No.

160802
001434
161617
161619
161620
161622
001435&
161623&
001447
001448
001449
001450
001451
001452
001453
001454
161627
161628
169689
169688
169687
160804
001442
001443
161624
161625
161626
169685
169684
169683
169682
163836



109010
Fresas HW para ranurar

Producto

Dibujo

B

——'—|_—

Maquina / Aplicacion

| centros de trabajo CNC

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en
materiales de madera

@D B b
100 3.2 2.2
100 4 3.0
100 5 3.0
120 4 3.0
125 3.2 2.2
[mm] [mm] [mm]
209010

—

Ejecucion Ventajas
| angulo de ataque positivo

| sin angulo axial

| taladros avellanados

| forma de diente: plano ,F”

| material de corte: HW

| HL Board 06

od z NL

30 20 Weeke
30 20 Weeke
30 20 Weeke
35 30 4/6/50

30 36 4/6,1/48 +4/6,1/48 Weeke
[mm]

Fresas DP para ranurar

Producto

Maquina / Aplicacion

| centros de trabajo CNC

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en
materiales de madera

@D B b
125 3.2 2.2
125 4 3
[mm] [mm] [mm]

Dibujo

A JUNES

S

Ejecucion Ventajas
| angulo de ataque positivo

| sin angulo axial

| taladros avellanados

| forma de diente: plano ,F”

od z NL

30 36 4/6,1/48 + 4/6,1/48 Weeke
30 36 4/6,1/48 + 4/6,1/48 Weeke
[mm]

3-70

Biesse, Felder Profit H22

metal duro [HW]

MEC
I I

Indicaciones

Ident-No.

189571
189647&
189260
189262
189306

diamante policristalino [DP]

MEC

Indicaciones

Ident-No.

189649 s
189648 s

LEUCO



209010

Fresas DP para ranurar

Producto

Maquina / Aplicacién

| perfiladoras dobles
| maquinas de encolar cantos

o
-

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en

materiales de madera

2D

180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

[mm]

LEUCO

os]

G100 0o o o oo bbb

3
3

o

ANNNOOOANDW®WW

[mm]

Ejecucion

| zona de afilado 3,5 mm
| forma de diente: plano
I n max= 10.000 min-1

2d

35
35
35
3b
3b
3b
3b
35
35
35
35
35

[mm]

12
18
24
18
24
12
18
24
12
18
24
12

10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4
10x4

[mm]

Ventajas

——'—'——
‘b

diamante policristalino [DP]

| aplicacion a favor del avance

| el nimero de dientes depende
del avance, del material y de
la calidad de corte deseada

Ident-No.

178194 s
178195 s
178196 s
178197 s
178198 s
178199 s
178200 s
178201 s
178202 s
178203 s
178204 s
178205 s



109010

Fresas HW para ranurar

Producto

Maquina / Aplicacion

| perfiladoras dobles

| para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en

materiales de madera

2D

220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220
220

[mm]

4,0
4,5
5,0
5,5
6.0
6.5
7.0
7,5
8,0
8,5
9,0
95
10

[mm]

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

[mm]

Ejecucion

2d

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

[mm]

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Dibujo

Ventajas

3-72

metal duro [HW]

MEC

Indicaciones

ancho de corte 4 - 6,5 mm
posible con espesor del disco
de 3,0 mm

ancho de corte 7 - 10 mm
posible con espesor del disco
de 5,0 mm

alteraciones posibles:
alteracion del diametro de eje,
taladros adicionales, chave-
teros adicionales, espesor de
corte y forma de diente

Ident-No.

1521934 0
15219350
1521936 o
1521937 o
1521938 o
1521939 0
15219410
1521942 0
1521943 0
1521944 o
15219450
1521946 o
1521947 o

LEUCO

F.



109010
Fresas HW para ranurar

Producto Dibujo

3 a metal duro [HW]

b MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| perfiladoras dobles | ancho de corte 4 - 6,5 mm
| para ranurar sin astillas posible con espesor del disco
en maderas macizas y en de 2,8 mm
materiales de madera | ancho de corte 7 - 10 mm
posible con espesor del disco
de 5,0 mm
| alteraciones posibles:
alteracién del diametro de eje,
taladros adicionales, chave-
teros adicionales, espesor de
corte y forma de diente
2D B b @d z Ident-No.
200 4,0 2.8 30 24 1527332 0
200 4.5 2.8 30 24 1527333 0
200 5,0 2.8 30 24 1527334 o
200 5.5 2.8 30 24 1527335 0
200 6.0 2.8 30 24 1527336 o
200 6.5 2.8 30 24 1527337 o
200 7.0 5.0 30 24 1527339 o
200 7.5 5.0 30 24 15273400
200 8,0 5.0 30 24 15273410
200 8,6 5.0 30 24 15273420
200 9,0 5.0 30 24 1527343 o
200 OiD 5.0 30 24 1527344 0
200 10 5.0 30 24 1527345 o

[mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO 8-73



123455

Fresas HW para ranurar

Producto

Magquina / Aplicacion

fresadoras de mesa
moldureras

perfiladoras dobles

para ranurar sin astillas
en maderas macizas y en
materiales de madera

@D B @d
120 1.8-34 30
120 22-40 30
150 40-75 30
150 75-145 30
250 5,2-10 30
150 40-75 35
140 22-40 30
[mm] [mm] [mm]

Ejecucion

Tmax

18
18
37
&7
40
30
20

[mm]

4+4
4+4
4+4
4+4
8+8
4+4
4+4

Dibujo

KN

10X4

[mm]

Ventajas

nmin-nmax

6400-10000
6400-10000
5200-9000
5200-9000
3000-56500
5200-9000
5400-9000

[min-1]

3-74

metal duro [HW]

F.

Indicaciones

aplicacion longitudinal y
transversal al grano (madera
maciza)

ancho de corte ajustable
con anillos intermedios en
intervales de 0,1 mm

Ident-No.

006188
006189
006190
006191
006192 #
006195
171136

LEUCO



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

120215

Cabezales para cantear HW

Producto

Maquina / Aplicacién

| fresadoras de mesa

| para cantear sin astillas
materiales de madera recubier-
tos de melamina

2D B b
100 34 Bh)
125 56 56
150 56 56
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

Partes de repuesto

Cufas de presion

Vigas

Elementos de fijaciéon
Varillas roscadas

Varillas roscadas de sujecién
Destornilladores
Destornilladores

LEUCO

Dibujo
o I \ m
4|
——
S
Ejecucion Ventajas
| angulo axial dentado en flecha
| material de corte: HW HL Board
05

2d z DKN nmin-nmax
30 2x3 8x3 7700-13400
30 2x3 8x3 6500-10000
30 2x3 8x3 5200-8900
[mm] [mm] [min-1]

B H S}

20 12 1.5

30 12 1.5

[mm] [mm] [mm]
Dimension para Ident-No.
B=17 171972
28x11x6 177004, 177006
12x8,5/M6L 177004, 177006
M8x12 DIN EN ISO 4028 171972
M6/M6Lx18 177004, 177006
SW4x100 171972
T15x80 177004, 177006
[mm]

3-75

metal duro [HW]

Indicaciones

| aplicacion contra el avance
longitudinal y transversal al
grano

Ident-No.

171972

177004

177006
Class-No. Ident-No.
150515 003082
150515 003083
Class-No. Ident-No.
925300 167971
925300 180344
925100 180356
995161 180001
995161 180338
985730 166091
985730 171188



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

222220
Fresas DP para cantear DIAMAX

Producto Dibujo

VY LErEe

g ® - (
‘ : ‘
—— d
B

diamante policristalino [DP]

_ C J
1 MEC

F.

- R

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| lineas de perfiladoras | cortes en esprial | calidad del encolado 6ptima | sentido de giro segun DIN-EN
| para cantear y hacer galces | zona de afilado 1,5 mm 50144

sin astillas en materiales de

madera recubiertos de

melamina, de papel o de HPL,

de folias y de chapa fina
2D B b ad z DKN nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
85 45 45 30 B3] 8x3 22200 Ott 181166 181165
100 34 37.6 30 S 8x3 18000 IMA, Brandt 181153 181152
100 45,5 61 30 2+2 8x3 18000 EBM 183097 183098
100 48 40.6 30 3+3 8x3 18000 IMA, Brandt, SCM-IDM, Biesse 181154 181155
100 48 25 30 2+2 8x3 18000 HOLZ-HER hasta 2008, SCM 181516 181517
100 63 40.6 30 3+3 8x3 18000 Ott 183273 s 183274 s
100 63 25 30 2+2 8x3 18000 HOLZ-HER hasta 2008, SCM 181518 181519
100 63 40.6 30 3+3 8x3 18000 Brandt 182175 182176
100 63 40.6 30 ShFE) 8x3 18000 SCM 182393 182392

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

3-76 LEUCO



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

222220
Fresas DP para cantear CM - HOLZ-HER

Producto Dibujo

D
B —
| :
|=——
L q
@l = \ diamante policristalino [DP]
4R MEC
S

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| lineas de perfiladoras HOLZ- | angulo axial dentado en flecha | optimizacion del transporte | sentido de giro segun DIN-EN

HER | cortes en esprial de las virutas por version 50144
| para cantear y hacer galces | zona de afilado 1,5 mm ChipMeister

sin astillas en materiales de | silencioso

madera recubiertos de

melamina, de papel o de HPL,

de folias y de chapa fina
2D B b ad VA DKN nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
70 54 31 30 2 8x3,3 18000 HOLZ-HER Aggr. 1801 182515 182514
70 48 41 30 2+2 8x3,3 18000 HOLZ-HER Arcus 1801 183073 183074
70 64 41 30 2+2 8x3,3 18000 HOLZ-HER Arcus 1801 183075 183076
70 48 41 30 3+3 8x3,3 18000 HOLZ-HER Arcus 1801 183079 s 183080 s
70 64 41 30 Y 8x3,3 18000 HOLZ-HER Arcus 1801 183077 s 183078 s
100 48 25 30 242 8x3 18000 ;'ggg'HER Aggr. 1961 a partir de 182690 182691
100 53 25 30 2+2 8x2,3 18000 HOLZ-HER Aggr. 1961 182173 s 182172 s
100 63 25 30 242 8x3 18000 ;'ggg'HER Aggr. 1961 a partir de 182692 182693
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
222220

Fresas DP para cantear DIAMAX - Homag, Biesse

Producto Dibujo
Y LENE=E
$]- -/
‘ D
—— d
diamante policristalino [DP]
g i - l
<‘ R
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| lineas de perfiladoras version bombeada | calidad del encolado éptima | sentido de giro seguin DIN-EN

|

| para cantear y hacer galces | version simétrica 50144

sin astillas en materiales de | aplicacién: izquierda y derecha

madera recubiertos de | angulo axial dentado en flecha

melamina, de papel o de HPL, | cortes en esprial

de folias y de chapa fina | zona de afilado 1,5 mm
2D B b 2d z DKN nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
125 34 37.6 30 B8 8x3 15000 Homag, Biesse 180714 180714
125 43 40 30 3+3 8x3 15000 Homag, Biesse 181175 181175
125 63 40 30 B8 8x3 15000 Homag, Biesse 181241 181241
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
LEUCO 8-77



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

222020
Fresas DP para cantear UniJointer CM

Producto Dibujo
‘ -~
F
2
h "l

diamante policristalino [DP]

MEC
I I

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
I maquinas de encolar cantos | version asimétrica y no | alta calidad también en el caso | sentido de giro segin DIN-EN
Homag, IMA, Biesse, ... bombeada de materiales sensitivos 50144

| para cantear sin astillas en divisién de corte estrecha optimizacién del transporte

materiales de madera recubier- | desplazado de manera de las virutas por version
tos de melamina, de papel o de asimétrica ChipMeister
HPL, de folias y de chapa fina | angulo axial 35° | evitacién de la polucion de la
| superficie de desprendimiento magquina por las virutas
pulida | evitacién de irregularidades del
| zona de afilado 4 mm funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
2D B b ad z DKN nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
100 28 31.6 30 B3] 8x3 18000 IMA, Brandt 182585 s 182586 s
100 34 37.6 30 S 8x3 18000 IMA, Brandt 182587 s 182588 s
100 46 40 30 3+3 8x3 18000 IMA, Brandt, SCM-IDM, Biesse 182589 s 182590 s
100 63 40.6 30 3+3 8x3 18000 IMA, Brandt, SCM-IDM 182591 s 182592 s
125 28 31.6 30 SHFE 8x3 15000 Homag, IMA, Biesse 182575 s 182576 s
125 34 34 30 3+3 8x3 15000 Homag, IMA, Biesse 182577 182578
125 46 40 30 SHFE 8x3 15000 Homag, IMA, Biesse 182579 182580
125 63 40 30 3+3 8x3 15000 Homag, IMA, Biesse 182581 182582
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

3-78 LEUCO



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

222020
Fresas DP para cantear UniJointer CM

Producto Dibujo

o0 diamante policristalino [DP]
MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | version simétrica y no | alta calidad también en el caso | sentido de giro segun DIN-EN
Homag, IMA, Biesse, ... bombeada de materiales sensitivos 50144

| para cantear sin astillas en divisiéon de corte estrecha optimizacion del transporte

materiales de madera recubier- | desplazado de manera de las virutas por version
tos de melamina, de papel o de asimétrica ChipMeister
HPL, de folias y de chapa fina | angulo axial 35° | evitacién de la polucion de la
| superficie de desprendimiento maquina por las virutas
pulida | evitacioén de irregularidades del
| zona de afilado 4 mm funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
2D B b @d z DKN nmax posicion del cubo Ident-No.
125 30 32 30 SRS 8x3 15000 centrado 182912 s
125 34 36 30 ERFE 8x3 15000 centrado 182913 s
125 44 40 30 S 8x3 15000 centrado 182914 s
125 63 40 30 3+3 8x3 15000 centrado 1829156 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

222020
Fresas DP para cantear FinishJointer

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de encolar cantos | cortes pequenas | presiéon de corte baja | sentido de giro seguiin DIN-EN
Homag, IMA, Biesse, ... divisién de corte muy estrecha | alta calidad para: 50144

| para cantear sin astillas en angulo axial 35° recubrimientos sensitivos y
materiales de madera recubier- superficie de desprendimiento exigentes
tos de melamina, de papel o de pulida centro del tablero de densidad
HPL, de folias y de chapa fina zona de afilado 4 mm baja

materiales de canto especiales

con el corte transversal

@D B b @d z DKN nmax posicién del cubo Ident-No. [L] Ident-No. [R]
125 36 38 30 4+4 8x3 15000 centrado 182953 s 182946 s
125 45 40 30 4+4 8x3 15000 unilateral abajo 182949 s 182948 s
125 63 40 30 4+4 8x3 15000 unilateral abajo 182951 s 182950 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

LEUCO 8-79



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

222220
Fresas DP para cantear CM DIAMAX - Homag

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

o

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| lineas de perfiladoras Homag | angulo axial dentado en flecha | alta calidad del disefio | aplicacién contra el avance asi
| para cantear sin astillas en | cortes en esprial | optimizacion del transporte de como a favor del avance

materiales de madera recubier- | zona de afilado 1,5 mm las virutas por version Chip- | sentido de giro segun DIN-EN

tos de melamina, de papel o de Meister (con i-system agregado 50144

HPL, de folias y de chapa fina de fresado de ensamblaje de

insertos)
| silencioso

2D B b ad A DKN nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]
180 43 58.5 85, 4+4 10x3.,3 10000 181217 s 181216 s
180 63 58.5 35 4+4 10x3.,3 10000 181261 s 181262 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
222020

Fresas DP para cantear UniJointer - de un parte

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

b
AN

MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| perfiladoras dobles | division de corte estrecha | alta calidad también en el caso | sentido de giro segiin DIN-EN
| maquinas de encolar cantos | cortes en esprial de materiales sensitivos 50144
| para cantear sin astillas en | angulo axial 35°

materiales de madera recubier- | superficie de desprendimiento
tos de melamina, de papel o de pulida

HPL, de folias y de chapa fina | zona de afilado 4 mm

@D B b @d Z DKN nmax posicion del cubo Ident-No. [L] Ident-No. [R]
180 28 30 85 5+5 10x3.3 10000 centrado 182917 182916
180 46 48 85 5+b 10x3,3 10000 centrado 182919 s 182918 s
180 64 60 85 ) 10x3,3 10000 unilateral abajo 182921 182920
180 28 30 85 8+8 10x3,3 10000 centrado 182923 s 182922 s
180 46 48 35 8+8 10x3,3 10000 centrado 182925 s 182924 s
180 64 60 35 8+8 10x3,3 10000 unilateral abajo 182927 s 182926 s
200 28 30 35 553 10x3,3 9000 centrado 182929 s 182928 s
200 46 48 35 5D 10x3,3 9000 centrado 182931 s 182930 s
200 64 60 35 5D 10x3,3 9000 unilateral abajo 182933 s 182932 s
200 28 30 35 8+8 10x3,3 9000 centrado 1829356 s 182934 s
200 46 48 35 8+8 10x3,3 9000 centrado 182937 s 182936 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
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Cantear/hacer galces/biselar/redondear

222020
Fresas DP para cantear UniJointer CM - de un parte

Producto Dibujo
3 < 9
LS
‘ 4
T (e /
: 7 C- N
/ diamante policristalino [DP]
B4
\ MEC
N o~
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas . Indicaciones
| perfiladoras dobles | division de corte estrecha | alta calidad también en el caso | sentido de giro segun DIN-EN
| maquinas de encolar cantos | angulo axial 35° de materiales sensitivos 50144
| para cantear sin astillas en | superficie de desprendimiento | optimizacion del transporte
materiales de madera recubier- pulida de las virutas por version
tos de melamina, de papel o de | zona de afilado 4 mm ChipMeister
HPL, de folias y de chapa fina | evitacién de la polucion de la
maquina por las virutas
| evitacioén de irregularidades del
funcionamiento por las virutas
| reduccion de la potencia para la
aspiracion
| silencioso
2D B b ad VA DKN nmax posicién del cubo Ident-No. [L] Ident-No. [R]
180 28 30 85 5rHD) 10x3,3 10000 centrado 182941 s 182940 s
180 46 48 35 5HE) 10x3,3 10000 unilateral abajo 182943 s 182942 s
180 64 60 S5 EHE) 10x3,3 10000 unilateral abajo 182945 s 182944 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

LEUCO s-81



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

223022
Fresas DP para cantear FinishJointer - juego de herramientas

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

SRR

&7

MEC
F— I I

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| perfiladoras dobles | cortes pequenas | es posible la adicién de las | sentido de giro segun DIN-EN
| maquinas de encolar cantos | division de corte muy estrecha duraciones por el reajuste y 50144
| para cantear sin astillas en | dangulo axial 35° cambio de los herramientas

materiales de madera recubier- | superficie de desprendimiento individuales

tos de melamina, de papel o de pulida
HPL, de folias y de chapa fina | zona de afilado 4 mm
| juego de herramientas

presion de corte baja

alta calidad para:
recubrimientos sensitivos y
exigentes

centro del tablero de densidad
baja

materiales de canto especiales
con el corte transversal

2D B b ad VA DKN nmax posicioén del cubo Ident-No. [L] Ident-No. [R]
125 45 45 30 4+4 8x3 15000 centrado 182946 s 182954 s
125 64 63.4 30 4+4 8x3 15000 centrado 182957 s 182956 s
180 45 45 35 AR 10x3,3 10000 centrado 182959 s 182958 s
180 64 63.4 35 5+5 10x3,3 10000 centrado 182961 s 182960 s
180 45 45 Bh) 6+6 10x3,3 10000 centrado 182963 s 182962 s
180 64 63.4 3 6+6 10x3,3 10000 centrado 182965 s 182964 s
200 45 45 35 6+6 10x3,3 9000 centrado 182967 s 182966 s
200 64 63.4 35 6+6 10x3,3 9000 centrado 182969 s 182968 s
200 45 45 35 8+8 10x3,3 9000 centrado 182971 s 182970 s
200 64 63.4 35 8+8 10x3,3 9000 centrado 182973 s 182972 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
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Cantear/hacer galces/biselar/redondear

223020
Fresas DP para cantear

Producto

Maquina / Aplicacion

perfiladoras dobles |
maquinas de encolar cantos
para cantear y hacer galces |
sin astillas en materiales de
madera recubiertos de

melamina, de papel o de HPL, |
de folias y de chapa fina

Dibujo

Ejecucion

zona de afilado 3,5 mm

@ 150 mm: n max = 12.000
min-1 /@ 200 mm: n max =
9.000 min-1

de dos partes con anillos de
distancia

@D B b od z DKN
150 22-28 32 30 3+3 8x3
200 22-28 32 35 4+4 10x4
200 22-28 32 35 5AFD 10x4
200 22-28 32 35 6+6 10x4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
223020

Ventajas

| angulo axial dentado en flecha

diamante policristalino [DP]

MEC

Indicaciones

| los valores de avance
apuntados se aplican con @ D
=150 mm: n=9.000 min-1

herramienta de triple regulacion
= 4 posiciones de duracién
individuales por intervalo de

afilado /@ D=200 mm:n=6.000
min-1
| sentido de giro segun DIN-EN
50144
avance recomendado Ident-No.
23 178798 s
20 178801 s
25 179073 s
30 178804
[m/min]

Fresas DP para cantear, ajustable sin escalones

Producto

<

Maquina / Aplicacion
perfiladoras dobles con |
arbol de precision (receptor |
hexagono)

para cantear y hacer galces

sin astillas en materiales de
madera recubiertos de

melamina, de papel o de HPL,

de folias y de chapa fina

Dibujo

4

Ejecucion

zona de afilado 4,0 mm

@ 200 mm: n max = 9.000
min-1 /@ 240 mm: n max =
6.000 min-1

2D B b od z

200 22-28 101 40 2 x (4+4)
200 22-28 101 40 2 x (6+6)
200 22-28 101 40 2 x (8+8)
200 22-28 101 40 2 x(10+10)
240 22-28 101 40 2x(12+12)
240 22-28 101 40 2 x(14+14)
[mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO

diamante policristalino [DP]

MEC
Ventajas Indicaciones
| gran aumento de la duracién | sentido de giro seguiin DIN-EN
de la herramienta mediante 50144
la alta precision de la marcha
concéntrica por sujecion hidro
| adicion de los tiempos de uso
por medio de cortes ajustables
| reduccién del tiempo de paro de
la maquina por facil manejo del
ajuste de corte
avance recomendado Ident-No. [L] Ident-No. [R]
25 180099 s 180098 s
35 180101 s 180100 s
45 180103 s 180102 s
bb 180105 s 180104 s
65 180107 s 180106 s
80 180180 s 180179 s
[m/min]
3-83



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

120265
Cabezales HW para cantear y hacer galces

Producto Dibujo

l metal duro [HW]
2]

F.

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones

| fresadoras de mesa con angulo axial para corte de | 6ptima calidad de corte | aplicacion contra el avance
| para cantear y hacer galces sin traccion
astillas en maderas macizas y material de corte: HW HL Board
materiales de madera 05
cuerpo base con aleacién de
metal ligero

@D B ?2d z nmin-nmax Ident-No.
140 60 30 4+4 5400-9400 179180
[mm] [mm] [mm] [min-1]

Cuchillas reversibles B H S} Class-No. Ident-No.
Precortadores 14 14 2 150559 003079
Cuchillas reversibles 50 12 1.5 150515 003085

[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Cufas de presion 6x11x48 925300 180346
Elementos de fijacion 12x8,5/M8L 925100 180357
Varillas roscadas de sujecion M8x26 SW4 995161 180340
Tornillos avellanados para precortadores M5x10,8 T15 995125 180840
Destornilladores SW4x100 985730 166091
Destornilladores T15x80 985730 171188
[mm]
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Cantear/hacer galces/biselar/redondear

120255
Cabezales HW para cantear y hacer galces

Producto Dibujo

l metal duro [HW]

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras de mesa | cortes axialmente rectos | aplicacion contra el avance
| para cantear y hacer galces en | material de corte: HW HL Board

maderas macizas y materiales 05

de madera
2D B 2d z DKN nmin-nmax Ident-No.
85 50 30 2+4 9000-15000 167038
100 30 30 2+4 8000-15000 167039 s
100 50 30 2+4 8000-15000 167040 s
125 30 30 2+4 6500-12000 167041
125 50 30 2+4 6500-12000 167043
125 50 35 2+4 10x4 6500-12000 167044&
125 50 30 4+4 6500-12000 167046
125 50 Bh) 4+4 10x4 6500-12000 167047&
125 50 40 4+4 12x5 6500-12000 167048&
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
Precortadores 14 14 2 150559 003079
Cuchillas reversibles 30 12 1.5 150515 003083
Cuchillas reversibles 50 12 1.5 150515 003085

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimension para ldent-No. Class-No. Ident-No.
Cufas de presion B=30 167039, 167041 925300 164185
Cufas de presion B=48 UEAO G TR YA S A B 925300 166984

167046, 167047, 167048
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 167038, 167040 995161 180214
167039, 167041, 167043, 167044,

Varillas roscadas M6x16 SW3 167046, 167047, 167048 995161 001617

Tornillos avellanados M5x10,8 T15 995125 180840

Destornilladores SW3x100 985730 166090

Destornilladores T15x100 985730 180470

Reglas de ajuste 1.0 985200 011103 0
[mm]
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Cantear/hacer galces/biselar/redondear

222225
Fresas DP para cantear y hacer galces DIAMAX

Producto Dibujo
} r i [
(@ ) | ool
( - - Qo
A 3 ANl All

N - o id diamante policristalino [DP]

il —

g N 3 :

§ s

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras de mesa | angulo axial dentado en flecha | aplicacién contra el avance
| maquinas Homag | zona de afilado 1,5 mm | sentido de giro segun DIN-EN
| para cantear y hacer galces 50144

sin astillas en materiales de

madera recubiertos de

melamina, de papel o de HPL,

de folias y de chapa fina
@D B ?2d z DKN nmin-nmax Ident-No.
125 25 30 st 8x3 6100-10500 173710
125 25 50 2+2 6100-10500 173786 s
125 43 30 2+2 8x3 6100-10500 182704
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
120200

Cabezales planas y de hacer galces HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

”T N MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras CNC | material de corte: HL Solid 25 | alto rendimiento del desme- | sentido de giro segiin DIN-EN
| para fresado plano y hacer nuzado total para rectificar 50144
galces en materiales de los tableros, por ejemplo en el
madera procedimiento ,Nesting”

| superficie lisa por geometria de
corte especial

2D B b o2d DKN zZ NL nmax Ident-No.

150 14 51.9 30 8x3,3 4 6/7/48 10100 182439 s

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
14 14 2 150558 180932
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x6 T20 995125 176199

Destornilladores T20x100 985730 166092
[mm]
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Cantear/hacer galces/biselar/redondear

128200
Cabezales planas y de hacer galces HW - montado en mandril

Producto Dibujo

metal duro [HW]

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras CNC | montaje con mandril de | alto rendimiento del desme- | sentido de giro segun DIN-EN
| para fresado plano y hacer alojamiento HSK 63 F nuzado total para rectificar 50144

galces en materiales de los tableros, por ejemplo en el

madera procedimiento ,Nesting”

superficie lisa por geometria de
corte especial

@D B @d L1 a z nmax Ident-No.
150 14 HSK63F 138 113 4 10100 182440 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.
Portaherramientas con cono HSK 933069 183748
220020

Fresas DP planas y de hacer galces

Producto Dibujo
B
——— _
diamante policristalino [DP]
a
— -
1 1
S| - -/
|- B o|'R
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras CNC | zona de afilado 3,0 mm | alto rendimiento del desme- | sentido de giro segun DIN-EN
| para fresado plano, hacer nuzado total para rectificar 50144
galces y aplanar en materiales los tableros, por ejemplo en el
de madera procedimiento ,Nesting”

| superficie lisa por geometria de
corte especial

2D B b 2d Z nmax Ident-No.
150 5,6 55, 30 8 12700 182662 s
180 5,6 58 30 8 10300 182426 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

LEUCO s-87



Cantear/hacer galces/biselar/redondear

229020
Fresas DP planas y de hacer galces

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4

| fresadoras CNC | montaje con mandril de | alto rendimiento del desme- | sentido de giro segun DIN-EN
| para fresado plano y hacer alojamiento HSK 63 F nuzado total para rectificar 50144

galces en materiales de | zona de afilado 3,0 mm los tableros, por ejemplo en el

madera procedimiento ,Nesting”

| superficie lisa por geometria de
corte especial

@D B 2d L1 a z nmax Ident-No.
150 5,6 HSK63F 128 103 8 12700 182661 s
180 5,6 HSK63F 128 103 8 10300 182425 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]
122200

Fresa HW de entallado de esquinas - Homag

Producto Dibujo

metal duro [HW]

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| centros de trabajo CNC Homag | n max = 24.000 min-1 | sentido de giro segun DIN-EN
/ agregado 7547 50144

| para el fresado afilado de
esquinas interiores

@D B b @d z Ident-No.
75 15 13 16 4 182457
[mm] [mm] [mm] [mm]
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Cantear/hacer galces/biselar/redondear

120305

Cabezales basculantes HW

Producto

Maquina / Aplicacién

| fresadoras de mesa

| para biselar, cantear y hacer
galces con angulo de bisel
ajustable en maderas macizas
y en materiales de madera
recubiertos de chapa de
madera o de estratificado

2D B od
120 40 30
150 50 30
150 50 40
160 50 50
[mm] [mm] [mm]

cortes previos

Cuchillas reversibles

Precortadores
Cuchillas reversibles
Cuchillas reversibles

Partes de repuesto

Cunas de presion
Cunas de presion
Tornillo de precortador
Varillas roscadas

LEUCO

Dibujo
O)/ ~
Q
\\CL_\/4’_
DIk
4|
——
z |
Ejecucion Ventajas

| cortes axialmente rectos
| material de corte: HW HL Board
05

z nmin-nmax

2 6400-11000

2 5200-9000

2 5200-9000

2 4800-8000

[min-1]

2D B 2d
150 8 30
[mm] [mm] [mm]
B H S|
14 14 2
40 12 1.5
50 12 1.5
[mm] [mm] [mm]
Dimensién
B=40
B=50
M5bx7
M6x16 SW3
[mm]

3-89

metal duro [HW]

Indicaciones

aplicacion contra el avance
hacer galces con disco de
corte previo adicional

giro hasta 60 grados del
angulo de bisel

@ 120 mm: angulo de bisel
ajustable de 5 grado a 5
grado

® 150 mm: angulo de bisel
ajustable de 1 grado a 1

grado
Ident-No. arriba
179184 s
179185
180903
180904
Class-No. Ident-No.
120255 179182 s
Class-No. Ident-No.
150559 003079
150515 164078
150515 003085
Class-No. Ident-No.

925300 769301250
925300 769301240
9951156 769303100
995161 001617



120607
SuperProfiler HW

Producto

Magquina / Aplicacion

| fresadoras de mesa

| para cepillar y perfilar maderas
macizas y materiales de
madera

@D B ?2d
125 40 30
125 60 30
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas sin perfilar

Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Soportes

Soportes

Deflectores
Deflectores

Partes de repuesto

Cufas de presion
Cufias de presion
Varillas especiales
Destornilladores

Ejecucion

Dibujo

——
——

1 EEE

T
—'——

d
=

| cortes axialmente rectos
I n=6.200- 10.700 min-1
| material de corte: HW HL

Board 06 para maderas duras y

materiales de madera

| material de corte: HL Solid 60

para maderas blandas

@ dmax Tmax

35 13
35 15

[mm] [mm]

Dimensién

36x12x8
58x12x8
M8x24
SW4x100

[mm]

40,6
40,6
60,8
60,8
40
60
40
60

[mm]

28.2
28.2
30.2
30.2
28
30
28
30

[mm]

Ventajas

| cabezal para la fijacion de varias

cuchillas perfiladas

dibujo

SP 1
SP 2
[folia]

LEUCODUR dibujo/folia

HL Board 06 SP 1
HL Solid 60 SP 1
HL Board 06 SP 2
HL Solid 60 SP 2
SP 1
SP 2
SP 1
SP 2

para Ident-No.

167263
167264

3-90

metal duro [HW]

R

Indicaciones

| aplicacion contra el avance

BG-Test 038-062

las cuchillas se pueden
perfilar segun croquis del

cliente

contenido de la entrega:
cabezal con elementos de
sujecion pero sin cuchillas ni
soportes ni deflectores

Class-No.

1562526
1562529
1562526
1562529
925402
925402
925407
925407

Class-No.

925300
925300
995191
985730

Ident-No.

167263
167264

Ident-No.

179112
177367
179113
177368
178007
178008
167267
167268

Ident-No.

166737
166738
167269
166091

LEUCO



120607
SuperProfiler HW

Producto

om
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas
| fresadoras de mesa | cortes axialmente rectos | cabezal para la fijacion de varias
| para perfilar maderas macizas | n=6.200- 10.700 min-1 cuchillas perfiladas

y materiales de madera

Dibujo

material de corte: HW HL
Board 06 para maderas duras y
materiales de madera

material de corte: HL Solid 60
para maderas blandas

@D B @d @ dmax Tmax z dibujo
125 40 30 35 13 2 SP 3
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [folia]

Cuchillas sin perfilar

Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Soportes

Deflectores

Partes de repuesto

Cufas de presion
Varillas especiales
Destornilladores

LEUCO

B H LEUCODUR

40,6 28.2 HL Board 06

40,6 28.2 HL Solid 60
40 28

40 28

[mm] [mm]

Dimensién

36x12x8

M8x24

SW4x100

[mm]

3-91

dibujo/folia

SP 3
SP 3
SP 3
SP3

SUPER
ML

metal duro [HW]

Indicaciones

aplicacion contra el avance

BG-Test 038-066

las cuchillas se pueden
perfilar segun croquis del

cliente

contenido de la entrega:
cabezal con elementos de
sujecion pero sin cuchillas ni
soportes ni deflectores

Class-No.

162526
182529
925402
925407

Class-No.

925300
995191
985730

Ident-No.

167897

Ident-No.

179112
177367
178011
167898

Ident-No.

166737
167269
166091



120602

SuperProfiler HW

Producto

Magquina / Aplicacion

| perfiladoras dobles
| moldureras
| agregado de fresadora-copia-
dora y agregado de fresadora
longitudinal IMA
| para perfilar maderas macizas

y materiales de madera

@D B 2d
125 40 30
125 40 31,75
125 60 31,75
150 40 30
150 40 31,75
150 40 Bh)
150 40 40
150 60 30
150 60 40
150 60 50
150 60 31,75
165 40 30
180 40 85
180 40 40
180 40 50
180 60 &5
180 60 40
180 60 31,75
180 60 50
180 80 40
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas sin perfilar

Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Cuchillas sin perfilar SP
Soportes
Soportes
Soportes
Soportes
Soportes

@ dmax

35
35
35
50
50
50
50
50
50
50
35
50
50
50
50
50
50
50
50
50

[mm]

Ejecucion

Dibujo

——
——

T
—'——

d
=

1

cortes axialmente rectos
material de corte: HW HL

Ventajas

| cabezal para la fijacion de varias

cuchillas perfiladas

Board 06 para maderas duras y
materiales de madera

material de corte: HL Solid 60

para maderas blandas

Tmax

13
13
15
13
13
13
18
15
15
15
25
20
13
13
13
15
15
25
25
25

[mm]

N

W WWWwwWwwwwowowowwwowowwwNndNdN

DKN

8x3

8x3

10x4
12xb
8x3

12x5

8x3
10x4
12x5

10x4
12x5

12x5

[mm]

40,6
40,6
60,8
60.8
40,6
40,6
60,6
60.6
80,6
80,6
40
40
60
60
80

[mm]

28.2
28.2
30.2
30.2
40.6
40.6
45.6
45.6
45.6
45.6
28
40
30
45
45

[mm]

nmax dibujo
12000 SP 7
12000 SP 7
12000 SEIS
10000 SP7
10000 SP 7
10000 SP7
10000 SP7
10000 SP®
10000 SRS
10000 SP 5
7200 SP 4
8500 SP 33
8000 SP 7
8000 SP 7
8000 SP 7
8000 SP5
8000 SP5
6000 SP 4
6000 SP 4
6000 SP 6
[min-1] [folia]
LEUCODUR dibujo/folia
HL Board 06 SP 7
HL Solid 60 SP 7
HL Board 06 SP 5
HL Solid 60 SP5
HL Board 06 SP 33
HL Solid 60 SP 33
HL Board 06 SP 4
HL Solid 60 SP 4
HL Board 06 SP 6
HL Solid 60 SP 6
SP 7
SP 33
SP 5
SP 4
SP 6
3-92

metal duro [HW]

RN

Indicaciones

| las cuchillas se pueden
perfilar segun croquis del

cliente

contenido de la entrega:

cabezal con elementos de
sujecion pero sin cuchillas ni

soportes

Class-No.

152526
1562529
1562526
152529
152526
1562529
152526
152529
152526
152529
925402
925402
925402
925402
925402

Ident-No.

167439
167440
167442
166971
176184
166972
166973
166975
166977
166978&
176230
176088
166720
166721
166722&
166723
166724
168127
168131
167993

Ident-No.

179112
177367
179113
177368
1791156
178844
179999
178845
180016
180017
178007
178006
178008
178009
178013

LEUCO



Perfilar

Partes de repuesto Dimension para dibujo/folia Class-No. Ident-No.
Cunas de presion 36x12x8 SP 7 925300 166737
Cunas de presion 36x14x8 SP 33 925300 176096
Cunas de presion 56x12x8 SP 4 925300 167055
Cunas de presion 58x12x8 SP 5 925300 166738
Cunas de presion 76x15x8 SP 6 925300 167989
Varillas roscadas M8x20 DIN EN ISO 4028 995161 001625
Destornilladores SW4x100 985730 166091
[mm]
120622

SuperProfiler HW

Producto Dibujo

FIlLER

metal duro [HW]

‘ P ‘ MEC
1
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| perfiladoras dobles | cortes axialmente rectos | cabezal para la fijacion de varias | las cuchillas se pueden
| moldureras | material de corte: HW HL cuchillas perfiladas perfilar segun croquis del
| para perfilar maderas macizas Board 06 para maderas duras y cliente
y materiales de madera materiales de madera | contenido de la entrega:
| material de corte: HL Solid 60 cabezal con elementos de
para maderas blandas sujecion pero sin cuchillas ni
soportes
| sentido de giro seguin DIN-EN
50144
2D B od @ dmax Tmax z DKN angulo de nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]
acodamiento
165 40 30 40 13 3 8x3 30 9000 SP 13 167967 167968
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°] [min-1]  [folia]
Cuchillas sin perfilar B H LEUCODUR dibujo/folia Class-No. Ident-No.
Cuchillas sin perfilar SP 40,6 28.2 HL Board 06 SP 12 /13 152526 179112
Cuchillas sin perfilar SP 40,6 28.2 HL Solid 60 SP 12 /13 152529 177367
Soportes 40 28 SP12 /13 925402 178007
[mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Cunas de presion 36x12x8 Izquierda 925300 166736
Cunas de presion 36x12x8 Derecha 925300 166737
Varillas roscadas M8x20 DIN EN ISO 4028 995161 001625
Destornilladores SW4x100 985730 166091
[mm]

LEUCO 8-93



120603
Cabezales HW EcoPro

Producto

Magquina / Aplicacion

| centros de trabajo

| perfiladoras dobles

| moldureras

| fresadoras de mesa

| para perfilar maderas macizas
y materiales de madera

@D B H b
125 30 30 36
125 30 30 36
125 40 30 46
125 40 30 46
125 50 &3 56
125 50 &3 56
150 30 30 36
150 30 30 36
150 40 30 46
150 40 30 46
150 50 33 56
150 50 33 56
180 30 30 36
180 30 30 36
180 30 30 36
180 40 30 46
180 40 30 46
180 40 30 46
180 50 86 56
180 50 33 56
180 50 33 56
[mm] [mm] [mm] [mm]

Dibujo

Ejecucion

cuerpo de cabezal de una
aleacion de aluminio altamente
resistente

cortes axialmente rectos
material de corte: HW HL
Board 06 para maderas duras y
materiales de madera

material de corte: HL Solid 60
para maderas blandas

2d @ dmax z
30 30 2
30 30 3
30 30 2
30 30 8
30 30 2
30 30 3
30 50 2
30 50 3
30 50 2
30 50 3
30 50 2
30 50 3
30 50 2
30 50 3
30 50 4
30 50 2
30 50 3
30 50 4
30 50 2
30 50 S
30 50 4
[mm] [mm]

metal duro [HW]

R

Indicaciones

Ventajas

| el cuerpo del cabezal y las
cuchillas recambiables estan
perfilados segun las especifica-
ciones del cliente

| las cuchillas se pueden
perfilar segun croquis del
cliente

el cuerpo del cabezal se
puede utilizar para un perfil
solamente

sentido de giro segun DIN-EN
50144

nmin-nmax EP-No. dibujo Ident-No.
7700-10480 50 EP 382 179087 s
7700-10480 50 EP 382 179050 s
7700-9480 51 EP 384 179088 s
7700-9480 51 EP 384 179051 s
7700-8420 52 EP 386 179089 s
7700-8420 52 EP 386 179052 s
6200-9620 58 EP 382 179090 s
6200-9620 58 EP 382 179053 s
6200-8420 b4 EP 384 179091 s
6200-8420 54 EP 384 179054 s
6200-7300 55 EP 386 179092 s
6200-7300 b5, EP 386 179055 s
4800-8600 56 EP 382 179093 s
4800-8600 56 EP 382 179094 s
4800-8600 56 EP 382 179056 s
4800-7520 57 EP 384 179095 s
4800-7520 57 EP 384 179096 s
4800-7520 57 EP 384 179057 s
5200-6500 58 EP 386 179097 s
5200-6500 58 EP 386 179098 s
5200-6500 58 EP 386 179058 s
[min-1] [folia]

3-94 LEUCO



Perfilar

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR dibujo/folia Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

179050, 179053, 179056,

179087, 179090, 179093, 30,2 304 HL Board 06 EP 382 152586 178528
179094

179050, 179053, 179056,

179087, 179090, 179093, 30,2 304  HL Solid 60 EP 382 152589 179528
179094

179051, 179054, 179057,

179088, 179091, 179095, 40,1 30.4  HL Board 06 EP 384 152586 178534
179096

179051, 179054, 179057,

179088, 179091, 179095, 40,1 30.4  HL Solid 60 EP 384 1562589 179534
179096

179052, 179055, 179058,

179089, 179092, 179097, 49,9 33 HL Board 06 EP 386 152586 178540
179098

179052, 179055, 179058,

179089, 179092, 179097, 49,9 33 HL Solid 60 EP 386 152589 179540
179098

179050, 179053, 179056,

179087, 179090, 179093, 30,2 304 HL Board 06 Topline EP 382 152786 179585& 179586&
179094

179050, 179053, 179056,

179087, 179090, 179093, 30,2 304  HL Solid 60 Topline EP 382 152789 179659& 179660&
179094

179051, 179054, 179057,

179088, 179091, 179095,  40.1 30.4  HL Board 06 Topline EP 384 152786 179597& 179598&
179096

179051, 179054, 179057,

179088, 179091, 179095,  40.1 30.4  HL Solid 60 Topline EP 384 152789 179671& 179672&
179096

179052, 179055, 179058,

179089, 179092, 179097, 499 33 HL Board 06 Topline EP 386 152786 179609& 179610&
179098

179052, 179055, 179058,

179089, 179092, 179097, 499 33 HL Solid 60 Topline EP 386 152789 179683& 179684&
179098

[mm] [mm]
Partes de repuesto medida A Class-No. Ident-No.

Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

LEUCO 8-95



120613
Cabezales HW EcoPro

Producto

el

Magquina / Aplicacion Ejecucion

| centros de trabajo

| perfiladoras dobles

| moldureras

| fresadoras de mesa

| para perfilar maderas macizas
y materiales de madera

2D B H b 2d @ dmax Z

150 40 30 49 30 30
150 40 30 49 30 30
160 50 33 56 30 30
160 50 33 56 30 30
180 40 30 50 30 50
180 40 30 50 30 50
180 40 30 50 30 50
180 5O 33 57 30 50
180 50 33 57 30 50
180 50 33 57 30 50
165 40 30 46 30 30
165 40 30 46 30 30
165 50 33 53 30 30
165 50 33 53 30 30
195 40 30 46 30 50
195 40 30 46 30 50
195 40 30 46 30 50
195 50 83 53] 30 50
195 5O 83 53] 30 50
195 5O 83 B3] 30 50

[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]

P WONPONWONWONPLEONDPEONWODNWOWNDN

Dibujo

con angulo axial
material de corte: HW HL
Board 06 para maderas duras y
materiales de madera
material de corte: HL Solid 60
para maderas blandas

angulo
de

acoda-
miento

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
[]

Ventajas

| el cuerpo del cabezal y las
cuchillas recambiables estan
perfilados segun las especifica-

ciones del cliente

nmin-nmax

6300-7460
6300-7460
5800-6450
5800-6450
5000-6580
5000-6580
5000-6580
5000-5700
5000-5700
5000-5700
5300-6920
5300-6920
4600-6040
4600-6040
5300-6160
5300-6160
5300-6160
4600-56320
4600-5320
4600-5320

[min-1]

3-96

EP-No.

e
59
60
60
61
61
61
62
62
62
63
63
64
64
65
65
65
66
66
66

dibujo

EP 390
EP 390
EP 392
EP 392
EP 390
EP 390
EP 390
EP 392
EP 392
EP 392
EP 396
EP 396
EP 398
EP 398
EP 396
EP 396
EP 396
EP 398
EP 398
EP 398
[folia]

metal duro [HW]

Indicaciones

las cuchillas se pueden

perfilar segun croquis del

cliente

el cuerpo del cabezal se

puede utilizar para un perfil

solamente

50144

Ident-No. [L]

179349 s
179350 s
179351 s
179352 s
179353 s
179354 s
179355 s
179356 s
179357 s
179358 s
179359 s
179360 s
179361 s
179362 s
179363 s
179364 s
179365 s
179366 s
179367 s
179368 s

sentido de giro segun DIN-EN

Ident-No. [R]

179099 s
179059 s
179100 s
179060 s
179101 s
179102 s
179061 s
179103 s
179104 s
179062 s
179105 s
179063 s
179106 s
179064 s
179107 s
179108 s
179065 s
179109 s
179110 s
179066 s

LEUCO




Perfilar

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR dibujo/folia Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

179059, 179061, 179063,

179065, 179099, 179101,

179102, 179105, 179107,

179108, 179349, 179350, 40,1 30.4 HL Board 06 EP 390, EP 396 152586 178534
179353, 179354, 179355,

179359, 179360, 179363,

179364, 179365

179059, 179061, 179063,

179065, 179099, 179101,

179102, 179105, 179107,

179108, 179349, 179350, 40,1 30.4  HL Solid 60 EP 390, EP 396 152589 179534
179353, 179354, 179355,

179359, 179360, 179363,

179364, 179365

179060, 179062, 179064,

179066, 179100, 179103,

179104, 179106, 179109,

179110, 179351, 179352, 49,9 33 HL Board 06 EP 392 / 398 152586 178540
179356, 179357, 179358,

179361, 179362, 1793686,

179367, 179368

179060, 179062, 179064,

179066, 179100, 179103,

179104, 179106, 179109,

179110, 179351, 179352, 49,9 33 HL Solid 60 EP 392 / 398 152589 179540
179356, 179357, 179358,

179361, 179362, 1793686,

179367, 179368

179059, 179061, 179063,

179065, 179099, 179101,

179102, 179105, 179107, 40,1 30.4  HL Board 06 Topline EP 390, EP 396 152786 179597& 179598&
179108
179059, 179061, 179063,
179065, 179099, 179101, . .
179102, 179105, 179107, 40,1 30.4 HL Solid 60 Topline EP 390, EP 396 152789 179671& 179672&
179108
179060, 179062, 179064,
179066, 179100, 179103, .
179104, 179106, 179109, 49,9 83 HL Board 06 Topline EP 392 / 398 152786 179609& 179610&
179110
179060, 179062, 179064,
179066, 179100, 179103, . .
179104 179106, 179109, 49,9 33 HL Solid 60 Topline EP 392 / 398 152789 179683& 179684&
179110

[mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

LEUCO 8-97



120604/120606
Cabezales HW UltraProfiler

Producto Dibujo

EEUCE)

D
i —
1
m’ . : nl metal duro [HW]
o T i 1
] ] | <9 |
- MAN
= N
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| centros de trabajo | cuerpo de cabezal de una | son posibles gran profundidades | cuchillas recambiables
| perfiladoras dobles aleacién de aluminio altamente del perfil disponibles en versién Topline
| moldureras resistente | el cuerpo del cabezal y las Plus (superficie de desprendi-
| fresadoras de mesa | cortes rectos cuchillas recambiables estan miento pulida, superficie libre
| para perfilar maderas macizas | material de corte: HW HL Board  perfilados segun las especifica- de acabado finisimo)
y materiales de madera 06 para maderas macizas y ciones del cliente | sentido de giro segun DIN-EN
materiales de madera 50144

@D B H 2d @dmax T z nmax
125 32 B 30 30 16 2 12000
125 32 35 30 30 16 3 12000
125 40 35 30 30 16 2 10500
125 40 35 30 30 16 3 10500
125 50 Bh) 30 30 16 2 9500
125 50 Bh) 30 30 16 3 9500
125 60 35 30 30 16 2 7200
125 60 Bh) 30 30 16 3 7200
150 32 40 30 50 21 2 9000
150 32 40 30 50 21 S 9000
150 40 40 30 50 21 2 8000
150 40 40 30 50 21 3 8000
150 50 40 30 50 21 2 7500
150 50 40 30 50 21 3 7500
150 60 40 30 50 21 2 6500
150 60 40 30 50 21 3 6500
180 32 40 30 50 21 2 8500
180 32 40 30 50 21 S 8500
180 32 40 30 50 21 4 8500
180 40 40 30 50 21 2 7500
180 40 40 30 50 21 S 7500
180 40 40 30 50 21 4 7500
180 50 40 30 50 21 2 6500
180 50 40 30 50 21 S 6500
180 50 40 30 50 21 4 6500
180 60 40 30 50 21 2 6000
180 60 40 30 50 21 S 6000
180 60 40 30 50 21 4 6000
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

3-98 LEUCO



Perfilar

120614/120616
Cabezales HW UltraProfiler

Producto Dibujo
N
— Z : LEUCE©
l
o I
/\\/y\ : metal duro [HW]
r / L

| D

T~

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| centros de trabajo | cuerpo de cabezal de una | son posibles gran profundidades | cuchillas recambiables

| perfiladoras dobles aleacion de aluminio altamente del perfil disponibles en versién Topline

| moldureras resistente | el cuerpo del cabezal y las Plus (superficie de desprendi-

| fresadoras de mesa | cortes rectos cuchillas recambiables estan miento pulida, superficie libre

| para perfilar maderas macizas | material de corte: HW HL Board  perfilados segun las especifica- de acabado finisimo)

y materiales de madera 06 para maderas macizas y ciones del cliente | sentido de giro segun DIN-EN
materiales de madera 50144
2D B H @d @dmax T z angulo de acoda- nmax
miento

150 32 Sl 30 30 16 2 30 10500

150 32 Sl 30 30 16 3 30 10500

150 40 Sh 30 30 16 2 30 9500

150 40 S5 30 30 16 3 30 9500

180 40 40 30 50 21 2 30 7500

180 40 40 30 50 21 3 30 7500

180 40 40 30 50 21 4 30 7500

180 50 40 30 50 21 2 30 6500

180 50 40 30 50 21 8 30 6500

180 50 40 30 50 21 4 30 6500

180 60 40 30 50 21 2 30 6000

180 60 40 30 50 21 3 30 6000

180 60 40 30 50 21 4 30 6000

165 32 Sh 30 40 16 2 45 9500

165 32 o 30 40 16 3 45 9500

165 40 Bh 30 40 16 2 45 8500

165 40 35 30 40 16 3 45 8500

165 50 35 30 40 16 2 45 7500

165 50 5 30 40 16 3 45 7500

195 40 40 30 50 21 2 45 7000

195 40 40 30 50 21 3 45 7000

195 40 40 30 50 21 4 45 7000

195 50 40 30 50 21 2 45 6500

195 50 40 30 50 21 3 45 6500

195 50 40 30 50 21 4 45 6500

195 60 40 30 50 21 2 45 6000

195 60 40 30 50 21 3 45 6000

195 60 40 30 50 21 4 45 6000

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [°1 [min-1]

Cuchillas sin perfilar B H S} LEUCODUR Class-No. Ident-No.
15 30.4 2 HL Board 06 152516 183056
20 40.4 2 HL Board 06 152516 183057
25 40.4 2 HL Board 06 152516 183058
32 40.4 2 HL Board 06 152516 182419
40 40.4 2 HL Board 06 152516 182420
50 40.4 2 HL Board 06 152516 182421
60 40.4 2 HL Board 06 152516 182422
[mm] [mm] [mm]

LEUCO 8-99



Cuchillas sin
perfilar

15
20
25
32
40
50
60

[mm]

30.4
40.4
40.4
40.4
40.4
40.4
40.4

[mm]

LEUCODUR

HL Board 06 Topline
HL Board 06 Topline
HL Board 06 Topline
HL Board 06 Topline
HL Board 06 Topline
HL Board 06 Topline
HL Board 06 Topline

3-100

Class-No.

152716
1562716
152716
1562716
1562716
1562716
152716

Ident-No. [L]

183680
183681
183682
182563
182565
182567
182569

Ident-No. [R]

183680
183681
183682
182562
182564
182566
182568

LEUCO




120450
Cabezales HW para ranurar

Producto Dibujo
; I Thol 7 203
[ [ [
my ¢+ =
T 7T T metal duro [HW]
—
Solla g o MEC
2 I
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| moldureras con ranuras de guia | n max= 10.000 min-1 | aplicacién longitudinal al
Weinig | herramientas individuales con grano
| para fresar ranuras de guia en precortadores | atencién: herramientas de
maderas macizas | Ident-No. 180536 sin precor- repuesto para cabezales
tadores antiguos: cabezal de 9 mm

se puede sustituir por nuevo

cabezal de 10 mm con un

cambio simultaneo del anillo

de distancia de ancho 10

mm por anillo de distancia

de 9 mm. Cabezales de 10,5

mm fueron sustituidos por

cabezales de 10 mm.
2D B @d z Ident-No.
140 10 40 2+2 176066
140 20,3 40 2+2 176067
140 29 40 2 180536
140 10 50 2+2 176069
140 20,3 50 DA% 176070
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto @D B @d Class-No. Ident-No.
Anillos intermedios 70 9 40 955520 177308
Anillos intermedios 70 10 40 955520 162004
Anillos intermedios 70 12 40 955520 162706
Anillos intermedios 70 10 50 955520 163886
Anillos intermedios 70 12 50 955520 163887

[mm] [mm] [mm]
Cuchillas reversibles B H S} Class-No. Ident-No.
Precortadores 14 14 2 150559 003079
Cuchillas reversibles 9,6 12 1.5 150515 171163
Cuchillas reversibles 20 12 1.5 150516 178287
Cuchillas reversibles 29,5 12 1.5 150515 180825
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension para Ident-No. Class-No. Ident-No.
Cufas de presion B=7,2 176066, 176069 925300 168074
Varillas roscadas M5x12 DIN EN ISO 4028 176066, 176069 995161 050565
Tornillos avellanados Mbx6 T20 176066, 176069 995125 176199
Reglas de ajuste 0,7 176066, 176069 985200 056096
Cufas de presion B=17 176067, 176070 925300 167971
Varillas roscadas M8x16 DIN EN ISO 4028 176067, 176070, 180536 995161 164422
Tornillos avellanados M5x10,8 T15 176067, 176070 995125 180840
Reglas de ajuste 1,0 176067, 176070, 180536 985200 011103 o
Cufas de presion B=30 180536 925300 164185
Destornilladores SW2,5x100 176066, 176069 985730 168010
Destornilladores SW4x100 176067, 176070, 180536 985730 166091
[mm]

LEUCO 3-101



Partes de repuesto Dimensién para ldent-No. Class-No. Ident-No.

Destornilladores T15x100 176067, 176070 985730 180470

Destornilladores T20x100 985730 166092
[mm]

121450

Cabezales HW para ranurar

Producto Dibujo

metal duro [HW]

L\‘ MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
I moldureras con ranuras de guia | n max= 10.000 min-1 | aplicacién longitudinal al
Weinig grano
| para fresar ranuras de guia en | juegos completos de
maderas macizas herramientas para varios

anchos de maderas ,B”

@D B 2d z Ident-No.
140 80 85 2+2 17607 1&
140 100 85 2+2 176072&
140 120 S5 2+2 176073&
140 140 S5 2+2 176074&
140 170 35 2+2 176075&
140 80 40 2+2 176076&
140 100 40 2+2 176077&
140 120 40 DAFZ 176078&
140 140 40 AR 176079&
140 170 40 DAY 176080&
140 80 50 2+2 176081&
140 100 50 2+2 176082&
140 120 50 2+2 176083&
140 140 50 2+2 176084&
140 170 50 2+2 176085&
[mm] [mm] [mm)]

3-102 LEUCO



Cepillar

120700

Cabezales HW con dientes en espiral

Producto

Maquina / Aplicacion

| fresadoras fijas

| para rectificar, pre-cepillar,
cantear, hacer galces, fresar-
copiar en maderas macizas y
maderas estratificadas

2D B 2d
80 80 30
80 100 30
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

Cuchillas reversibles
(bombadas)

Partes de repuesto

Tornillos avellanados
Destornilladores

LEUCO

Dibujo

Ejecucion

z

AP
AP

con cuchillas bombadas
reversibles con 4 filos de cortes
frontal a la fibra 2 precorta-
dores HW

cortes reversibles en esprial y
division de corte

cuerpo base de aluminio de
alta calidad

nmax

18000
18000

[min-1]

B H

15 15
[mm] [mm]
Dimension

M5x15,56 T20
T20x100

[mm]

Ventajas

| virutaje facil, presion de corte
minima y marcha tranquila
| alto rendimiento del desmenuz-

ado

2.5

[mm]

3-103

metal duro [HW]

Indicaciones

para portaherramientas HSK
con cufa doble sin anillos
intermedios

para ldent-No.183678
largura de sujeciéon 50 mm
con portaherramienta HSK
para ldent-No.183678
largura de sujecién 80 mm
con portaherramienta HSK

Ident-No.

183678

183679

Class-No. Ident-No.
150518 180454
Class-No. Ident-No.
995125 182112
985730 166092



120700

Cabezales HW con dientes en espiral - Finish

Producto

Magquina / Aplicacion

| moldureras

| fresadoras fijas

| para rectificar, pre-cepillado
y cepillado de acabado en
maderas macizas

@D B ?d
125 100 40
125 130 40
125 170 40
125 230 40
125 240 40
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

Cuchillas reversibles
(bombadas)

Partes de repuesto

Tornillos avellanados
Destornilladores

Dibujo

ml
con cuchillas bombadas
reversibles con 4 filos de cortes
cortes reversibles en esprial y

divisién de corte
cuerpo base de aluminio de

Ejecucion Ventajas

| virutaje facil, presién de corte
minima y marcha tranquila

alta calidad

Z nmax

2+2 12000

2+2 12000

2+2 12000

2+2 12000

2+2 12000

[min-1]
B H S|
15 15 25
[mm] [mm] [mm]
Dimension
Mb5x15,5 T20
T20x100
[mm]
3-104

metal duro [HW]

MEC

Indicaciones

| para corte de acabado fino

Class-No.

150518

Class-No.

9951256
985730

Ident-No.

182091 o
182092 o
182093 o
182094 o
182095 o

Ident-No.

180454

Ident-No.

182112
166092

LEUCO




Cepillar

320200
Cabezales HS para cepillar

Producto Dibujo

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas
| maquinas para cepillar I n max=9.000 min-1

| para cepillar maderas macizas

@D B od z

125 80 40 4

125 100 40 4

125 130 40 4

125 150 40 4

125 180 40 4

125 230 40 4

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensién
Cunas de presion B=80
Cunas de presion B=100
Cunas de presion B=130
Cunas de presion B=150
Cunas de presion B=180
Cunas de presion B=230
Anillos de ajuste 125x40

M10x25 DIN EN ISO 4028
SW5 DIN ISO 2936

[mm]

Varillas roscadas
Destornilladores escuadrados

LEUCO 3-105

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

MEC

Indicaciones

| equipado con cuchillas (18%)
30x3 mm

| para el ajuste de las cuchillas
de labra se requieren 2 anillos
de ajuste

| material de corte alternativo:
ST para maderas blandas
y duras; HW para maderas
duras y exéticas

Ident-No.
179204
181195
179194
179195
179196
181190
Class-No. Ident-No.
925300 1792050
925300 1811910
925300 1791980
925300 1791990
925300 1792000
925300 1811920
985200 1792010
995161 168108
985730 009674



320200
Cabezales hidro HS para cepillar

Producto Dibujo

acero rapido de alto

ol o rendimiento[HS]

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| fresadoras hidro para perfilar I n max =9.000 min-1 | alta precision de la marcha | equipado con cuchillas de 30
| para cepillar maderas macizas concéntrica y tranquilidad de X 3 mm

la marcha de la herramienta, | material de corte alternativo:

mediante una centraje sin juego ST para maderas blandas

por sistema de sujecion hidro, y duras; HW para maderas

Weinig duras y exoticas

posibilidad de altos avances y
calidad de corte 6ptima

@D B 2d z angulo de ataque Ident-No.
143 60 40 4 27 178104 o
143 130 40 4 27 1781050
143 230 40 4 27 178106 o
163 60 50 4 27 178107 o
163 100 50 4 27 178108 o
163 130 50 4 27 1781090
163 150 50 4 27 1781100
163 180 50 4 27 1781120
163 230 50 4 27 178113 0
163 260 50 4 27 1781150
163 310 50 4 27 178116 o
163 60 50 6 27 178117 o
163 100 50 6 27 178118 0
163 130 50 6 27 1781190
163 150 50 6 27 178120 0
163 180 50 6 27 178122 0
163 230 50 6 27 178123 0
163 260 50 6 27 1781250
163 310 50 6 27 178126 o
163 60 50 8 25 178127 o
163 100 50 8 25 178128 o
163 130 50 8 25 178129 0
163 150 50 8 25 1781300
163 230 50 8 25 1781310
163 260 50 8 25 178132 0
[mm] [mm] [mm] [’

Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Varillas roscadas M12x25 DIN EN ISO 4028 995161 181466
Destornilladores SW6x200 985730 167817
Prensas de la grasa 993270 163706
Cartuchas de la grasa 993270 163707

[mm]

3-106 LEUCO



Cepillar

320200
Cabezales hidro HS ,Rotaplan”

Producto Dibujo

acero rapido de alto

= — -r © o rendimiento[HS]
i i MEC

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| fresadoras hidro para perfilar I n max =6.000 min-1 | alta precision de la marcha | equipado con cuchillas de 30
| para cepillar maderas macizas concéntrica y tranquilidad de X 3 mm

la marcha de la herramienta, | material de corte alternativo:

mediante una centraje sin juego ST para maderas blandas

por sistema de sujecion hidro, y duras; HW para maderas

Weinig duras y exoéticas

posibilidad de altos avances y
calidad de corte 6ptima

2D B 2d z angulo de ataque Ident-No.
203 150 50 6 27 1781330
203 230 50 6 27 178134 0
203 150 50 8 27 178136 0
203 230 50 8 27 1781370
203 310 50 8 27 1781390
203 150 50 10 23 1781410
203 230 50 10 23 178142 o
203 310 50 10 23 178144 o
203 100 50 12 23 178145 o
203 150 50 12 23 178146 o
203 230 50 12 23 178147 o
203 310 50 12 23 178149 o
203 100 50 16 20 178150 o
203 150 50 16 20 178151 0
[mm] [mm] [mm] [

Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Varillas roscadas M12x25 DIN EN ISO 4028 995161 181466
Destornilladores SW6x200 985730 167817
Prensas de la grasa 993270 163706
Cartuchas de la grasa 993270 163707

[mm]

LEUCO 3-107



320200
Cabezales hidro HS para cepillar - Quicklock

Producto Dibujo

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

—_—

MEC
I I

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones

| fresadoras hidro para perfilar | todos los cortes estan suje- | alta precision de la marcha | equipado con cuchillas de
| para cepillar maderas macizas tados de manera automatica concéntrica y tranquilidad de 30 x4 mm
por el aumento de presién con la marcha de la herramienta,
prensa de la grasa mediante una centraje sin juego
| cuia numerado respectivo al por sistema de sujecion hidro,
espacio de viruta Weinig

I n max =9.000 min-1

posibilidad de altos avances y
calidad de corte 6ptima
tratamiento simple

rapidos cambios de herramienta
alta calidad de equilibrado

@D B 2d z angulo de ataque Ident-No.
143 100 40 4 27 1833120
143 130 40 4 27 183313 o
143 150 40 4 27 183314 o
143 180 40 4 27 1833150
143 210 40 4 27 183316 o
143 230 40 4 27 183317 o
143 240 40 4 27 183318 o
143 310 40 4 27 183319 0
143 320 40 4 27 1833200
163 100 50 6 27 1833210
163 130 50 6 27 1833220
163 150 50 6 27 1833230
163 180 50 6 27 183324 0
163 210 50 6 27 1833250
163 230 50 6 27 183326 o
163 240 50 6 27 183327 o
163 310 50 6 27 183328 o
163 320 50 6 27 1833290
163 150 50 8 25 1833300
163 180 50 8 25 1833310
163 210 50 8 25 1833320
163 230 50 8 25 1833330
163 240 50 8 25 183334 0
163 270 50 8 25 1833350
163 310 50 8 25 183336 0
163 320 50 8 25 1833370
203 150 50 10 23 1833380
203 180 50 10 23 183339 o
203 210 50 10 23 183340 o
203 230 50 10 23 1833410
203 240 50 10 23 183342 o
203 270 50 10 23 183343 o
203 310 50 10 23 183344 o
203 320 50 10 23 183345 o
203 150 50 12 23 183346 o
203 180 50 12 23 183347 o
203 210 50 12 23 183348 o
[mm] [mm] [mm] [

3-108 LEUCO



Cepillar

2D B 2d z angulo de ataque Ident-No.
203 230 50 12 23 183349 0
203 240 50 12 23 183350 0
203 270 50 12 23 1833510
203 310 50 12 23 183352 0
203 320 50 12 23 183353 o
[mm] [mm] [mm] [°1

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.
Prensas de la grasa 993270 163706
Cartuchas de la grasa 993270 163707

320200 /332121 /132121
Cabezales HS para cepillar con fijacion mediante la fuerza centrifuga

Producto Dibujo

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

A

B —————
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| moldureras I n max =9.000 min-1 | cambio de cuchillas al instante, | equipado con cuchillas HS-TRI
| escuadradoras | fijacion de las cuchillas antes con fijacion mediante la montadas
| para cepillar maderas macizas de la sujecion mediante una fuerza centrifuga, sin tornillos de | material de corte alternativo:
bola de resorte (b) sujecion y sin perdida de tiempo HW
en el ajuste
| rompe virutas tratado y de
precisidn (a) para la posicion
exacta de las cuchillas
| alta rentabilidad de las cuchillas
por la posibilidad de reafilado
| marcha silenciosa, gracias a la
forma circular cerrada
2D B 2d z Ident-No.
100 80 30 8 70469103 o
100 180 30 8 70469104 o
100 120 30 8 70469105 o
125 130 40 4 70469108 o
120 120 40 4 70469109 o
125 230 40 4 704691100
125 180 40 4 704691120
120 130 40 4 70469113 0
120 180 40 4 70469115 0
120 230 40 4 70469116 o
125 80 40 4 70469117 o
125 100 40 4 704691210
125 120 40 4 70469122 o
125 240 40 4 70469128 0
125 130 40 2 70469159 o
125 180 40 2 70469162 o
125 230 40 2 70469163 o
125 240 40 2 70469164 o
125 190 40 4 70469209 o
125 190 40 2 70469212 o0
[mm] [mm] [mm]

LEUCO 3-109



Cuchillas reversibles

Cuchillas reversibles

Partes de repuesto

Cambiador de cuchillas

60
80
100
120
130
136
140
150
160
180
186
190
200
210
220
230
240
260
300
310
400
410
430
500
510
610
630
640
710
1350

[mm]

80

100
120
130
140
150
160
180
200
210
220
230
240
250
260
300
610

[mm]

Material de corte

HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI
HS - TRI

Material de corte

HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW
HW

3-110

Class-No.

332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121
332121

Class-No.

132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121
132121

Class-No.

985720

Ident-No.

704697070
704697080
704697100
704697120
704697130
704697360
704697140
704697150
704697160
704697180
704697860
704697190
704697200
704697210
704697220
704697230
704697240
704697260
704697300
704697310
704697400
704697410
704697430
704697500
704697510
704697610
704697630
704697640
704697710
704697980

Ident-No.

704699080
704699100
704699120
704699130
704699140
704699150
704699160
704699180
704699200
704699210
704699220
704699230
704699240
704699250
704699260
704699300
704699990

Ident-No.

70469100 o

LEUCO




Cepillar

320600
Cabezales para perfilar

Producto Dibujo

|

o
o
— 2 -— MEC
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| moldureras | angulo de ataque 25 grados | alta precision del perfil y | fijacion de cuchillas sin juego
| para perfilar maderas macizas | @ 122 mm: n max = 9.000 alta calidad de la superficie mediante superficie dentada
min-1 mediante el reafilado de los de alta precision 60 grados,
I @ 137 mm: n max = 8.000 cortes en el cabezal division 1,6 mm
min-1 | cortes regulables
| profundidad del perfil y
diametro de corte segun tabla
| para cuchillas sin perfilar
dentadas en la espalda con S
=8, 10 mm
| contenido de la entrega:
cabezal con cunas de fijacion;
cuchillas vea capitulo ,Cuchil-
las reversibles / recambiables,
Cortes”
2D B od z Ident-No.
122 40 40 4 179208
122 60 40 4 179209
122 80 40 4 179210
122 100 40 4 179211
122 130 40 4 179212
122 150 40 4 179213
122 180 40 4 179214
122 230 40 4 1792150
137 60 50 4 179216 0
137 80 50 4 179217 o
137 100 50 4 1792180
137 150 50 4 1792190
137 180 50 4 1792200
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Cunas de presion B=40 925300 1792210
Cunas de presion B=60 925300 1792220
Cunas de presion B=80 925300 1792230
Cunas de presion B=100 925300 1792240
Cunas de presion B=130 925300 1792250
Cunas de presion B=150 925300 1792260
Cuias de presion B=180 925300 1792270
Cufas de presion B=230 925300 1792280
Piezas ciegas B=40 925900 1792290
Piezas ciegas B=60 925900 1792300
Piezas ciegas B=80 925900 1792310
Piezas ciegas B=100 925900 1792320
Piezas ciegas B=130 925900 1792330
Piezas ciegas B=150 925900 1792340
Piezas ciegas B=180 925900 1792350
Piezas ciegas B=230 925900 1792360
Varillas roscadas M10x20 DIN EN ISO 4028 995161 815807

[mm]

LEUCO 8111



Partes de repuesto Dimension

Destornilladores SW5x150

[mm]

Diametro de corte maximo

HS HW
altura del perfil H [mm] 50 50
anchura del perfil S [mm] 8 10
profundidad del perfil T [mm] 12 10
Dmax con D=122 161 161
Dmax con D=137 176 176

320600
Cabezales hidro HS para perfilar

Producto Dibujo

- |

ST

55
10
15
171
186

HS HW
60 60
8 10
20 18
181 181
196 196

Maquina / Aplicacion Ejecucion
| perfiladoras hidro I @ 137 mm: n max = 9.000
| para perfilar maderas macizas min-1
I @ 150 mm: n max = 8.000
min-1
| @163-215 mm: n max = 6.000
min-1
2D B 2d z
137 60 40 4
137 100 40 4
137 130 40 4
137 150 40 4
137 180 40 4
137 230 40 4
150 60 50 4
150 60 50 6
150 100 50 4
150 100 50 6
150 130 50 4
150 130 50 6
150 150 50 4
150 150 50 6
150 180 50 4
150 180 50 6
150 230 50 4
150 230 50 6
150 260 50 4
150 260 50 6
[mm] [mm] [mm]

Ventajas

posibilidad de altos avances
y calidad de corte 6ptima sin
marcas de cuchilla

centraje sin juego mediante
sistema de sujecion hidro de
dos camaras, sistema Weinig
alta precision de la marcha
concéntrica, sin vibraciones
fijacién de cuchillas sin juego
mediante superficie dentada
de alta precision 60 grados,
division 1,6 mm

3-112

Indicaciones

Class-No. Ident-No.
985730 168703
HS ST
70 70
8 10
30 27
201 201
216 216

cortes regulables
profundidad del perfil y
diametro de corte segun tabla
para cuchillas sin perfilar
dentadas en la espalda con S
=8, 10 mm

contenido de la entrega:
cabezal con cufias de fijacion;
cuchillas vea capitulo ,Cuchil-
las reversibles / recambiables,
Cortes”

Ident-No.

176342 o
176343 0
176344 o
176345 o
176346 o
176347 o
176348 o
176349 o
176350 o
1763510
176352 o
176353 0
176354 o
176355 0
176356 o
176357 o
176358 o
176359 o
176360 o
1763610

LEUCO




Cepillar

oD B od z Ident-No.
150 310 50 4 176362 o
150 310 50 6 176363 0
163 60 50 8 176364 o
163 100 50 8 176365 o
163 130 50 8 176366 o
163 150 50 8 176367 o
163 180 50 8 176368 o
163 230 50 8 176369 o
163 260 50 8 176370 0
163 310 50 8 1763710
195 60 50 10 1763720
195 100 50 10 176373 0
195 130 50 10 176374 o
195 150 50 10 1763750
215 60 50 12 1763800
215 100 50 12 1763810
215 130 50 12 176382 0
215 150 50 12 176383 0
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Varillas roscadas M12x25 DIN EN ISO 4028 995161 181466
Destornilladores SW6x200 985730 167817
Prensas de la grasa 993270 163706
Cartuchas de la grasa 993270 163707
[mm]

Diametro de corte maximo

HS HW ST HS HW HS ST
altura del perfil H [mm] 50 50 55 60 60 70 70
anchura del perfil S [mm] 8 10 10 8 10 8 10
profundidad del perfil T [mm] 12 10 15 20 18 30 27
Dmax con D=137 174 174 184 194 194 214 214
Dmax con D=150 189 189 199 209 209 229 229
Dmax con D=163 202 202 212 222 222 242 242

LEUCO 8-113



320208
Cabezales HS para cepillar con Weinig HSK

i E\\ acero rapido de alto
rendimiento[HS]
| \
MEC
I 4

Producto Dibujo

Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
I moldureras ,Weinig Powermat” | n max= 12.000 min-1 | cambio rapido de cuchilla con | sujecion con el tornillo frontal
| para cepillar maderas macizas regleta de sujecion Centrolock | equipado con cuchillas

reversibles HS

material de corte alternativo:
HW para maderas duras,
maderas encoladas y MDF

la imagen muestra el sentido
de giro a la izquierda (segun
DIN izquierda)

cuchillas reversibles vea
capitulo ,Cuchillas reversibles
/ recambiables, Cortes”

@D B ?2d z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
93 60 Weinig-HSK 2 181728 0 181737 o
93 80 Weinig-HSK 2 181729 0 181738 o
98 100 Weinig-HSK 2 1817300 1817390
93 130 Weinig-HSK 2 1817310 1817400
98 150 Weinig-HSK 2 1817320 1817410
98 170 Weinig-HSK 2 181733 0 1817420
98 190 Weinig-HSK 2 181734 o 181743 0
93 210 Weinig-HSK 2 1817350 181744 0
93 240 Weinig-HSK 2 181736 o 1817450
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.
Piezas para despegar las cuchillas 985740 181746 o
Instalacién de montaje HSK 985202 181747 o
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Cepillar

320608
Cabezales HS para cepillar con Weinig HSK (cuchillas sin perfilar S=5,8,10mm)

Producto Dibujo

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

MEC

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| moldureras ,Weinig Powermat” | angulo de ataque 20 grados | fijacion de cuchillas sin juego | cortes regulables
| para perfilar maderas macizas (especial 12 grados) mediante superficie dentada | posibilidad del tope lateral en
I n max=12.000 min-1 de alta precision 60 grados, el cabezal
division 1,6mm | control de la regulacién a
| alta precision del perfil y través de los orificios de
alta calidad de la superficie control visual
mediante el reafilado de los | laimagen muestra el sentido

cortes en el cabezal de giro a la derecha (segun
DIN derecha)

para todas las cuchillas

sin perfilar dentadas en la
espaldacon S=5,8, 10 mm
contenido de la entrega:
cabezal con cunas de fijacion;
cuchillas vea capitulo ,Cuchil-
las reversibles / recambiables,

Cortes”

@D B od z Ident-No. [L] Ident-No. [R]
90 40 Weinig-HSK 2 1823120 182314 0
90 60 Weinig-HSK 2 181766 o 1817750
90 80 Weinig-HSK 2 181767 o 181776 o
90 100 Weinig-HSK 2 181768 o 181777 o
90 130 Weinig-HSK 2 181769 o 181778 o
90 150 Weinig-HSK 2 181770 0 181779 o
90 170 Weinig-HSK 2 1817710 181780 o
90 190 Weinig-HSK 2 182313 0 1817810
90 210 Weinig-HSK 2 181773 0 181782 o
90 240 Weinig-HSK 2 181774 0 181783 0
90 80 Weinig-HSK 4 1817850 181794 o
90 100 Weinig-HSK 4 181786 o 1817950
90 130 Weinig-HSK 4 181787 o 181796 o
90 150 Weinig-HSK 4 181788 0 181797 o
90 170 Weinig-HSK 4 181789 0 181798 o
90 190 Weinig-HSK 4 181790 0 181799 0
90 210 Weinig-HSK 4 1817910 181800 o
90 40 Weinig-HSK 4 1823150 182316 0
90 60 Weinig-HSK 4 181784 o 182317 o
90 240 Weinig-HSK 4 1817920 1823180
[mm] [mm] [mm]
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222068
PowerDiaProfiler DP

Producto Dibujo

i
—u:cﬁu

—

diamante policristalino [DP]

Dmax
Dmin
| ——

@)
MEC F—

Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones 4
| moldureras automaticas con | afilado Topline (pecho del corte | 6ptima marcha concéntrica | 6ptima velocidad de corte 80

punto de interseccién HSK pulido y filo micro afilado) | avance y superficie de la pieza - 100 m/s
| para perfilar maderas duras y igual que con las herramientas | perfiles segun croquis del

exoticas y MDF HW manufacturadas con el cliente

procedimiento ,gejointet” | precio sobre pedida

| n max = depende de L2 y del
peso (ver el diagrama)

@ Dmax @ Dmin od z avance recomendado
180 100 Weinig HSK 2 33
180 100 Weinig HSK 3 50
180 100 Weinig HSK 4 66
180 100 Weinig HSK 5 83
180 100 Weinig HSK 6 100
180 100 Weinig HSK 7 117
180 100 Weinig HSK 8 133
[mm] [mm] [mm] [m/min]
Diagrama para adaptador PowerlLock
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3-116 LEUCO



Juntar

120505
Cabezales HW para hacer perfiles encolados

Producto Dibujo

5

-—H——

4
4 T

metal duro [HW]

IV
B
215

_d
o |
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| moldureras | cortes axialmente rectos | precision constante del perfil | aplicacion contra el avance
| fresadoras de mesa | n=5.700-9.800 min-1 mediante cuchillas reversibles | el ajuste de las juntas se
| para fresar encolados a lo puede efectuar moviendo
ancho en maderas macizas las cuchillas lateralmente

mediante las piezas auxiliares
(ver accesorios)

| la posicién base en el envio es
de 0,3 mm de juego

2D B 2d @ dmax z H Ident-No.
135 50 30 50 2 17-48 177007
135 60 30 50 2 25-58 177008 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.
50 23 2 151555 180431
60 23 2 151965 180432
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension para ldent-No. Class-No. Ident-No.
Vigas 48x11x6 177007 925300 180433
Vigas 58x11x6 177008 925300 180434
Elementos de fijaciéon 12x8,5/M8L 925100 180357
Varillas roscadas de sujecién M8x26 SW4 995161 180340
Destornilladores SW4x100 985730 166091
[mm]
Partes de repuesto Dimensién Class-No. Ident-No.
Tornillos de tope 0,1+0,15 995490 180435
Tornillos de tope 0,15+ 0,2 995490 180436
Tornillos de tope 0,2+ 0,25 995490 180437
Tornillos de tope 0,25 +0,3 995490 180438
Tornillos de tope 0,3+0,35 995490 180439
[mm]
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1205256

Cabezales HW para hacer perfiles encolados

Producto

Magquina / Aplicacion

| moldureras
| fresadoras de mesa
| para fresar encolados de

inglete en maderas macizas y

materiales de madera

@D B ?2d
170 26 30
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles

Cuchillas para ranurar y
biselar

Cuchillas recambiables

para hacer ingletes para
encolar

Partes de repuesto

Vigas

Elementos de fijacion
Varillas roscadas de sujecion
Tornillos avellanados
Destornilladores
Destornilladores

Dibujo

Ejecucion Ventajas

| cuerpo base de una aleacion de | precision constante del perfil
aluminio de alta dureza mediante cuchillas recambiables

| cortes axialmente rectos

| n=4.600-7.800 min-1

2+2

46/28 4.6

BIOED 12 1.5
[mm] [mm] [mm]
Dimension

38x11x6
12x8,5/M8L
M8x26 SW4
M5x10,8 T15
SW4x100
T15x100

[mm]

3-118

metal duro [HW]

Indicaciones
| aplicacion contra el avance
| espesor de madera aprox. 15

mm hasta max. 26 mm

Ident-No.

176097
Class-No. Ident-No.
150509 180500
151547 165916
Class-No. Ident-No.
925300 180538
925100 180357
995161 180340
995125 180840
985730 166091
985730 180470

LEUCO
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Juntar

327110
Fresas HS para micro-ensambles

Producto Dibujo

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

————
:

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de micro-ensambles | para maquinas con instalacion
| maquinas con y sin instalacion tronzadora; longitud de las
tronzadora puas 4/4,5, 10/11, 15/16,5,
| para uniones longitudinales en 20/22
maderas blandas | para maquinas sin instalacion

tronzadora; longitud de las
puas 10/10, 15/15, 20/20

2D B b @d z division longitud de cantidad de nmax Ident-No.
las ptias las ptas

160 28,6 26.6 50 2+2 3.8 10/10 7 8000 175740
160 28,6 26.6 50 272 3.8 10/11 7 8000 175741
160 32,4 30.4 50 2+2 3.8 10/11 8 8000 178966
160 28,6 26.6 50 3+3 3.8 10/11 7 8000 181008
160 32,4 30.4 50 3+3 1.6 4/4,5 20 9000 182122 s
170 28,6 26.6 50 2+2 3.8 15/15 7 8000 175742
170 28,6 26.6 50 2+2 3.8 15/16,5 7 8000 175743
170 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/16,5 7 8000 182668
180 S5 31 50 2+2 6.2 20/20 b 8000 175744
180 3 31 50 2+2 6.2 20/22 b 8000 175745
250 26 24 50 3+3 1.6 4/4,5 16 6000 182113 s
250 28,6 26.6 50 3+3 3.8 10/10 7 6000 175746 s
250 28,6 26.6 50 3+3 3.8 10/11 7 6000 175747
260 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/15 7 6000 175748 s
260 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/16,5 7 6000 175749
260 S 31 50 3+3 6.2 20/22 b 6000 175751
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [pz.] [min-1]
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327110

Fresas HS para micro-ensambles

Producto

Magquina / Aplicacion

| maquinas de micro-ensambles

de alto rendimiento

| para uniones longitudinales en

maderas blandas

i

i

!

e

|

!

|

g i

d

| -

@D B b od

170 25,8 14.8 50

170 41,0 19 50

170 25,8 14.8 50

170 25,8 14.8 50

170 41,0 19 50

170 25,8 14.8 50

250 25,8 14.8 50

250 41,0 19 50

250 25,8 14.8 50
[mm] [mm] [mm] [mm]

Ejecucion

Dibujo

| Z=4 o Z=6 para alta velocidad

anchura de

madera

15 mm
34 mm
53 mm
72 mm
91 mm
110 mm
129 mm
148 mm
167 mm
186 mm
208 mm
260 mm
310 mm

[N B R I

nimero de
fresas
OR + UR
OR+ 1+ UR
OR+2+UR
OR+ 3+ UR
OR+4 + UR
OR+5 + UR
OR+6 +UR
OR+ 7+ UR
OR+ 8+ UR
OR+9 + UR

OR+ 10+ UR
OR+ 13 +UR
OR+ 16 + UR

division

3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8
3.8

[mm]

longitud
de las
puas
15/15
15/15
15/15
15/16,5
15/16,5
15/16,5
10/11
10/11
10/11

[mm]

Ventajas

| calidad constante mismo en
el caso de alta velocidad por
medio de nimero doble de
dientes en comparacion con la
ejecucion estandar

cantidad
de las
puas

&

Ol W W o1 W Ww o

w

[pz.]

3-120

nmax

8000
8000
8000
8000
8000
8000
6000
6000
6000

[min-1]

Fresa final arriba
fresa de base
Fresa final abajo
Fresa final arriba
fresa de base
Fresa final abajo
Fresa final arriba
fresa de base
Fresa final abajo

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

| calculacién del nUmero de
fresas vea la tabla

Ident-No.

182675
182676
182677
182678
182679
182680
182681
182682
182683

LEUCO



Juntar

527110
Fresas HS para micro-ensambles - Solid 34

Producto Dibujo

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

————
:

Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de micro-ensambles | material de corte: HS Solid 34 | duracion de 2 a 3 veces | para maquinas con instalaciéon
| maquinas con y sin instalacion mayor en comparacién con las tronzadora; longitud de las

tronzadora fresas de micro-ensambles HS puas 10/11, 15/16,5, 20/22
| para uniones longitudinales en convencionales | para maquinas sin instalacion

maderas blandas nudosas | alta resistencia de flexion tronzadora; longitud de las

| riesgo de fractura del diente puas 10/10, 15/15, 20/20
reducido
2D B b @d z division longitud cantidad  nmax Ident-No.
de las de las
puas puas

160 28,6 26.6 50 2+2 3.8 10/10 7 8000 183231 s
160 28,6 26.6 50 2+2 3.8 10/11 7 8000 183232 s
160 32,4 30.4 50 2+2 3.8 10/11 8 8000 183233 s
160 28,6 26.6 50 3+3 3.8 10/11 7 8000 183234 s
170 28,6 26.6 50 2+2 3.8 15/16,5 7 8000 183235 s
170 28,6 26.6 50 2+2 3.8 15/15 7 8000 183230
170 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/16,5 7 8000 183236 s
180 33 26.6 50 2+2 6.2 20/20 b 8000 183237 s
180 33 31 50 2+2 6.2 20/22 b5 8000 183238 s
250 28,6 31 50 3+3 3.8 10/10 7 6000 183239 s
250 28,6 26.6 50 3+3 3.8 10/11 7 6000 183228
260 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/15 7 6000 183240 s
260 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/16,5 7 6000 183229
260 33 31 50 3+3 6.2 20/22 b5 6000 183241 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [pz.] [min-1]
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327110

Fresas HS para micro-ensambles - Solid 34

Producto

Magquina / Aplicacion

tronzadora

maderas blandas

<!

—
g

=

maquinas de micro-ensambles
maquinas con instalacién

para uniones longitudinales en
para la produccion de madera

laminada de tablero y madera
maciza de construcciéon

I
i
i
i
i
i
i
i
i
i
I

d

@D

170
170
170
170
170
170
250
250
250

[mm]

25,8
41,0
25,8
25,8
41,0
25,8
25,8
41,0
25,8

[mm]

14.8
1)
14.8
14.8
19
14.8
14.8
19
14.8

[mm]

2d

50
50
50
50
50
50
50
50
50

[mm]

Ejecucion

| material de corte: HS Solid 34
| Z=4 o Z=6 para alta velocidad

Dibujo

Ventajas

| duracion de 2 a 3 veces
mayor en comparacion con las

fresas de micro-ensambles HS

convencionales
alta resistencia de flexion
riesgo de fractura del diente

reducido

calidad constante mismo en

el caso de alta velocidad por
medio de nimero doble de
dientes en comparacion con la
ejecucion estandar

anchurade numero de
madera fresas
15 mm OR + UR
34 mm OR+ 1+ UR
53 mm OR+ 2+ UR
72 mm OR+ 3+ UR
91 mm OR+ 4 + UR
110 mm OR+5 + UR
129 mm OR+6 + UR
148 mm OR+ 7+ UR
167 mm OR+ 8+ UR
186 mm OR+9 + UR
208 mm OR+ 10 + UR
260 mm OR+ 13+ UR
310 mm OR+ 16 + UR
z division longitud cantidad
de las de las
puas puas
4 3.8 15/15 3
4 3.8 15/15 5
4 3.8 15/15 3
4 3.8 15/16,5 3
4 3.8 15/16,5 5
4 3.8 15/16,5 3
6 3.8 10/11 3
6 3.8 10/11 b5
6 3.8 10/11 3
[mm] [mm] [pz.]
3-122

nmax

8000
8000
8000
8000
8000
8000
6000
6000
6000

[min-1]

Fresa final arriba
fresa de base
Fresa final abajo
Fresa final arriba
fresa de base
Fresa final abajo
Fresa final arriba
fresa de base
Fresa final abajo

acero rapido de alto
rendimiento[HS]

MEC
I I

Indicaciones

Ident-No.

183242 s
183243 s
183244 s
183245 s
183246 s
183247 s
183248 s
183249 s
183250 s

LEUCO



Juntar

127110
Fresas HW para micro-ensambles

Producto Dibujo
— - — — — -
2T
EE |
) Qo
_‘_ metal duro [HW]
-
b MEC
Maquina / Aplicacién Ejecucion Ventajas Indicaciones
| maquinas de micro-ensambles | para maquinas con instalacion
I maquinas con instalacion tronzadora; longitud de las
tronzadora puas 10/11, 15/16,5
| para uniones longitudinales en | para maquinas sin instalacion
maderas duras y exoticas tronzadora; longitud de las
puas 10/10, 15/15
2D B b @d z division longitud de cantidad de nmax Ident-No.
las ptias las ptas
160 28,6 26.6 50 2+2 3.8 10/10 7 8000 175732 s
160 28,6 26.6 50 2+2 3.8 10/11 7 8000 175733
170 28,6 26.6 50 2+2 3.8 15/15 7 8000 175734 s
170 28,6 26.6 50 2+2 3.8 15/16,5 7 8000 175735 s
250 28,6 26.6 50 3+3 3.8 10/10 7 6000 175736 s
250 28,6 26.6 50 3+3 3.8 10/11 7 6000 175737
260 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/15 7 6000 175738 s
260 28,6 26.6 50 3+3 3.8 15/16,5 7 6000 175739 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [pz.] [min-1]
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127210

Fresas HW para micro-ensambles

Producto

Magquina / Aplicacion

maquinas de micro-ensambles
Grecon/Dimter, SMB, Scharpf
+ Kogel, Dieffenbacher, NKT
maquinas con instalacién
tronzadora

para uniones longitudinales en
maderas blandas y duras

@D B ?d
160 3.8 70
160 3.8 70
160 3.8 70
160 3.8 70
250 3.8 70
250 3.8 70
260 3.8 70
[mm] [mm] [mm]

Dibujo

=

metal duro [HW]

Ejecucion

| cuerpo altamente resistente de
acero

| afilado Topline

I @ 160 mm: n max = 11.800
min-1

I @ 250 mm: n max = 7.400
min-1

| @260 mm: n max=7.200
min-1

z division longitud de
las puas

2 3.8 10/11

2 3.8 10/11

4 3.8 10/11

4 3.8 10/11

6 3.8 10/11

6 3.8 10/11

6 3.8 15/16

[mm] [mm]

MEC

F.

Ventajas Indicaciones

| en combinacién con un
casquillo ajustable a cada
espesor de la madera

| maxima duracion de la
herramienta por la asignacion
especial del material de corte al
tipo de material trabajado y la
posicion de los cortes en espiral

Ident-No.
madera blanda 177561 s
madera dura/madera exodtica 177562 s
madera blanda 177563
madera dura/madera exodtica 177564
madera dura/madera exotica 180938
madera blanda 180939
madera dura/madera exotica 1782563 s

3-124
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Juntar

127230
Fresas HW para micro-ensambles

Producto Dibujo

' %} =

-1
D
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas
| maquinas de micro-ensambles | cuerpo altamente resistente de | maxima duracion de la herra-
Grecon/Dimter, SMB, Scharpf acero mienta por el recubrimiento del
+ Kogel, Dieffenbacher, NKT | recubrimiento HW Topcoat material de corte y la posicion
| maquinas con instalacién | @ 160 mm: n max = 11.800 de los cortes en espiral
tronzadora min-1 | duracion de 2 a 3 veces
| para uniones longitudinalesen | @ 250 mm: n max = 7.400 mayor en comparacién con las
maderas blandas y duras min-1 fresas de micro-ensambles HW
convencionales
2D B 2d z division longitud de
las ptias
160 3.8 70 4 3.8 10/11 madera blanda
160 3.8 70 4 3.8 10/11 madera dura/madera exdtica
250 3.8 70 6 3.8 10/11 madera dura/madera exdtica
250 3.8 70 6 3.8 10/11 madera blanda
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
127230

Fresas HW para micro-ensambles

Producto Dibujo

%} =

-
| - D
Magquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas
| maquinas de micro-ensambles | cuerpo altamente resistente de | maxima duracion de la herra-
Grecon/Dimter, SMB, Scharpf acero mienta por el recubrimiento del
+ Kogel, Dieffenbacher, NKT | recubrimiento HW Topcoat plus  material de corte y la posicion
| maquinas con instalacion | @250 mm: n max = 7.400 de los cortes en espiral
tronzadora min-1 | duracion de 3 a 5 veces
| para uniones longitudinales en mayor en comparacién con las
maderas blandas fresas de micro-ensambles HW
convencionales
2D B 2d z division longitud de
las ptias
250 3.8 70 6 3.8 10/11 madera blanda
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

LEUCO 3-125

metal duro [HW]

MEC

Indicaciones

| en combinacion con un
casquillo ajustable a cada
espesor de la madera

Ident-No.

181230 s
181231s
181232 s
181233

EBEUGE

metal duro [HW]

Indicaciones

| en combinacién con un
casquillo ajustable a cada
espesor de la madera

Ident-No.

182674



127310

Fresas HW para hacer el perfil en el las puas del canto

Producto

Maquina / Aplicacién

| maquinas de micro-ensambles

| para hacer juntas cerradas en
maderas duras y blandas

@D B ?2d
149 3.8 70
160 11.4 70
239 3.8 70
239 11.4 70
250 11.4 70
[mm] [mm] [mm]

Ejecucion Ventajas
| cuerpo altamente resistente de

acero
1 @149 mm: n max = 12.700

min-1
I @160 mm: n max = 11.800

min-1
| @239 mm: n max=7.900

min-1
| @250 mm: n max = 7.400

min-1
z division longitud de las puas
4 3.8 5
4 3.8 10
6 3.8 10
6 3.8 10
6 3.8 10

[mm] [mm]
3-126

Dibujo

-
m* :

!
=

metal duro [HW]

MEC

Indicaciones

| en combinacién con fresas de
micro-ensambles del mismo @
y de la misma division

| @149 mmy @ 239 mm
(medio hombro) solamente
utilizar con incisores

Ident-No.

180916
177574
180917 s
181245
177576

LEUCO



Juntar

997300
Casquillos para fresas de micro-ensambles

Producto Dibujo

T =
L

i a5
| 1
Maquina / Aplicacion Ejecucion Ventajas Indicaciones
| para la fijacion de fresas de | cuerpo altamente resistente de | alta precisién de la marcha | medidas intermedias
micro-ensambles y fresas para acero concéntrica y de la marcha regulables por anillos
perfilar las puas de los cantos | anillos de distancia @ 97 mm plana | en fresas de @ 250 mm
para fresas @ 160- 210 mm (el | para varios espesores de se necesita utilizar comor
uso No es necesario) madera minimo un anillo de distancia
de @ 177 mm arriba y abajo
en fresas de @ 250 mm
| los accesorios y tuercas para
atornillar las fresas se piden
por separado
| en juegos superiores a 100
mm de altura se recomienda
una tuerca hidraulica
| la eleccion de la longitud del
casquillo depende del espesor
de la madera ,H" y del tipo de
la tuerca de apriete
| accesorios: para el reafilado
en su casa Ud. necesitan una
instalacion de montaje, anillo
de montaje y llave horquilla
@D od L L1 Ident-No.
70 50 90 57 178188
70 50 120 87 181035
70 50 130 97 178171
70 50 195 162 178172
70 50 220 187 178173
70 50 240 207 178174
[mm] [mm] [mm] [mm]
Anillos intermedios @D B @d Class-No. Ident-No.
100 7,6 70 955520 180940
100 11,4 70 955520 180941
175 7.6 70 955520 181033
175 11,4 70 955520 181034
[mm] [mm] [mm]
Partes de repuesto Dimension Class-No. Ident-No.
Instalacién de montaje 997300 177103
Anillos de montaje 96x70x60 955520 177546
Destornillador de tuerca de dos agujeros 985720 177102
Tuerca con cara frontal M68x1,5x14 995290 177104
Tuerca de sujecién hidraulica M68x1,5x56 933090 178787
Destornilladores SW4x100 985730 166091
[mm]

LEUCO 8-127



Calculacion del ancho de corte para micro-ensambles

Combinacidn de los juegos de fresas dependiente del espesor de la madera

longitud de las puas anchura de la numero de fresas longitud de las puas anchura de la
[mm] madera [mm] [mm] madera [mm]
10+15 24 1 20 28
10+15 51 2 20 59
10+15 77 8 20 90
10+15 104 4 20 121
10+15 131 5 20 152
10+15 157 6 20 183
10+15 184 7 20 214
10+15 210 8 20 245
10+15 237 9 20 276
10+15 264 10 20 307

Fresas para micro-ensambles - tronzar con un perfil de puas enlargada

longitud de las pias para maquina con  para maquina sin  Medida de las puas

[mm] instalacién tronz- instalacién tronz- [mm]
adora adora

10/10 X no
10/11 X 10-11
15/15 X no
15/16,5 X 15-16,5
20/20 X no
20/22 X 20-22

Ejemplo de perfiles posibles

11 ca.*10.2

3.8 0.6

3-128

numero de fresas
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Informaciones Técnicas

Elementos de fijacion para cabezales para cantear
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Informaciones Técnicas

Elementos de fijacion para cabezales para cantear
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Informaciones Técnicas

Elementos de fijacion para cabezales para cantear
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Informaciones Técnicas

Elementos de fijacion para cabezales para cantear
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Informaciones Técnicas

Elementos de fijacion para cabezales para cantear
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Calculo del numero de revoluciones [min-1]
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Informaciones Técnicas

Avance por diente

Fresar

material Avance por diente fz [mm]

madera maciza longitudinal al grano 0,60-0,80

madera maciza transversal al grano 0,30-0,40

maderas estratificadas 0,40-0,50

materiales de madera brutos 0,50-0,70

materiales de madera recubiertos 0,20-0,40

materiales de madera cubiertos de chapa de madera 0,10-0,15

Cepillar F-
_ : : . . -

Calidad de corte Avance efectivo por diente fz eff [mm] Férmulas de célculo

fino 1,.3-1,7 Velocidad de avance vf [m/min]

medio 1,7-2,5 NuUmero de revoluciones n [min-1]

grueso 2,5-5,0 Numero de dientes z

Avance efectivo por diente fz eff [mm]

Herramientas con sistema de sujecién convencional
fz eff = (vf x 1000) / (n x 1)

Herramientas con sistema de sujecion hidro

fz eff = (vf x 1000 ) / (n x z)
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Informaciones Técnicas

Pedido / Solicitud de herramientas especiales: Herramientas de fresa con taladro

Copie este formulario y envielo, una vez cumplimentado, a una oficina de ventas de LEUCO. (describa sélo 1 herramienta)

No. de cliente:

Empresa:

Taller:

Calle y nimero:
CP / Localidad:
Pais:
Interlocutor:
Teléfono:

Lugar y fecha:

Maquina
Fabricante:

Tipo:

Pedido:

Solicitud:

Plazo de entrega (semana):

(sin compromiso)

Ndmero de unidades:

Fax:

Firma:

Tipos de avance: man (o)

Sentido de giro: izquierda (o)

Aplicacion: contra el avance Q

Género (p.ej. perfiladoras dobles etc.)

Margen de revoluciones [min-1]
Velocidad de avance [m/min]:

Pieza a trabajar
Descripcion:

Calidad de corte:

Sentido de trabajado:

Madera maciza

Materiales de madera

Recubrimiento

Descripcion:
Mas informaciénes:
Herramienta
Herramienta individual
Juego de herramientas:
Con cortes montados::
Con cortes recambiables:
Cabezal EcoPro
SuperProfiler
UltraProfiler
Estandar
Didametro de corte D [mm]:
Didametro de base D1 [mm]:
Anchura de corte B [mm]:
Profundidad de fresa t [mm]:
518-01.0708

LEUCO

Ndmero de cortes:

Limpiadores:

mec (o)

derecha (o)

a favor del
avance

Precortadores:

Cuchilla de ranuras:

Rompecantos:

Disposicién de los cortes:

Angulo axial: unilateral (o)

longitudinal
transversal
testa

capa cubriente

capa media

capa cubriente y media

Si O no

OO0 OO0 O OO

alterno (o)

Punto de interseccion

Taladro d [mm]:

Chavetero doble:

altura anchura

Chavetero:

altura anchura

Casquillo de sujecion [@]:

Casquillo hidro [@]:

Sistema S hidro [@]:

Sistema S [@]:

(e}

O O OO

Otros:

o Marcar lo que corresponda

Indique en las muestras de la pieza de
Lado de apoyo
Sentido de giro
Husillo motor

Casquillo hidro [@]:

Indicar con claridad si se representa la

3-135

trabajo o los dibujos:
Dimensiones
Condiciones de utilizacion
Croquis del perfil

Croquis de la herramienta

pieza de trabajo o la herramienta.

Indique dimensiones y marcas adicionales en el dibujo basico.
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Lista de control para moldureras (incl. serie Weinig Powermat)

Vista general soblr la cantidad maximal de los ejes (marcar por favor)

o Pos. 7
Pos. 9 F-
Eje universal (pos. 10) puede combinar con cada serie. -

Eje universal existente: si O no (0]

Tercero eje adicional arriba (pos. 11) frecuentemente después

del primero eje abajo (pos. 1) (muy raro): S! 9 no @

Pos. 1
Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si (6} no (6]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones méax. (min-1): No. de rpm variable: si (0} no (0] desde hasta
Regulacién maxima del eje vertical (mm):

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 2

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (6} no (0] desde hasta

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 3
Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (0} no (0] desde hasta

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 4

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (0} no (0] desde hasta

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

497-03.1207
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Lista de control para moldureras (incl. serie Weinig Powermat)

Pos. 5

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (0] no (0]

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

desde

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 6

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (6] no (0]

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

desde

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 7

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (0] no (0]

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

desde

Regulacion méaxima del eje horizontal (mm):

Pos. 6

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccion HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones méax. (min-1): No. de rpm variable: si (0] no 0

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

desde

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 9

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccion HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones méax. (min-1): No. de rpm variable: si (6] no 0

Regulaciéon maxima del eje vertical (mm):

desde

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 10

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccion HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (6] no (0]

Regulacién maxima del eje vertical (mm):

desde

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

Pos. 11

Diametro del husillo (mm).

Punto de interseccién HSK: si O no (0]

Diametro max. (mm):

No de revoluciones max. (min-1): No. de rpm variable: si (0] no (0]

Regulaciéon maxima del eje vertical (mm):

desde

Regulacién maxima del eje horizontal (mm):

497-03.1207
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