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4–1

128415

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι
Ι

Ι

Ι

corte axialmente recto y frontal
material de corte: HW HL Board 
05

Ι
Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, mandril de sujeción, 
adaptador

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

8 20 9,5 30 60 1 175662
8 20 12 40 70 1 175669
10 25 9,5 30 60 1 175663 o
10 25 10 40 75 1 175678
10 25 12 40 75 1 175670
10 25 16 45 80 1 180797
12 30 12 40 80 1 175665 o 175664
14 30 12 40 80 1 175667 o 175666
16 50 12 40 100 1 175668
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

para Ø D = 8 20 4.1 1.1 150535 173480
para Ø D = 10 25 5.5 1.1 150535 173793
para Ø D = 12+14 30 5.5 1.1 150535 173482
para Ø D = 16 50 5.5 1.1 150535 173483

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas B=20 175662, 175669 925500 175722 o
Cuñas B=25 175663, 175670, 175678, 180797 925500 175724 o
Cuñas B=30 175664 925500 175726 o
Cuñas B=30 175665 925500 175730 o
Cuñas B=30 175666 925500 175728 o
Cuñas B=30 175667 925500 175731 o
Cuñas B=50 175668 925500 175729 o
Tornillos cilíndricos M2,5x3 T8 175662, 175669 995115 168237
Tornillos cilíndricos M2,5x4 T8 175663, 175670, 175678, 180797 995115 168238
Tornillos cilíndricos M3x5,5 T8 175664, 175665, 175666, 175667 995115 168239
Tornillos cilíndricos M3,5x5,5 T15 175668 995115 168236

Destornillador T8
175662, 175663, 175664, 175665, 
175666, 175667, 175669, 175670, 
175678, 180797

985730 166499

Destornilladores T15 175668 985730 163161
[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–2

128415

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι
Ι

Ι

Ι

cuerpo base de material 
endurecido
corte axialmente recto y frontal
material de corte: HW HL Board 
05

Ι

Ι
Ι

alta resistencia de fl exiónΙ elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, mandril de sujeción, 
adaptador

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

8 20 12 40 80 1 180816
10 25 12 40 80 1 180817
12 30 12 40 90 1 180818
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

para Ø D = 8 20 4.1 1.1 150535 173480
para Ø D = 10 25 5.5 1.1 150535 173793
para Ø D 12 30 5.5 1.1 150535 173482

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas B=20 180816 925500 175722 o
Cuñas B=25 180817 925500 175724 o
Cuñas B=30 180818 925500 175726 o
Tornillos cilíndricos M2,5x3 T8 180816 995115 168237
Tornillos cilíndricos M2,5x4 T8 180817 995115 168238
Tornillos cilíndricos M3x5,5 T8 180818 995115 168239
Destornillador T8 985730 166499

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–3

128415

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

cortes axialmente rectos y 
frontales
corte alternado
material de corte: HW HL Board 
05
con tornillo de tope

Ι

Ι
Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción, adaptador
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

18 45 16 43 106 1+1 168612
18 45 25 55 107 1+1 168611
22 55 25 55 117 1+1 168613
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

29,5 12 1.5 150515 180825
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–4

128410

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

cortes axialmente rectos y 
frontales
sentido de giro opcional 
derechas o izquierdas al 
montar las cuchillas reversibles 
respectivamente
material de corte: HW HL Board 
05
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción, adaptador
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

18 29 25 55 100 1(L+R) 171071
18 50 25 55 120 1(L+R) 171070
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

29,5 12 1.5 150515 180825
50 12 1.7 150516 179994
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas de presión B=48 171070 925900 171069
Cuñas de presión B=27 171071 925900 171068
Tornillos de cabeza redonda M3,5x12 T15 995195 171067
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–5

128410

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

cortes axialmente rectos, corte 
circunferencial y frontal
material de corte: HW HL Board 
05
material de corte: HW HL Board 
03 para materiales abrasivos 
por ejemplo materiales de 
madera recubiertos
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción, adaptador
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 30 25 55 100 2 180804 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S LEUCODUR Class-No. Ident-No.

30 9 1.5 HL Board 05 150515 180821 o
30 9 1.5 HL Board 03 150513 180807
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M3,5x4,8 T15 995195 180915
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–6

128410

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

cortes axialmente rectos, corte 
circunferencial y frontal
material de corte: HW HL Board 
06
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción, adaptador
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 50 25 55 120 2 180805 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S LEUCODUR Class-No. Ident-No.

50 9 1.5 HL Board 03 150516 181982
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M3,5x4,8 T15 995195 180915
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–7

128260

Fresas con mango de cuchillas HW recambiables

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear sin astillas 
en materiales de madera 
recubiertos
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

con ángulo axial alternativo
placa para taladrar: Ø 16 - Ø 20 
soldada con HW; Ø 30 cuchilla 
HW
con tornillo de tope

Ι
Ι

Ι

2 vidas útiles por cambio de las 
cuchillas abajo y arriba

Ι elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 30 25 55 110 1+1 R 180443 o
16 50 25 55 130 1+1 R 180444
18 50 25 55 130 1+1 R 180445 o
20 30 25 55 110 2+2 R 180446 o
20 50 20 55 125 2+2 R 180447
20 50 25 55 125 2+2 R 180448
20 30 25 55 110 2+2 L 180812 o
20 50 25 55 125 2+2 L 180813 o
30 75 25 55 145 2+2 R 180814 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables B H S Class-No. Ident-No.

L2 = 30 16 7 1.5 150523 180262
L2 = 50 28 7 1.5 150523 180260
L2 = 75 40 9 1.5 150515 180815
placa para taladrar para 
Ø D 30

7,6 12 1.5 150515 052543

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M3x4,4 T9 para Ø 16 - 20 995195 180449
Tornillos cilíndricos M3,5x5,5 T15 para Ø D 30 995115 168236
Tornillos cilíndricos M4x5 T15 para placa para taladrar 995115 180819 o
Destornilladores T9x60 985730 173796
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–8

128260

Fresas con mango de cuchillas HW recambiables

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

cortes con parte izquiera y 
derecha con ángulo axial
la parte inferior del corte puede 
girar a izquierdas cambiando 
la rotación del eje Z, por eso 
se pueden trabajar esquinas 
delicadas sin problemas con un 
husillo
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

fi jación del material en 
garrotes
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

20 28 25 55 130 2+2 180442 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables B H S Class-No. Ident-No.

28 7 1.5 150523 180260
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M3x4,4 T9 995195 180449
Destornilladores T9x60 985730 173796

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–9

128410

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

cortes axialmente rectos y 
frontales
sentido de giro opcional 
derechas o izquierdas al 
montar las cuchillas reversibles 
respectivamente
material de corte: HW HL Board 
05
la parte inferior del corte puede 
girar a izquierdas cambiando 
la rotación del eje Z, por eso 
se pueden trabajar esquinas 
delicadas sin problemas con un 
husillo
Ident-No. 172269 con tornillo 
de tope
Ident-No. 180227 sin tornillo 
de tope

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

fi jación del material en 
garrotes
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

18 29 25 55 132 1L+1R 172269
40 40 25 55 158 2L+2R 180227
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

29,5 12 1.5 150515 180825
40 12 1.5 150515 164078
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Cuñas de presión B=27 925900 171068
Tornillos de cabeza redonda M3,5x12 T15 995195 171067
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–10

128210

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para fresado plano, cantear 
y hacer galces en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos y 
frontales
material de corte: HW HL Board 
05
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

80 30 25 55 89 2 168732
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

29,5 12 1.5 150515 180825
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tope magnético 1,0 997800 166094
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–11

128215

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

1 corte axialmente y corte 
circunferencial
1 corte para taladrar con 
ángulo axial
material de corte: HW HL Board 
05
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, mandril de sujeción, 
adaptador
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 30 16 43 92 1+1 168682
20 30 16 43 96 1+1 168684
20 30 25 55 108 1+1 168685
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

placa para taladrar para 
Ø D 16

7,6 12 1.5 150515 052543

placa para taladrar para 
Ø D 20

9 12 1.5 150515 167256

Cuchillas reversibles 29,5 12 1.5 150515 180825
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos cilíndricos M3,5x3,8 T15 995115 162645
Tornillos de cabeza redonda M3,5x4 T15 995195 168893
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–12

128215

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι
Ι

Ι

Ι

1 corte axialmente y corte 
circunferencial
1 corte para taladrar con 
ángulo axial
material de corte: HW HL Board 
05

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, mandril de sujeción, 
adaptador

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 12 12 30 70 1+1 180809 o
18 12 12 30 70 1+1 180810 o
20 12 12 30 70 1+1 180811 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

placa para taladrar para Ø 
16+18

7,6 12 1.5 150515 052543

placa para taladrar para 
Ø D 20

9 12 1.5 150515 167256

Cuchillas reversibles 12 12 1.5 150515 003080
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 180811 995195 167966
Tornillos de cabeza redonda M3,5x4 T15 180809, 180810 995195 168893
Destornilladores T15 985730 163161
Tornillos cilíndricos M4x5 T15 995115 180819 o

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–13

128210

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para desbaste y cajeado 
en materiales de madera 
recubiertos
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

cuchilla reversible de arriba y 
abajo con ángulo axial
material de corte: HW HL Board 
05
material de corte: HW HL Board 
03
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

Ι

alto rendimiento del desmenuz-
ado
cantos sin astillas

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

22 42 25 55 115 1+1 180802 o
22 60 25 55 131 1+1 180803 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S LEUCODUR Class-No. Ident-No.

12 12 1.5 HL Board 05 150515 003080
12 12 1.5 HL Board 03 150513 180820
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–14

128415

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

1 corte axialmente y corte 
circunferencial 
1 corte para taladrar
material de corte: HW HL Board 
05
con tornillo de tope

Ι

Ι
Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción, adaptador
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 30 12 40 81 1+1 L 175706 o
16 30 12 40 81 1+1 R 175705
16 30 16 45 91 1+1 L 175713 o
16 30 16 45 91 1+1 R 175712
16 50 16 45 106 1+1 R 175714
16 50 25 55 116 1+1 R 175715
18 30 12 40 81 1+1 R 175707 o
18 50 16 45 106 1+1 R 180798
18 50 25 55 116 1+1 L 175717
18 50 25 55 116 1+1 R 175716
19.05 50 19,05 50 110 1+1 R 175720 o
20 30 12 40 81 1+1 L 175710 o
20 30 12 40 81 1+1 R 175709 o
20 50 25 55 116 1+1 R 175718 o
22 30 12 40 81 1+1 R 175711 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 12 12 1.5 150515 003080
Cuchillas reversibles mini 30 5.5 1.1 150535 173482
Cuchillas reversibles mini 50 5.5 1.1 150535 173483

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas B=30 175706, 175713 925500 171117 o
Cuñas B=30 175705, 175712 925500 169280 o
Cuñas B=30 175707 925500 169281 o
Cuñas B=30 175710 925500 171119 o
Cuñas B=30 175709 925500 169282 o
Cuñas B=50 175714, 175715 925500 171111 o
Cuñas B=50 175717 925500 171114 o
Cuñas B=50 175716, 175720, 180798 925500 171113 o
Cuñas B=50 175718 925500 171115 o
Cuñas B=30 175711 925500 169283 o

Tornillos cilíndricos M3,5x5,5 T15
175705, 175706, 175707, 175712, 
175713, 175714, 175715, 175716, 
175717, 175720, 180798

995115 168236

Tornillos cilíndricos M3,5x6,5 T15 175709, 175710, 175711, 175718 995115 163223
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–15

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Destornilladores T15 985730 163161
[mm]

128215

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

cortes axialmente rectos y 
circunferencial en posición 
alternada (Ident-No. 180799 
sin posición alternada)
1 corte para taladrar
material de corte: HW HL Board 
05
con tornillo de tope

Ι

Ι
Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

18 55 25 55 125 2 180906 177156
20 55 25 55 125 2 177157
20 55 MK 2 55 153 2 177159 o
22 55 25 55 125 2 177158 o
25 50 25 55 119 2 180799
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

50 12 1.7 150516 179994
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Destornilladores T15 985730 163161

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15
177156, 177157, 177158, 177159, 
180906

995195 167966

Tornillos cilíndricos M4x6 T15 180799 995195 180989 o
[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–16

128410

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Dimensión Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

2 cortes axialmente rectos y 
circunferenciales 
1 corte para taladrar con 
ángulo axial
material de corte: HW HL Board 
05
con tornillo de tope

Ι

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, casquillo hidro PS 
2000-E, portaherramienta de 
sujeción 
con tornillo de tope (tornillo 
para PS 25 + PS 2000-E pedir 
separadamente)

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

40 30 16 43 91 2+1 168731
40 30 25 55 106 2+1 170815 s 168730
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

12 12 1.5 150515 003080
29,5 12 1.5 150515 180825
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tope magnético 1,0 997800 166094
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–17

129415

Fresas para fresadoras con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Dimensión Ventajas Indicaciones

fresadoras
para cantear, ranurar, hacer 
galces, taladrar y copiar en 
maderas duras y exóticas
para fresar recortes y contor-
near

Ι
Ι

Ι

hasta Ø 9 mm con corte metal 
duro enterizo; desde Ø 9,5 mm 
con corte HW soldado

Ι alta calidad de corte mediante 
un ángulo de ataque favorable
diámetro constante después 
del afi lado por la sujeción en el 
mandril excéntrico  

Ι

Ι

taladra posible mediante el 
corte frontal 
elementos de sujeción: 
portaherramienta de sujeción 
excéntrica con mango MK2 
con rosca de introducción, 
Class-No. 933250
mandril de sujeción y porta-
herramienta ver apartado 
„Sistemas de sujeción“ 
Class-No. 933250

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

3 5 9,5 20 34 1 006243
9.5 27 9,5 20 60 1 006274 o
4 12 9,5 20 42 1 160235
4 6 9,5 20 36 1 006245 o
5 14 9,5 20 46 1 160237
6 22 9,5 20 55 1 160239
6.5 22 9,5 20 55 1 160240 o
7 22 9,5 20 55 1 160241
8 14 9,5 20 46 1 006253 o
8 22 9,5 20 57 1 006272
8.5 16 9,5 20 48 1 006254 o
9 25 9,5 20 57 1 006273 o
10 20 9,5 20 54 1 006257 o
10 27 9,5 20 60 1 006275
12 32 12 20 70 1 006276
12 26 9,5 20 60 1 006259 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–18

129415

Fresas para fresadoras con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras
para cantear, ranurar, hacer 
galces y copiar en maderas 
duras y exóticas y en materi-
ales de madera

Ι
Ι

hasta Ø 9 mm con corte metal 
duro enterizo; desde Ø 9,5 mm 
con corte HW soldado
cortes axialmente rectos

Ι

Ι

taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: 
portaherramientas concéntri-
co, mandril de sujeción 

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

6.5 9 9,5 20 42 2 160311 o
10 20 9,5 20 52 2 006227
11 24 9,5 20 52 2 006228
10 23 10 35 70 2 160336
12 23 10 35 70 2 160337
14 23 10 35 70 2 160338
15 23 10 35 70 2 160339 o
16 23 10 35 70 2 160340
18 23 10 35 70 2 160341 o
20 23 10 35 70 2 160342
12 26 12 40 72 2 006229
13 26 12 40 72 2 006230
14 28 12 40 76 2 006231
15 30 12 40 80 2 006232
16 35 12 40 90 2 180775
18 35 12 40 90 2 180776
20 35 12 40 90 2 180777
22 45 12 40 90 2 180778
25 41 12 40 92 2 006240
30 42 12 40 94 2 006242
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–19

129460

Fresas para fresadoras en metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras
para cantear, ranurar, hacer 
galces y copiar en maderas 
duras y exóticas y en materi-
ales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: 
portaherramientas concéntri-
co, mandril de sujeción 

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

3 5 9,5 20 34 2 006219
4 6 9,5 20 37 2 006220
5 7 9,5 20 39 2 006221
6 8 9,5 20 41 2 006223
7 10 9,5 20 43 2 006224
8 14 9,5 20 48 2 006225
9 18 9,5 20 52 2 006226
4 10 10 35 49 2 160332
5 12 10 35 49 2 160333
6 14 10 35 53 2 160334
8 20 10 35 60 2 160335
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–20

129415

Fresas para fresadoras con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras
para cantear, ranurar, hacer 
galces y copiar en maderas 
duras y exóticas y en materi-
ales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ taladra posible mediante el 
corte frontal y placa para 
taladrar
elemento de sujeción: 
portaherramientas concéntri-
co, mandril de sujeción 

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

10 35 12 50 90 2 177160
12 35 12 50 90 2 177161
12 45 12 50 90 2 177162
14 35 12 50 90 2 177163
16 35 12 50 90 2 177164 o
18 35 12 50 90 2 177165 o
20 35 12 50 90 2 177166 o
22 35 12 50 90 2 177167 o
24 35 12 50 90 2 177168 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–21

129460

Fresas de desbaste en metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para desbastar en maderas 
macizas, madera contrachapa-
da y en materiales de madera 
sin recubrir
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

espiral negativo para materiales 
pequeños y de mala sujeción, 
cara buena hacia arriba
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

alto rendimiento del desmenuz-
ado 
presión de corte hacia abajo por 
medio del espiral negativo

Ι

Ι

superfi cie de corte con 
pequeñas ondas mediante 
una división de corte fi na
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

10 30 10 40 75 2 178300
12 42 12 45 90 3 178304
14 35 14 45 90 3 178306 o
16 35 16 48 90 3 178311
16 55 16 48 110 3 178312
18 55 18 48 115 3 178317 o
20 55 20 50 115 3 178320
20 75 20 50 135 3 178323 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–22

129460

Fresas de desbaste en metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para desbastar en maderas 
macizas, madera contrachapa-
da y en materiales de madera 
sin recubrir
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

espiral positivo para materiales 
bien sujetos, cara buena hacia 
abajo 
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

alto rendimiento del desmenuz-
ado
óptima salida de virutas hacia 
arriba por el espiral positivo 

Ι

Ι

superfi cie de corte con 
pequeñas ondas mediante 
una división de corte fi na
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

12 45 12 45 90 2 178302
12 45 12 45 90 3 178303
10 30 10 40 75 2 178301
14 35 14 45 90 3 178305
14 55 14 45 110 3 178307
16 35 16 48 90 2 178309
16 35 16 48 90 3 178310
16 55 16 48 110 2 178313
16 55 16 48 110 3 178314
18 55 18 48 115 2 178315 o
18 55 18 48 115 3 178316
20 55 20 50 115 2 178318
20 55 20 50 115 3 178319
20 75 20 50 135 2 178321 o
20 75 20 50 135 3 178322
25 55 25 50 115 4 178324
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–23

129460

Fresas de desbaste / de acabado metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para ranurar y copiar en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

Z = 4 (2 fi los para acabado y 2 
para desbastar)
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

alta potencia 
óptimo canto inferior
espiral positivo para salida de 
viruta hacia arriba

Ι
Ι
Ι

fi lo para desbastar causa una 
profundidad de rugosidad de 
máx. 0,1 mm
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

12 42 12 90 4 180875
14 50 14 110 4 180876
16 55 16 110 4 180877
16 35 16 90 4 180878 o
18 55 18 110 4 180879
20 60 20 120 4 180880 #
20 70 20 120 4 180881
[mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–24

129460

Fresas de acabado metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de acabado de 
maderas macizas y plásticos
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

espiral negativo para materiales 
pequeños y de mala sujeción, 
cara buena hacia arriba
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

presión de corte y salida de 
viruta hacia abajo por medio del 
espiral negativo 

Ι elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

4 15 4 28 60 2 178326
6 15 6 36 60 2 178327
8 30 8 36 75 2 178330
10 30 10 40 75 2 178332
12 42 12 45 90 2 178335
12 42 12 45 90 3 178336
14 35 14 45 90 2 178338 o
16 35 16 48 90 2 178342
16 35 16 48 90 3 178343
16 55 16 48 110 3 178347
16 55 16 48 110 3 178349 o
20 55 20 50 115 3 178354
20 75 20 50 135 3 178356
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–25

129460

Fresas de acabado metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de acabado de 
maderas macizas y plásticos
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

espiral positivo para materiales 
bien sujetos, cara buena hacia 
abajo 
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

óptima salida de virutas hacia 
arriba por el espiral positivo 

Ι elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

6 15 6 36 60 2 178328
8 30 8 36 75 2 178329
10 30 10 40 75 2 178331
12 42 12 45 90 2 178333
12 42 12 45 90 3 178334
14 35 14 45 90 3 178337
14 55 14 45 110 3 178339
16 35 16 48 90 2 178340
16 35 16 48 90 3 178341
16 55 16 48 110 2 178344
16 55 16 48 110 3 178345
16 55 16 48 110 3 178348
18 55 18 48 115 2 178350 o
18 55 18 48 115 3 178351
20 55 20 50 115 2 178352 o
20 55 20 50 115 3 178353
20 75 20 50 135 3 178355
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–26

129460

Fresas de desbaste metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para desbastar en maderas 
macizas y plásticos
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

con ángulo axial de ambos 
lados
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

calidad de corte óptima en 
materiales de madera recubier-
tos por medio del ángulo axial

Ι elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

20 17 55 20 50 115 2+2 178358
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

129460

Fresas de acabado metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de acabado de 
maderas macizas y plásticos
para fresar recortes y contor-
near
taladra con avance simultáneo 
Z y X o Y axial

Ι
Ι

Ι

Ι

con ángulo axial de ambos 
lados
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

calidad de corte óptima en 
materiales de madera recubier-
tos por medio del ángulo axial

Ι elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ø D L4 L2 Ø d L1 Z Ident-No.

8 7 32 8 80 2+2 180870
10 7 32 10 80 2+2 180871
12 7 42 12 90 2+2 180872
16 24 55 16 110 2+2 180873
18 30 55 18 110 2+2 180874
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–27

129815

Fresas para puertas-vidriera con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras fi jas 
fresadoras CNC
para fresar recortes en puertas, 
materiales de madera de 
trabajo y partes de muebles en 
maderas duras y exóticas y en 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción, portaherramien-
tas concéntrico

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

14 50 12 20 80 2 006218
14 50 14 40 100 2 058244
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

129815

Fresas para puertas-vidriera con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras fi jas 
fresadoras CNC
para fresar recortes en puertas, 
materiales de madera de 
trabajo y partes de muebles en 
maderas duras y exóticas y en 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι

cortes axialmente rectos con 
rompe virutas 

Ι reducción de la fuerza de corte 
por medio de rompe virutas

Ι taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción, portaherramien-
tas concéntrico

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

14 50 12 20 80 2 167728 s
14 50 14 40 100 2 170733 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–28

129860

Fresas para puertas-vidriera con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras fi jas 
fresadoras CNC
para fresar recortes en puertas, 
materiales de madera de 
trabajo y partes de muebles en 
maderas duras y exóticas y en 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι

con ángulo axial Ι calidad de corte óptima en 
partes recubiertas de melamina 
o chapa de madera

Ι taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción, portaherramien-
tas concéntrico

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

14 50 14 40 100 2+1 167662
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

129460

Fresas para taladrar VHW - fabricación de puertas

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para taladrar el agujero de 
control visual y para taladros 
pasantes

Ι
Ι

espiral positivo
n max = 30.000 min-1

Ι
Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

12 10 47 12 53 110 2 179189
12 10 70 12 50 130 2 179190
14 10 47 14 45 110 2 178359
16 11 52 16 60 130 2 178360
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–29

129460

Fresas para taladrar VHW - fabricación de puertas

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para taladrar el agujero del 
picaporte y cajeado de la 
cerradura

Ι
Ι

espiral positivo
n max = 30.000 min-1

Ι
Ι

elemento de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción

Ι

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 5 65 16 60 130 2 178362
20 5 70 20 60 135 3 179191 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–30

129410

Fresas para cajas de cerradura con cuchillas HW recambiables - fabricación de puertas

Producto Dibujo

L1

d

L3

L4

D

L2

metal duro [HW]

MEC

A B

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para hacer el cajeado en 
puertas

Ι
Ι

espiral positivo
material de soporte altamente 
resistente (material endurecido)
con corte para taladrar soldado 
HW
cuchillas recambiables con 
rompe virutas en forma A y B 
n max = 18.000 min-1

Ι
Ι

Ι

Ι

Ι

óptima salida de virutas por el 
espiral positivo
alta suavidad de marcha, gracias 
al rompe virutas
diámetro constante por cuchillas 
recambiables

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
para el alojamiento en el agre-
gado fresador de taladrado 
horizontal (Homag, Weeke) 
se requieren unas superfi cies 
de sujeción laterales (ver las 
informaciones técnicas)

Ι

Ι

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 16 105 16 55 170 2 183750 o
16 16 105 20 55 170 2 183751 o
18 16 105 20 55 170 2 183752 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Tipo Class-No. Ident-No.

16 7 1.5 A 150525 183753 o
16 7 1.5 B 150525 183754 o
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M3x4,0 T9 995195 173755
Destornilladores T9x60 985730 173796

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–31

129460

Fresas para cajas de cerradura VHW - fabricación de puertas

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para hacer el cajeado en 
puertas

Ι
Ι

espiral positivo 
cortes con rompe virutas 
corte de desbaste
n max = 18.000 min-1

Ι
Ι
Ι
Ι

óptima salida de virutas por el 
espiral positivo
alta suavidad de marcha, gracias 
al rompe virutas

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
para el alojamiento en el agre-
gado fresador de taladrado 
horizontal (Homag, Weeke) 
se requieren unas superfi cies 
de sujeción laterales (ver las 
informaciones técnicas)

Ι

Ι

Ø D L4 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

14 25 14 50 155 3 178839 o
16 25 16 50 175 3 178840
18 25 18 50 175 3 178841 o
18 25 20 50 175 3 178842
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–32

129410

Fresas para cajas de cerradura con cuchillas HW recambiables - fabricación de puertas

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para hacer el cajeado en 
puertas

Ι
Ι

espiral positivo
material de soporte altamente 
resistente (material endurecido)
con corte para taladrar soldado 
HW
cuchillas recambiables con 
rompe virutas en forma A y B 
n max = 18.000 min-1

Ι
Ι

Ι

Ι

Ι

óptima salida de virutas por el 
espiral positivo
alta suavidad de marcha, gracias 
al rompe virutas
diámetro constante por cuchillas 
recambiables

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
para el alojamiento en el agre-
gado fresador de taladrado 
horizontal (Homag, Weeke) 
se requieren unas superfi cies 
de sujeción laterales (ver las 
informaciones técnicas)

Ι

Ι

Ø D L4 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

14 25 14 50 155 2 178843
16 25 16 50 175 2 178958
18 25 18 50 175 2 178959 #
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–33

229522

Fresas con mango DP DIAMAX

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear y cortar sin 
tiras visibles en materiales de 
madera, maderas macizas y 
plásticos

Ι
Ι

superfi cie de desprendimiento 
pulida y superfi cie libre de 
acabado fi nísimo
con corte HW para taladrar 
para taladros inclinados 
(avance simultáneo Z y X axial)
axialmente recto 
Ø 8 mm y Ø 10 mm con 
portacuchillas de metal duro
zona de afi lado Ø 8 + Ø 10 = 
0,5 mm - Ø 12 + Ø 16 = 1,2 
mm

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

trabaja en MDF y maderas duras 
como para barnizar
corte ininterrumpido evite rallas 
en el material
alta estabilidad por la realiza-
ción especial de la soldadura 
indirecta 

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
con tornillo de ajuste 
longitudinal en el mango Ø 
16 mm
para la aplicación en el 
sistema PS 2000-E se 
necesita un casquillo reductor 
(Class-No. 933280)

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z nmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 12 12 40 60 1 30000 183566 s
6 12 12 40 60 1 30000 183567
8 12 12 35 60 1 30000 178660 s 178659
8 12 12 40 60 2 30000 183568 s
10 22 12 35 70 2 30000 178769 178661
12 25.4 12 35 70 1 24000 181102
16 25.4 16 45 85 1 24000 181104
16 35 16 45 95 1 24000 181106
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–34

229222

Fresas con mango DP DIAMAX - Z=1

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear y cortar sin tiras 
visibles en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

superfi cie de desprendimiento 
pulida y superfi cie libre de 
acabado fi nísimo
con corte HW para taladrar 
para taladros inclinados 
(avance simultáneo Z y X axial)
axialmente recto 
zona de afi lado 1,2 mm

Ι

Ι

Ι
Ι

trabaja en MDF y maderas duras 
como para barnizar
corte ininterrumpido evite rallas 
en el material

Ι

Ι

sólo adecuado para virutaje 
ligero
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
para la aplicación en el 
sistema PS 2000-E se 
necesita un casquillo reductor 
(Class-No. 933280)

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z nmax Ident-No. [R]

8 22 12 35 65 1 24000 182664
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–35

229222

Fresas con mango DP DIAMAX - Z=1+1

Producto Dibujo

L1

L2 L3

D

d

R diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar, hacer 
galces y copiar en materiales 
de madera brutos, recubiertos 
de melamina, de papel o de 
HPL, de folias y de chapa fi na

Ι
Ι

con corte HW para taladrar 
para taladros inclinados
con ángulo axial
zona de afi lado 1,2 mm
n max = 24.000 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

óptima calidad de corte por 
medio de ángulo axial tirante de 
arriba y abajo
alta suavidad de marcha por 
medio de cortes en espiral
duraciones más largas,  
consumo de energía reducido 
por fuerza de corte reducida 
y menos ruido por cuerpo 
optimizado

Ι

Ι

Ι

avances hasta 12 m/min
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
con rosca para tornillo de 
ajuste longitudinal en el 
mango Ø 16 mm y Ø 25 mm
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι
Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

12 22 12 40 69 1+1 183444
12 28 12 40 75 1+1 183443 183442
12 28 20 55 95 1+1 183441 183440
12 28 25 55 95 1+1 183439 183438
16 22 16 45 78 1+1 183437
16 28 16 45 83 1+1 183435
16 35 16 45 90 1+1 183433 183432
16 22 25 55 90 1+1 183436
16 28 25 55 95 1+1 183434
18 28 16 45 85 1+1 183431
18 35 16 45 92 1+1 183427 183428
18 43 16 45 100 1+1 183423 183422
18 35 20 55 102 1+1 183426
18 43 20 55 110 1+1 183421 183420
18 28 25 55 95 1+1 183429 183430
18 35 25 55 102 1+1 183425 183424
18 43 25 55 110 1+1 183419 183418
20 28 20 55 95 1+1 183797
20 35 20 55 102 1+1 183798
20 52 25 55 120 1+1 183417 183416
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas
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229222

Fresas con mango DP DIAMAX - Z=1+1

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC „programa en 
púlgadas“
para cantear, ranurar, hacer 
galces y copiar en materiales 
de madera brutos, recubiertos 
de melamina, de papel o de 
HPL, de folias y de chapa fi na

Ι

Ι

con corte HW para taladrar 
para taladros inclinados
con ángulo axial
zona de afi lado 1,2 mm
n max = 24.000 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

óptima calidad de corte por 
medio de ángulo axial tirante de 
arriba y abajo
alta suavidad de marcha por 
medio de cortes en espiral
duraciones más largas,  
consumo de energía reducido 
por fuerza de corte reducida 
y menos ruido por cuerpo 
optimizado

Ι

Ι

Ι

avances hasta 12 m/min
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
con rosca para tornillo de 
ajuste longitudinal en el 
mango Ø 5/8“
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι
Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

1/2 1 1/2 1 3/8 2 2/3 1+1 183445
[pulgada] [pulgada] [pulgada] [pulgada] [pulgada]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas
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229222

Fresas DP con mango de alto rendimiento DIAMAX - Z=2+2

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear, ranurar, hacer 
galces y copiar en materiales 
de madera recubiertos de 
melamina, de papel o de HPL, 
de folias y de chapa fi na

Ι
Ι

con corte HW para taladrar 
para taladros inclinados
con ángulo axial
zona de afi lado 1,2 mm
n max = 24.000 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

óptima calidad de corte por 
medio de ángulo axial tirante de 
arriba y abajo
alta suavidad de marcha por 
medio de cuatro cortes 
duraciones más largas,  
consumo de energía reducido 
por fuerza de corte reducida 
y menos ruido por cuerpo 
optimizado

Ι

Ι

Ι

avances hasta 20 m/min
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
con rosca para tornillo de 
ajuste longitudinal
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι
Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

20 28 20 55 95 2+2 183411 183410
20 38 20 55 105 2+2 183413 183412
20 48 20 55 115 2+2 183415 183414
20 28 25 55 95 2+2 183405 183404
20 38 25 55 105 2+2 183407 183406
20 48 25 55 115 2+2 183409 183408
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–38

229042

Fresas DP con mango de alto rendimiento - Z=2

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cantear y escuadrar sin 
tiras visibles en materiales de 
madera, maderas macizas y 
plásticos

Ι
Ι

herramienta de alto rendimien-
to para pre-corte y corte de 
acabado
con ángulo axial alternativo
con corte DP para taladrar
corte frontal para taladros 
inclinados
superfi cie de desprendimiento 
pulida
zona de afi lado 3,2 mm
n max = 24.000 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 20 20 50 80 1+1 R 182640
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas
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229022

Fresas DP con mango de alto rendimiento - Z=2+1+2

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de escuadrado y de 
separación en materiales de 
madera brutos o recubiertos de 
melamina, de papel o de HPL, 
de folias y de chapa fi na

Ι
Ι

herramienta de alto rendimien-
to para pre-corte y corte de 
acabado
Z=1 en posición central y Z=2 
en capa cubriente
corte frontal para taladros 
inclinados
con ángulo axial
zona de afi lado 3,2 mm
n max = 30.000 min-1

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι
Ι

buena calidad de cantos por 
ángulo axial tirante de arriba y 
abajo
fresar sin ruido a causa de 
división iregular de los cortes 
óptima salida de virutas por la 
colocación de los cortes

Ι

Ι

Ι

avances hasta 20 m/min para 
cantear
avances hasta 12 m/min para 
corte de separación
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramientas 
hidro PS 2000-E, portaherra-
mienta de sujeción
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z H Ident-No. [L] Ident-No. [R]

20 28 25 60 100 2+1+2 12-25 181481
25 35 25 60 110 2+1+2 18-32 181482 181483
25 42 25 60 120 2+1+2 25-40 181485
25 48 25 62 120 2+1+2 32-45 181486 181487
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas
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229020

Fresas DP con mango de alto rendimiento - Z=3+3

Producto Dibujo

L4

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de escuadrado y de 
separación en materiales de 
madera brutos o recubiertos de 
melamina, de papel o de HPL, 
de folias y de chapa fi na
herramienta de alto rendimien-
to para pre-corte y corte de 
acabado

Ι
Ι

Ι

con corte DP para taladrar para 
taladros inclinados
con ángulo axial
zona de afi lado 3,0 mm
n max = 24.000 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

óptima calidad de corte por 
medio de ángulo axial tirante de 
arriba y abajo
alta suavidad de marcha por 
medio de cortes en espiral

Ι

Ι

avances hasta 30 m/min
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
con rosca para tornillo de 
ajuste longitudinal
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι
Ι

Ι

Ι

Ø D L2 L4 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

18 28 6 25 55 95 3+3 183251 183252
20 38 6 20 55 105 3+3 183253 183254
25 28 6 25 55 95 3+3 183255 183256
25 38 6 25 55 105 3+3 183257 183258
25 48 6 25 55 115 3+3 183259 183260
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–41

229022

Fresas DP CM con mango de alto rendimiento - Z=3+3

Producto Dibujo

L1

L2 L3

L4

D

d

R

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de escuadrado y de 
separación en materiales de 
madera brutos o recubiertos de 
melamina, de papel o de HPL, 
de folias y de chapa fi na
herramienta de alto rendimien-
to para pre-corte y corte de 
acabado

Ι
Ι

Ι

con corte DP para taladrar para 
taladros inclinados
con ángulo axial
zona de afi lado aprox. 3 mm
n max = 24.000 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

óptima calidad de corte por 
medio de ángulo axial tirante de 
arriba y abajo
alta suavidad de marcha por 
medio de cortes en espiral
optimización del transporte de 
las virutas por espiral de cortes 
a arriba y versión ChipMeister

Ι

Ι

Ι

avances hasta 30 m/min
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
con rosca para tornillo de 
ajuste longitudinal
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι
Ι

Ι

Ι

Ø D L2 L4 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

20 22 6 25 55 90 3+3 183261 s 183262
20 28 6 25 55 95 3+3 183263 183264
25 28 8 25 55 95 3+3 183401 s 183400
20 28 6 20 55 95 3+3 183403 s 183402
20 38 6 20 55 105 3+3 183265 s 183266
25 38 8 25 55 105 3+3 183267 183268
25 52 15 25 55 120 3+3 183269 183270
25 65 15 25 55 133 3+3 183271 s 183272 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–42

229022

Fresas DP con mango de alto rendimiento - Z=5+5

Producto Dibujo

L1

L2 L3

dD

R

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de escuadrado y de 
separación en materiales de 
madera brutos o recubiertos de 
melamina, de papel o de HPL, 
de folias y de chapa fi na
herramienta de alto rendimien-
to para pre-corte y corte de 
acabado

Ι
Ι

Ι

ángulo axial dentado en fl echa
con corte DP para taladrar para 
taladros inclinados
con ángulo axial
zona de afi lado aprox. 2 mm
n max = 24.000 min-1

Ι
Ι

Ι
Ι
Ι

óptima calidad de corte por 
medio de ángulo axial tirante de 
arriba y abajo
duraciones muy largas con alta 
calidad de corte constante
alta suavidad de marcha por 
medio de cortes en espiral

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
con rosca para tornillo de 
ajuste longitudinal
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [R]

20 30 25 55 95 5+5 183172 s
20 35 25 55 100 5+5 183173 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–43

229022

Fresas DP con mango de alto rendimiento - Z=3+2+3

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de escuadrado y de 
separación en materiales de 
madera brutos o recubiertos de 
melamina, de papel o de HPL, 
de folias y de chapa fi na

Ι
Ι

herramienta de alto rendimien-
to para pre-corte y corte de 
acabado así como para corte 
de acabado en el procedimien-
to „Nesting“
con corte DP para taladrar
corte frontal para taladros 
inclinados 
avances hasta 25 m/min
zona de afi lado 2,2 mm
n max = 24.000 min-1

Ι

Ι
Ι

Ι
Ι
Ι

alta calidad de corte y óptima 
salida de virutas por medio de 
disposición especial de los fi los
longitudes de cortes óptimas 
para los espesores de materiales 
de madera más utilizados

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z H Ident-No.

12 22 16 45 73 3+2+3 16-19 182699
16 22 16 45 72 3+2+3 16-19 182394
16 28 16 45 78 3+2+3 22-25 182436
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z H Ident-No.

12 21 16 45 73 3 16-19 181935
12 28 16 45 80 3 22-25 181936
12 30 16 45 82 3 28 181937
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–44

229320

Fresas DP de rebordeado de alto rendimiento - Z=4+2+4

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para cortes de acabado fi no en 
materiales de madera brutos 
o recubiertos de melamina, de 
papel o de HPL y de chapa fi na

Ι
Ι

herramienta de alto rendimien-
to para cortes de acabado
con ángulo axial
zona de afi lado 3,2 mm

Ι

Ι
Ι

Z=4 en lo recubierto permite 
avances hasta 35 m/min con un 
buen acabado
producción de polvo reducida 
por Z=2 en el medio del tablero
corte casi sin hondas por el 
diámetro bastante grande 
buena calidad de cantos por 
ángulo axial tirante de arriba y 
abajo

Ι

Ι

Ι

Ι

preferentemente corte 
terminado de materiales de 
madera pre-escuadrado
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramientas 
hidro PS 2000-E, portaherra-
mienta de sujeción
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z H Ident-No. [L] Ident-No. [R]

48 22 25 62 85 4+2+4 16-19 181498 s 181499
48 28 25 62 91 4+2+4 22-25 181500 s 181501
48 35 25 62 98 4+2+4 28-32 181502 s 181503
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–45

229020

Fresas DP de aplicación combinada giro derecha / izquierda - Z=3/1

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para corte de escuadrado y de 
separación en materiales de 
madera brutos o recubiertos de 
melamina, de papel o de HPL, 
de folias y de chapa fi na
herramienta de alto rendimien-
to para pre-corte y corte de 
acabado

Ι
Ι

Ι

Z=3 cortes de giro derecho 
para avances altos
Z=1 cortes de giro izquierdo
zona de afi lado 3,2 mm

Ι

Ι
Ι

la parte inferior del corte puede 
girar a izquierdas cambiando 
la rotación del eje Z, por eso 
se pueden trabajar esquinas 
delicadas sin problemas con un 
husillo

Ι L2 eff . = longitud efectivo de 
corte; aquí tiene la herramien-
ta Z=3; la diferencia hasta 
L2 es Z=2; el diseño es apto 
para el uso de todos tipos de 
materiales de madera
fi jación del material en 
garrotes
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramientas 
hidro PS 2000-E, portaherra-
mienta de sujeción
para la aplicación en el 
sistema PS 2000 E se 
necesita el tornillo para ajuste 
longitudinal Ident-No.172921

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

25 2x22 L2 eff . 19,5 mm 25 62 129 3/1 179497
25 2x26 L2 eff . 23,3 mm 25 62 137 3/1 179498 s
25 2x30 L2 eff . 27 mm 25 62 145 3/1 179499
25 2x34 L2 eff . 31 mm 25 62 145 3/1 179500
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

229021

Fresas DP con mango cónicos - Z=1+1

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas en continua
fresadoras CNC
para cortes de separación en 
materiales de madera brutos 
o recubiertos de melamina, de 
papel o de HPL y de chapa fi na

Ι
Ι
Ι

avance máx. 30m/min
zona de afi lado 2,2 mm
n max = 18.000 min-1

Ι
Ι
Ι

posibilidad de altos avancesΙ el perfi l se completa en una 
operación de trabajo adicional
portaherramientas sistema PS 
LEUCO

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Tmax Ident-No. [L] Ident-No. [R]

18 36 25 65 120 1+1 32 182111 s 179024 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–46

128200

Cabezales HW planas y de hacer galces con mango

Producto Dibujo
L2

L3

d

L1

D

R

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para fresado plano, hacer 
galces y aplanar en materiales 
de madera

Ι
Ι

material de corte: HL Solid 25Ι alto rendimiento del desme-
nuzado total para rectifi car 
los tableros, por ejemplo en el 
procedimiento „Nesting“
superfi cie lisa por geometria de 
corte especial

Ι

Ι

sentido de giro según DIN-EN 
50144

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z nmax Ident-No. [R]

100 14 20 45 96 4 15200 182619 s
100 14 25 55 96 4 15200 182620 s
150 14 25 55 113 4 10100 182621 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

14 14 2 150558 182441
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x6 T20 995125 176199
Destornilladores T20x100 985730 166092

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–47

229020

Fresas DP planas y de hacer galces con mango 

Producto Dibujo

L3

L2

R
L1

d

D

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para fresado plano, hacer 
galces y aplanar  en materiales 
de madera

Ι
Ι

alto rendimiento del desme-
nuzado total para rectifi car 
los tableros, por ejemplo en el 
procedimiento „Nesting“
superfi cie lisa por geometría de 
corte especial

Ι

Ι

sentido de giro según DIN-EN 
50144

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z nmax Ident-No. [R]

80 5,6 20 61.3 90 6 18000 182660 s
80 5,6 25 62 90 6 24000 182659 s
100 5,6 20 58.6 90 8 18000 182658 s
100 5,6 25 59.3 90 8 24000 182657 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1]

829720

Fresas con mango MONO-DIA  - Z=1

Producto Dibujo

diamante monocristalino [DM]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para fresar superfi cias 
transparentes, brillantes en 
acrílico

Ι
Ι

sin corte frontal
zona de afi lado 1,0 mm
n max = 24.000 min-1

Ι
Ι
Ι

alta calidad de cantos que 
raramente necesita un paso fi nal

Ι fresado fi no con desmonte de 
0,1 - 0,2 mm con un avance 
de aprox. 1 m/min
la calidad solamente se puede 
obtener en combinación 
con una portaherramienta 
de precisión, óptimo con 
portaherramientas de 
contracción Tribos

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

8 5 12 35 65 1 182522 s
8 6 12 35 65 1 182523
8 8 12 35 65 1 182524 s
20 5 25 55 80 1 182528 s
20 6 25 55 80 1 182529 s
20 8 25 55 80 1 182530 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–48

829720

Fresas con mango MONO-DIA  - Z=1

Producto Dibujo

diamante monocristalino [DM]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para fresar superfi cias 
transparentes, brillantes en 
acrílico

Ι
Ι

con corte frontal
zona de afi lado 1,0 mm
n max = 24.000 min-1

Ι
Ι
Ι

alta calidad de cantos que 
raramente necesita un paso fi nal

Ι fresado fi no con desmonte de 
0,1 - 0,2 mm con un avance 
de aprox. 1 m/min
la calidad solamente se puede 
obtener en combinación 
con una portaherramienta 
de precisión, óptimo con 
portaherramientas de 
contracción Tribos

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

8 5 12 35 65 1 182525 s
8 6 12 35 65 1 182526 s
8 8 12 35 65 1 182527 s
20 5 25 55 80 1 182531 s
20 6 25 55 80 1 182532 s
20 8 25 55 80 1 182533 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

829730

Fresas para biselar MONO-DIA  - Z=1

Producto Dibujo

diamante monocristalino [DM]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para fresar superfi cias 
transparentes, brillantes en 
acrílico
para fresar biseles en el canto 
arriba y abajo

Ι
Ι

Ι

zona de afi lado 1,0 mm
n max = 24.000 min-1

Ι
Ι

fresado fi no con desmonte de 
0,1 - 0,2 mm con un avance 
de aprox. 1 m/min
la calidad solamente se puede 
obtener en combinación 
con una portaherramienta 
de precisión, óptimo con 
portaherramientas de 
contracción Tribos

Ι

Ι

ángulo de 
bisel

Ø D L2 Ø d Z Ident-No.

45 16 4 25 1 182535 s
[°] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–49

829760

Buril MONO-DIA  - Z=1

Producto Dibujo

diamante monocristalino [DM]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

centros de trabajo CNC
para grabados V en acrílico

Ι
Ι

zona de afi lado 0,5 mm
n max = 24.000 min-1

Ι
Ι

hasta profundidad máxima de 
grabado de 1,5 mm

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

12 3 25 50 80 1 182534 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras fi jas



4–50

128415

Fresas para hacer formas de adorno con cuchillas reversibles HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
fresadoras CNC
para fresar ranuras de 
adorno, letras y grabaciones en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι
Ι

con ángulo axial negativoΙ combinación con otras 
herramientas de mango, por eso 
son posibles 2 operaciones en 
el mismo eje  
fresar sin astillas materiales de 
madera recubiertos por medio 
del ángulo axial negativo

Ι

Ι

elementos de sujeción: porta-
herramienta de sujeción hidro 
PS 2000-E con adaptador, 
portaherramienta de sujeción 
o para la combinación de 
cabezales a juego
contenido de la entrega: 
Ident-No. 171169 SP16  
fresa completa incl. cuchillas 
Ident-No. 003080 o conjunto 
Ident-No. 171217 ver dibujo 
de los perfi les

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z dibujo Ident-No.

17 8,3 10 21 48 1 SP 16 171169
Set 171217&

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [folia]

Cuchillas reversibles B H S dibujo/folia Class-No. Ident-No.

12 12 1.5 SP 16 150515 003080
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos cilíndricos M3,5x6,5 T15 995115 163223
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–51

150514 / 151521

Fresas para hacer formas de adorno con cuchillas reversibles HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

contenido de la entrega 
„conjunto“ Ident-No.171217: 
1 pieza de fresa con 
mango para hacer cantos de 
adorno (Ident-No. 171169); 
1 pieza de cuchilla rever-
sible 12x12x1,5 (Ident-No. 
003080); 2 piezas cuchillas 
perfi ladas de cada tipo 
Class-No. 151521 (Ident-No. y 
dibujo como presentado)

Ι

B H S dibujo Ident-No.

12 12 1.5 SP 16 003080
11 12 1.5 171172
11 12 1.5 171173
11 12 1.5 171175
12 12 1.5 171177
12 12 1.5 171216
[mm] [mm] [mm] [folia]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–52

128612

SuperProfi ler HW para hacer formas de adorno

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para fresar formas de 
adorno en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

con ángulo axial positivo
material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
n max = 18.000 min-1

Ι
Ι

Ι

Ι

cabezal para la fi jación de varias 
cuchillas perfi ladas  

Ι las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramientas 
hidro PS 2000-E, portaherra-
mienta de sujeción
contenido de la entrega: 
cuerpo de cabezal con 
elementos de sujeción, sin 
cuchillas ni soportes

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z dibujo Ident-No.

59 13 25 62 97 2 SP 17 173268
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [folia]

Cuchillas sin perfilar B H LEUCODUR dibujo/folia Class-No. Ident-No.

Cuchillas sin perfi lar SP 30,6 25.5 HL Board 06 SP 17 152526 179114
Cuchillas sin perfi lar SP 30,6 25.5 HL Solid 60 SP 17 152529 177369
Soportes SP 17 925402 178017

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Cuñas de presión B=24 925300 173276
Varillas roscadas M6x10 DIN EN ISO 4028 995161 180002
Destornilladores SW3x100 985730 166090

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–53

128612

SuperProfi ler HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas

Ι
Ι

Ι

cabezal para la fi jación de varias 
cuchillas perfi ladas  

Ι las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramientas 
hidro PS 2000-E, portaherra-
mienta de sujeción
contenido de la entrega: 
cuerpo de cabezal con 
elementos de sujeción, sin 
cuchillas ni soportes

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Tmax Z nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

82 40 20 55 110 11 2 12000 SP 19 167479
82 40 25 55 110 11 2 18000 SP 19 167835 167834
82 40 MK 2 55 127 11 2 18000 SP 19 167483 s
86 60 25 55 130 13 2 10000 SP 31 176241
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Cuchillas sin perfilar B H LEUCODUR dibujo/folia Class-No. Ident-No.

Cuchillas sin perfi lar SP 40,6 28.2 HL Board 06 SP 19 152526 179112
Cuchillas sin perfi lar SP 40,6 28.2 HL Solid 60 SP 19 152529 177367
Cuchillas sin perfi lar SP 60,8 30.2 HL Board 06 SP 31 152526 179113
Cuchillas sin perfi lar SP 60,8 30.2 HL Solid 60 SP 31 152529 177368
Soportes 40 28 SP 19 925402 178007
Soportes 60 30 SP 31 925402 178008

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas de presión 36x12x8 167835 925300 166736
Cuñas de presión 36x12x8 167479, 167483, 167834 925300 166737
Cuñas de presión 58x12x8 176241 925300 166738
Varillas roscadas M8x16 DIN EN ISO 4028 995161 164422
Destornilladores SW4x100 985730 166091

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–54

128612

SuperProfi ler HW acodado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

cuerpo acodado 
cortes axialmente rectos
material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
Ø 100 y 110: n max = 12.000 
min-1
Ø 125: n max = 8.000 min-1 

Ι
Ι
Ι

Ι

Ι

Ι

para perfi les profundos
cabezal para la fi jación de varias 
cuchillas perfi ladas  

Ι
Ι

las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramientas 
hidro PS 2000-E, portaherra-
mienta de sujeción
contenido de la entrega: 
cuerpo de cabezal con 
elementos de sujeción, sin 
cuchillas ni soportes

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Tmax Z dibujo Ident-No.

100 40 25 55 119 11 2 SP 18 168184
110 40 25 55 120 11 2 SP 27 176235
125 60 25 55 140 13 2 SP 28 176237
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [folia]

Cuchillas sin perfilar B H LEUCODUR dibujo/folia Class-No. Ident-No.

Cuchillas sin perfi lar SP 40,6 28.2 HL Board 06 SP 18 / 27 152526 179112
Cuchillas sin perfi lar SP 40,6 28.2 HL Solid 60 SP 18 / 27 152529 177367
Cuchillas sin perfi lar SP 60,8 30.2 HL Board 06 SP 28 152526 179113
Cuchillas sin perfi lar SP 60,8 30.2 HL Solid 60 SP 28 152529 177368
Soportes 40 28 SP 18 / 27 925402 178007
Soportes 60 30 SP 28 925402 178008

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas de presión 36x12x8 168184, 176235 925300 166737
Cuñas de presión 58x12x8 176237 925300 166738
Varillas roscadas M8x16 DIN EN ISO 4028 995161 164422
Destornilladores SW4x100 985730 166091

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–55

128612

SuperProfi ler HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas

Ι
Ι

Ι

cabezal para la fi jación de varias 
cuchillas perfi ladas  

Ι para perfi les abiertas 
unilateral
las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E 
con casquillos de reducción 
Class-No. 933280, portaher-
ramienta de sujeción
contenido de la entrega: 
cuerpo de cabezal con 
elementos de sujeción, sin 
cuchillas ni soportes

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Tmax Z nmax dibujo Ident-No. [R]

60 30 16 43 89.6 11 2 12000 SP 23 171033
100 50 25 55 112 16 2 9500 SP 21 171143
120 50 25 55 109 22 2 6500 SP 20 173271
120 60 25 55 118 22 2 6000 SP 22 173270
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Cuchillas sin perfilar B H LEUCODUR dibujo/folia Class-No. Ident-No.

Cuchillas sin perfi lar SP 30,6 25.5 HL Board 06 SP 23 152526 179114
Cuchillas sin perfi lar SP 30,6 25.5 HL Solid 60 SP 23 152529 177369
Cuchillas sin perfi lar SP 49,3 33.7 HL Board 06 SP 21 152526 180199
Cuchillas sin perfi lar SP 49,4 44.5 HL Board 06 SP 20 152526 180218
Cuchillas sin perfi lar SP 60,6 45.6 HL Board 06 SP 22 152526 179999
Cuchillas sin perfi lar SP 60,6 45.6 HL Solid 60 SP 22 152529 178845
Soportes 30 25 SP 23 925402 178016
Soportes 50 34 SP 21 925402 178015
Soportes 50 45 SP 20 925402 178014
Soportes 60 45 SP 22 925402 178010

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas de presión 28x10x7 171033 925300 171035
Cuñas de presión 48x12x8 171143 925300 171147
Cuñas de presión 47x14x8 173271 925300 171140
Cuñas de presión 56x12x8 173270 925300 167055
Varillas roscadas M6x10 DIN EN ISO 4028 171033 995161 180002
Varillas roscadas M8x16 DIN EN ISO 4028 171143, 173270, 173271 995161 164422
Destornilladores SW3x100 171033 985730 166090
Destornilladores SW4x100 171143, 173270, 173271 985730 166091

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–56

128613

Cabezales HW EcoPro 

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
mango con rosca interior M8 
para la recepción de un tornillo 
de tope

Ι

Ι

Ι

el cuerpo del cabezal y las 
cuchillas recambiables están 
perfi lados según las especifi ca-
ciones del cliente 

Ι las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
el cuerpo del cabezal se 
puede utilizar para un perfi l 
solamente
pedir el tornillo sepa-
radamente

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 H Ø d L3 L1 Z nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

62 30 25 25 60 107 2 18000 EP 375 178594 s 178375 s
71 30 30 25 60 107 2 16000 EP 376 178597 s 178376 s
52 40 20 25 60 117 2 18000 EP 377 178592 s 178377 s
71 40 30 25 60 117 2 14000 EP 378 178598 s 178378 s
52 50 20 25 60 127 2 16000 EP 379 178593 s 178379 s
75 50 33 25 60 127 2 12000 EP 380 178600 s 178380 s
71 30 25 25 60 107 2 17000 EP 381 178599 s 178381 s
81 30 30 25 60 107 2 14000 EP 382 178601 s 178382 s
62 40 20 25 60 119 2 16000 EP 383 178595 s 178383 s
81 40 30 25 60 117 2 12000 EP 384 178602 s 178384 s
62 50 20 25 60 127 2 16000 EP 385 178596 s 178385 s
85 50 33 25 60 127 2 12000 EP 386 178603 s 178386 s
75 41 32.5 25 60 118 2 12300 EP 478 180332 s 180328 s
85 41 32.5 25 60 118 2 11000 EP 484 180333 s 180329 s
85 61 34 25 60 137 2 10000 EP 405 181247 s 181246 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

178375, 178381, 178594, 
178599

30,2 25.5 HL Board 06 152586 178527

178375, 178381, 178594, 
178599

30,2 25.5 HL Solid 60 152589 179527

178376, 178382, 178597, 
178601

30,2 30.4 HL Solid 60 152589 179528

178376, 178382, 178597, 
178601

30,2 30.4 HL Board 06 152586 178528

178377, 178383, 178592, 
178595

40,1 20.9 HL Board 06 152586 178533

178377, 178383, 178592, 
178595

40,1 20.9 HL Solid 60 152589 179533

180328, 180329, 180332, 
180333

41 32.5 HL Board 06 152536 180197

178378, 178384, 178598, 
178602

40,1 30.4 HL Board 06 152586 178534

178378, 178384, 178598, 
178602

40,1 30.4 HL Solid 60 152589 179534

178379, 178385, 178593, 
178596

49,9 20.9 HL Board 06 152586 178539

178379, 178385, 178593, 
178596

49,9 20.9 HL Solid 60 152589 179539

[mm] [mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–57

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

178380, 178386, 178600, 
178603

49,9 33 HL Board 06 152586 178540

178380, 178386, 178600, 
178603

49,9 33 HL Solid 60 152589 179540

181246, 181247 61 34 HL Board 06 152536 180198
178375, 178381, 178594, 
178599

30,2 25.5 HL Board 06 Topline 152786 179583& 179584&

178375, 178381, 178594, 
178599

30,2 25.5 HL Solid 60 Topline 152789 179657& 179658&

178376, 178382, 178597, 
178601

30,2 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179585& 179586&

178376, 178382, 178597, 
178601

30,2 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179659& 179660&

178377, 178383, 178592, 
178595

40,1 20.9 HL Board 06 Topline 152786 179595& 179596&

178377, 178383, 178592, 
178595

40,1 20.9 HL Solid 60 Topline 152789 179669& 179670&

178378, 178384, 178598, 
178602

40,1 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179597& 179598&

178378, 178384, 178598, 
178602

40,1 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179671& 179672&

178379, 178385, 178593, 
178596

49,9 20.9 HL Board 06 Topline 152786 179607& 179608&

178379, 178385, 178593, 
178596

49,9 20.9 HL Solid 60 Topline 152789 179681& 179682&

178380, 178386, 178600, 
178603

49,9 33 HL Board 06 Topline 152786 179609& 179610&

178380, 178386, 178600, 
178603

49,9 33 HL Solid 60 Topline 152789 179683& 179684&

181246, 181247 61 34 HL Board 06 Topline 152736 181259 181258
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–58

128663

Cabezales HW EcoPro acodados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

con ángulo axial
material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
mango con rosca interior M8 
para la recepción de un tornillo 
de tope

Ι
Ι

Ι

Ι

calidad de corte óptima por 
medio del ángulo axial también 
para el corte transversal en 
maderas macizas
el cuerpo del cabezal y las 
cuchillas recambiables están 
perfi lados según las especifi ca-
ciones del cliente

Ι

Ι

las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
el cuerpo del cabezal se 
puede utilizar para un perfi l 
solamente
pedir el tornillo sepa-
radamente

Ι

Ι

Ι

ángulo de 
acodamiento

Ø D L2 H L1 Z nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

60 95 30 25 104 2 11000 EP 387 178604 s 178387 s
60 100 30 30 107 2 9500 EP 388 178606 s 178388 s
60 95 40 20 110 2 13000 EP 389 178605 s 178389 s
60 105 40 30 114 2 9600 EP 390 178608 s 178390 s
60 100 50 20 119 2 11000 EP 391 178607 s 178391 s
60 125 50 33 127 2 7500 EP 392 178609 s 178392 s
45 95 30 25 104 2 10000 EP 393 178610 s 178393 s
45 100 30 30 107 2 9000 EP 394 178611 s 178394 s
45 100 40 20 110 2 13000 EP 395 178612 s 178395 s
45 110 40 30 113 2 9000 EP 396 178613 s 178396 s
45 125 50 20 114 2 10000 EP 397 178614 s 178397 s
45 125 50 33 121 2 7500 EP 398 178615 s 178398 s
60 110 41 32.5 115 2 11400 EP 490 180334 s 180330 s
45 115 41 32.5 115 2 11000 EP 496 180335 s 180331 s
25 140 61 34 137 2 10000 EP 410 181249 s 181248 s
45 145 61 34 132 2 10000 EP 408 181251 s 181250 s
60 130 61 34 137 2 10000 EP 407 181253 s 181252 s
75 110 61 34 133 2 10000 EP 406 181255 s 181254 s
[°] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

178387, 178393, 178604, 
178610

30,2 25.5 HL Board 06 152586 178527

178387, 178393, 178604, 
178610

30,2 25.5 HL Solid 60 152589 179527

178388, 178394, 178606, 
178611

30,2 30.4 HL Board 06 152586 178528

178388, 178394, 178606, 
178611

30,2 30.4 HL Solid 60 152589 179528

178389, 178395, 178605, 
178612

40,1 20.9 HL Board 06 152586 178533

178389, 178395, 178605, 
178612

40,1 20.9 HL Solid 60 152589 179533

180330, 180331, 180334, 
180335

41 32.5 HL Board 06 152536 180197

178390, 178396, 178608, 
178613

40,1 30.4 HL Board 06 152586 178534

178390, 178396, 178608, 
178613

40,1 30.4 HL Solid 60 152589 179534

[mm] [mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–59

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

178391, 178397, 178607, 
178614

49,9 20.9 HL Board 06 152586 178539

178391, 178397, 178607, 
178614

49,9 20.9 HL Solid 60 152589 179539

178392, 178398, 178609, 
178615

49,9 33 HL Board 06 152586 178540

178392, 178398, 178609, 
178615

49,9 33 HL Solid 60 152589 179540

181248, 181249, 181250, 
181251, 181252, 181253, 
181254, 181255

61 34 HL Board 06 152536 180198

178387, 178393, 178604, 
178610

30,2 25.5 HL Board 06 Topline 152786 179583& 179584&

178387, 178393, 178604, 
178610

30,2 25.5 HL Solid 60 Topline 152789 179657& 179658&

178388, 178394, 178606, 
178611

30,2 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179585& 179586&

178388, 178394, 178606, 
178611

30,2 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179659& 179660&

178389, 178395, 178605, 
178612

40,1 20.9 HL Board 06 Topline 152786 179595& 179596&

178389, 178395, 178605, 
178612

40,1 20.9 HL Solid 60 Topline 152789 179669& 179670&

178390, 178396, 178608, 
178613

40,1 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179597& 179598&

178390, 178396, 178608, 
178613

40,1 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179671& 179672&

178391, 178397, 178607, 
178614

49,9 20.9 HL Board 06 Topline 152786 179607& 179608&

178391, 178397, 178607, 
178614

49,9 20.9 HL Solid 60 Topline 152789 179681& 179682&

178392, 178398, 178609, 
178615

49,9 33 HL Board 06 Topline 152786 179609& 179610&

178392, 178398, 178609, 
178615

49,9 33 HL Solid 60 Topline 152789 179683& 179684&

181248, 181249, 181250, 
181251, 181252, 181253, 
181254, 181255

61 34 HL Board 06 Topline 152736 181259 181258

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–60

128663

Cabezales HW EcoPro para formas de adorno

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para fresar formas de 
adorno en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
mango con rosca interior M8 
para la recepción de un tornillo 
de tope
con ángulo axial

Ι

Ι

Ι

Ι

calidad de corte óptima por 
medio del ángulo axial también 
para el corte transversal en 
maderas macizas
el cuerpo del cabezal y las 
cuchillas recambiables están 
perfi lados según las especifi ca-
ciones del cliente 

Ι

Ι

las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
el cuerpo del cabezal se 
puede utilizar para un perfi l 
solamente
pedir el tornillo sepa-
radamente

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 H Ø d L3 L1 Z nmax dibujo Ident-No. [R]

35 20 20 25 60 98.5 1 24000 EP 400 180539 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

20,3 20.5 HL Board 06 152586 178517
20,3 20.5 HL Solid 60 152589 179517
20,3 20.5 HL Board 06 Topline 152786 179563& 179564&
20,3 20.5 HL Solid 60 Topline 152789 179637& 179638&
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–61

128663

Cabezales HW EcoPro 

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para fresar formas de adorno 
largas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
mango con rosca interior M8 
para la recepción de un tornillo 
de tope
con ángulo axial

Ι

Ι

Ι

Ι

calidad de corte óptima por 
medio del ángulo axial también 
para el corte transversal en 
maderas macizas
el cuerpo del cabezal y las 
cuchillas recambiables están 
perfi lados según las especifi ca-
ciones del cliente 

Ι

Ι

las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
el cuerpo del cabezal se 
puede utilizar para un perfi l 
solamente
pedir el tornillo sepa-
radamente

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 H Ø d L3 L1 Z nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

76 30 25 25 60 101 2 18000 EP 401 180298 s 180299 s
76 30 30 25 60 109 2 18000 EP 403 180296 s 180297 s
100 40 30 25 60 112 2 14000 EP 402 178401 s 178402 s
120 50 33 25 60 122 2 9000 EP 404 178403 s 178404 s
143 61 34 25 60 122 2 12000 EP 409 181257 s 181256 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

180298, 180299 30,2 25.5 HL Board 06 152586 178527
180298, 180299 30,2 25.5 HL Solid 60 152589 179527
180296, 180297 30,2 30.4 HL Solid 60 152589 179528
180296, 180297 30,2 30.4 HL Board 06 152586 178528
178401, 178402 40,1 30.4 HL Board 06 152586 178534
178401, 178402 40,1 30.4 HL Solid 60 152589 179534
178403, 178404 49,9 33 HL Board 06 152586 178540
178403, 178404 49,9 33 HL Solid 60 152589 179540
181256, 181257 61 34 HL Board 06 152536 180198
180298, 180299 30,2 25.5 HL Board 06 Topline 152786 179583& 179584&
180298, 180299 30,2 25.5 HL Solid 60 Topline 152789 179657& 179658&
180296, 180297 30,2 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179585& 179586&
180296, 180297 30,2 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179659& 179660&
178401, 178402 40,1 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179597& 179598&
178401, 178402 40,1 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179671& 179672&
178403, 178404 49,9 33 HL Board 06 Topline 152786 179609& 179610&
178403, 178404 49,9 33 HL Solid 60 Topline 152789 179683& 179684&
181256, 181257 61 34 HL Board 06 Topline 152736 181259 181258

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–62

128663

Cabezales HW EcoPro 

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para fresar formas de 
adorno en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
mango con rosca interior M8 
para la recepción de un tornillo 
de tope

Ι

Ι

Ι

el cuerpo del cabezal y las 
cuchillas recambiables están 
perfi lados según las especifi ca-
ciones del cliente
Cuchillas recambiables cortando 
traslapo

Ι

Ι

las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
el cuerpo del cabezal se 
puede utilizar para un perfi l 
solamente
pedir el tornillo sepa-
radamente

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 H Ø d L3 L1 Z nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

44 28 25 25 60 103.5 2 24000 EP 399 181839 s 181838 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Cuchillas sin perfilar B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

30,2 25.5 HL Board 06 152586 178527
30,2 25.5 HL Solid 60 152589 179527
30,2 25.5 HL Board 06 Topline 152786 179583& 179584&
30,2 25.5 HL Solid 60 Topline 152789 179657& 179658&
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–63

128913

Cabezales HW EcoPro 

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
mango con rosca interior M8 
para la recepción de un tornillo 
de tope

Ι

Ι

Ι

calidad de corte óptima, 
también para el corte transver-
sal en maderas macizas
para perfi les de aplanar
el cuerpo del cabezal y las 
cuchillas recambiables están 
perfi lados según las especifi ca-
ciones del cliente

Ι

Ι
Ι

las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
el cuerpo del cabezal se 
puede utilizar para un perfi l 
solamente
pedir el tornillo sepa-
radamente

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø D1 Ø D2 Ø d L3 L1 Z nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

150 140 82 25 60 122 2+2 7600 EP 751 (EP 754+757) 179369 s 178751 s
137 145 71.6 25 60 122 2+2 11500 EP 752 (EP 755+758) 179370 s 178752 s
137 145 71.2 25 60 127 2+2 11500 EP 753 (EP 756+758) 179371 s 178753 s
142 144 82 25 60 123 2+2 10000 EP 849 (EP 754+855) 179372 s 178849 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

178753, 179371 30,2 25.5 HL Board 06 152586 178527
178753, 179371 30,2 25.5 HL Solid 60 152589 179527
178751, 178752, 178849, 
179369, 179370

30,2 30.4 HL Board 06 152586 178528

178751, 178752, 178849, 
179369, 179370

30,2 30.4 HL Solid 60 152589 179528

178752, 178753, 179370, 
179371

40,1 20.9 HL Board 06 152586 178533

178752, 178753, 179370, 
179371

40,1 20.9 HL Solid 60 152589 179533

178751, 179369 40,1 30.4 HL Board 06 152586 178534
178751, 179369 40,1 30.4 HL Solid 60 152589 179534
178849, 179372 49,9 20.9 HL Board 06 152586 178539
178849, 179372 49,9 20.9 HL Solid 60 152589 179539
178753 30,2 25.5 HL Board 06 Topline 152786 179583& 179584&
178753 30,2 25.5 HL Solid 60 Topline 152789 179657& 179658&
178751, 178752, 178849 30,2 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179585& 179586&
178751, 178752, 178849 30,2 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179659& 179660&
178752, 178753 40,1 20.9 HL Board 06 Topline 152786 179595& 179596&
178752, 178753 40,1 20.9 HL Solid 60 Topline 152789 179669& 179670&
178751 40,1 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179597& 179598&
178751 40,1 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179671& 179672&
178849, 179372 49,9 20.9 HL Board 06 Topline 152786 179607& 179608&
178849, 179372 49,9 20.9 HL Solid 60 Topline 152789 179681& 179682&

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–64

128913

Cabezales HW EcoPro 

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

material de corte: HW HL 
Board 06 para maderas duras y 
materiales de madera  
material de corte: HL Solid 60 
para maderas blandas
mango con rosca interior M8 
para la recepción de un tornillo 
de tope

Ι

Ι

Ι

calidad de corte óptima, 
también para el corte transver-
sal en maderas macizas
para perfi les de aplanar
el cuerpo del cabezal y las 
cuchillas recambiables están 
perfi lados según las especifi ca-
ciones del cliente 

Ι

Ι
Ι

las cuchillas se pueden 
perfi lar según croquis del 
cliente
el cuerpo del cabezal se 
puede utilizar para un perfi l 
solamente
pedir el tornillo sepa-
radamente

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø D1 Ø D2 Ø d L3 L1 Z nmax dibujo Ident-No. [L] Ident-No. [R]

142 144 82 25 60 143 2+2 10000 EP 853 (EP 854+855) 178853 s 179373 s
150 140 82 25 60 143 2+2 7600 EP 848 (EP 854+757) 178848 s 179374 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

cuchillas sin perfilar para Ident-No. B H LEUCODUR Class-No. Ident-No. [L] Ident-No. [R]

30,2 30.4 HL Board 06 152586 178528
30,2 30.4 HL Solid 60 152589 179528

178848, 179374 40,1 30.4 HL Board 06 152586 178534
178848, 179374 40,1 30.4 HL Solid 60 152589 179534
178853, 179373 49,9 20.9 HL Board 06 152586 178539
178853, 179373 49,9 20.9 HL Solid 60 152589 179539

30,2 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179585& 179586&
30,2 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179659& 179660&

178848, 179374 40,1 30.4 HL Board 06 Topline 152786 179597& 179598&
178848, 179374 40,1 30.4 HL Solid 60 Topline 152789 179671& 179672&
178853, 179373 49,9 20.9 HL Board 06 Topline 152786 179607& 179608&
178853, 179373 49,9 20.9 HL Solid 60 Topline 152789 179681& 179682&

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos M4,5x4,6x9 T15 995195 178239
Destornilladores T15x80 985730 171188

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas



4–65

128715

Cabezales HW para biselar giratorios 

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
fresadoras
para aplanar, biselar y cantear 
en maderas macizas y 
materiales de madera
para hacer galces mediante 
instalación de las cuchillas 
reversibles Ident-No.171149

Ι
Ι
Ι

Ι

cortes axialmente rectos
n max = 12.000 min-1

Ι
Ι

aplicación universalΙ ángulo de bisel ajustable de 
0-85 grados en una escala de 
alta precisión
apto para MAN 
elementos de sujeción: Sino, 
Tribos, portaherramienta de 
sujeción hidro PS 2000-E, 
portaherramienta de sujeción, 
MK2 directamente en el eje

Ι

Ι
Ι

Ø D Ø Dmax L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

100 117 40 25 55 110 2 172271
100 117 40 MK 2 125 2 172429 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

40 12 1.5 150515 164078
39,5 12 1.5 150515 171149
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Cuñas de presión 38x10,5x6 925300 172272
Tornillos especiales M8x25 997870 172113
Tornillos especiales M8x19 997870 172921
Varillas roscadas M6x12 DIN EN ISO 4028 995161 180214
Destornilladores SW3x100 985730 166090
Destornilladores escuadrados SW8 DIN ISO 2936 985730 009677
Perno 18x59,5 995321 173449
Tuercas especiales M8x11,5 995290 173450

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas
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128310

Cabezales HW para redondear - HOLZ-HER

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de encolar cantos 
HOLZ-HER
para redondear y biselar cantos 
de madera maciza, de chapa 
de madera y de plástico

Ι

Ι

cortes axialmente rectos
material de corte: HW HL Board 
05
n max = 30.000 min-1

Ι
Ι

Ι

mismo cuerpo de cabezal para 
radios 2 - 5 mm y fase

Ι elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

R Ø D Ø D1 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

2 30.8 18,85 8 22 43 2 170315 170316
3 30.8 18,85 8 22 43 2 170317 170318
4 30.8 18,85 8 22 43 2 170320&
5 30.8 18,85 8 22 43 2 170322&
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables R B H S Class-No. Ident-No.

2 16 17.5 2 151545 163489
3 16 17.5 2 151545 163490
4 16 17.5 2 151545 163491
5 16 17.5 2 151545 163492
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas
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229063 / 229363

LEUCODIA Profi ler

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar materiales 
de madera sin recubrir o 
recubiertos

Ι
Ι

zona de afi lado 2,0 mm
con ángulo axial

Ι
Ι

corte sin divisiones obtenido 
por el uso de una sola placa de 
diamante
óptima calidad de corte al 
trabajar MDF, por medio de 
dientes pulidos en la zona 
frontal
óptima calidad del canto por 
angúlo axial

Ι

Ι

Ι

producción de la herramienta 
según instrucciones del 
cliente, plazo corto
más opciones disponibles con 
un suplemento sobre el precio 
base: versión con dientes 
dentado en fl echa (Z = 1+ ), 
versión en Z = 2, longitud del 
mango diferente, Topline con 
superfi cie de corte ultrafi no

Ι

Ι

Ø Dmax Ø Dmin L2 Ø d L3 L1 Z nmax dibujo 

35 12 25 12 45 85 1 18000 DP1A
35 12 25 16 45 85 1 24000 DP1A
35 12 25 20 45 95 1 24000 DP1A
35 12 25 25 55 95 1 24000 DP1A
26 10 25 12 35 75 1 24000 DP1AK
26 10 25 16 45 85 1 24000 DP1AK
26 10 25 20 45 85 1 24000 DP1AK
26 10 25 25 55 95 1 24000 DP1AK
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas
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229063 / 229363

LEUCODIA Profi ler

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar materiales 
de madera sin recubrir o 
recubiertos

Ι
Ι

zona de afi lado 2,0 mm
con ángulo axial

Ι
Ι

corte sin divisiones obtenido 
por el uso de una sola placa de 
diamante
óptima calidad de corte al 
trabajar MDF, por medio de 
dientes pulidos en la zona 
frontal
óptima calidad del canto por 
angúlo axial

Ι

Ι

Ι

producción de la herramienta 
según instrucciones del 
cliente, plazo corto
más opciones disponibles con 
un suplemento sobre el precio 
base: versión con dientes 
dentado en fl echa (Z = 1+ ), 
versión en Z = 2, longitud del 
mango diferente, Topline con 
superfi cie de corte ultrafi no

Ι

Ι

Ø Dmax Ø Dmin L2 Ø d L3 L1 Z nmax dibujo 

35 10 22 25 55 90 2+1 24000 DP1B
35 10 22 20 45 80 2+1 24000 DP1B
35 10 22 16 45 80 2+1 24000 DP1B
35 10 22 12 35 70 2+1 15700 DP1B
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas
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229063 / 229363

LEUCODIA Profi ler

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar materiales 
de madera sin recubrir o 
recubiertos

Ι
Ι

zona de afi lado 2,0 mm
con ángulo axial

Ι
Ι

corte sin divisiones obtenido 
por el uso de una sola placa de 
diamante
óptima calidad de corte al 
trabajar MDF, por medio de 
dientes pulidos en la zona 
frontal
óptima calidad del canto por 
angúlo axial

Ι

Ι

Ι

producción de la herramienta 
según instrucciones del 
cliente, plazo corto
más opciones disponibles con 
un suplemento sobre el precio 
base: versión con dientes 
dentado en fl echa (Z = 1+ ), 
versión en Z = 2, longitud del 
mango diferente, Topline con 
superfi cie de corte ultrafi no

Ι

Ι

Ø Dmax Ø Dmin L2 Ø d L3 L1 Z nmax dibujo 

55 16 15 25 55 100 1 24000 DP1CK
55 16 15 20 45 90 1 24000 DP1CK
55 16 15 16 45 90 1 24000 DP1CK
75 18 30 25 55 120 1 24000 DP1D
75 18 30 20 45 110 1 20500 DP1D
75 18 30 16 45 110 1 11200 DP1D
75 18 15 25 55 100 1 17000 DP1DK
75 18 15 20 45 90 1 12900 DP1DK
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas
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229063 / 229363

LEUCODIA Profi ler

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar materiales 
de madera sin recubrir o 
recubiertos

Ι
Ι

zona de afi lado 2,0 mm
con ángulo axial

Ι
Ι

corte sin divisiones obtenido 
por el uso de una sola placa de 
diamante
óptima calidad de corte al 
trabajar MDF, por medio de 
dientes pulidos en la zona 
frontal
óptima calidad del canto por 
angúlo axial

Ι

Ι

Ι

producción de la herramienta 
según instrucciones del 
cliente, plazo corto
más opciones disponibles con 
un suplemento sobre el precio 
base: versión con dientes 
dentado en fl echa (Z = 1+ ), 
versión en Z = 2, longitud del 
mango diferente, Topline con 
superfi cie de corte ultrafi no

Ι

Ι

Ø Dmax Ø Dmin L2 Ø d L3 L1 Z nmax dibujo 

55 18 25 25 55 110 1 24000 DP1F
55 18 25 20 45 100 1 22000 DP1F
55 18 25 16 45 100 1 12000 DP1F
79 18 25 55 88 1 22000 DP1G
79 18 20 45 78 1 22000 DP1G
79 18 16 45 78 1 15000 DP1G
99 13 25 55 98 1 18000 DP1H
99 13 20 45 88 1 16300 DP1H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas
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229063 / 229363

LEUCODIA Profi ler

Producto Dibujo

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC
para perfi lar materiales 
de madera sin recubrir o 
recubiertos

Ι
Ι

zona de afi lado 2,0 mm
con ángulo axial

Ι
Ι

corte sin divisiones obtenido 
por el uso de una sola placa de 
diamante
óptima calidad de corte al 
trabajar MDF, por medio de 
dientes pulidos en la zona 
frontal
óptima calidad del canto por 
angúlo axial

Ι

Ι

Ι

producción de la herramienta 
según instrucciones del 
cliente, plazo corto
más opciones disponibles con 
un suplemento sobre el precio 
base: versión con dientes 
dentado en fl echa (Z = 1+ ), 
versión en Z = 2, longitud del 
mango diferente, Topline con 
superfi cie de corte ultrafi no

Ι

Ι

Ø Dmax Ø Dmin L2 Ø d L3 L1 Z nmax dibujo 

35 12 12.5 25 55 90 1 24000 DP1M
35 12 12.5 20 45 90 1 24000 DP1M
35 12 12.5 16 45 80 1 24000 DP1M
35 12 12.5 12 45 70 1 24000 DP1M
26 10 12.5 25 55 90 1 24000 DP1MK
26 10 12.5 20 45 80 1 24000 DP1MK
26 10 12.5 16 45 80 1 24000 DP1MK
26 10 12.5 12 35 70 1 24000 DP1MK
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [folia]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras fi jas
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129460

Fresas de desbaste metal duro enterizo - versión ECO un solo uso

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para fresar recortes en 
materiales de madera de 
trabajo y partes de muebles en 
maderas duras y exóticas y en 
materiales de madera

Ι
Ι

espiral positivo Ι óptima salida de virutas por el 
espiral positivo 
alto rendimiento del desme-
nuzado por medio de corte 
desbastador 

Ι

Ι

elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

12 45 12 35 90 2 178325 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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129415

Fresas para ranurar con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
cortes HW soldados

Ι
Ι

taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

3 6 6 39 2 172430 o
4 8 6 40 2 164193 o
4 8 8 40 2 172431 o
5 12 6 42 2 164194 o
5 12 8 42 2 172432
6 14 6 49 2 160364
6 16 8 46 2 167521
8 20 6 50 2 160365
8 20 8 48 2 167522
10 20 6 50 2 160366
10 20 8 48 2 167523
12 20 8 48 2 167524
14 20 6 48 2 160368 o
14 20 8 48 2 167525
15 20 6 48 2 167492 o
16 20 6 48 2 160370 o
16 20 8 48 2 167526
18 20 6 48 2 160371 s
18 20 8 48 2 167527 o
20 20 6 48 2 160372 o
20 20 8 48 2 167528
[mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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129415

Fresas para ranurar con corte HW soldado con placa para taladrar

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
cortes HW soldados

Ι
Ι

taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

3 8 8 55 2 167529
4 10 8 55 2 167530
5 12 8 55 2 167531
6 14 8 55 2 167532
8 20 8 55 2 167533
8 30 8 90 2 180823
9 20 8 55 2 167534 o
10 20 8 60 2 167535
10 40 10 97 2 167552
12 20 6 48 2 160367 o
12 20 8 60 2 167536
12 40 10 97 2 167553
14 20 8 60 2 167537 o
14 40 10 97 2 167554 o
16 20 8 70 2 167538 o
16 45 10 97 2 167555 o
18 20 8 70 2 167539
18 45 10 97 2 167556 o
20 45 10 97 2 167557 o
22 16 8 70 2 167540 o
22 45 10 90 2 172433 o
24 16 8 70 2 172434 o
25 16 8 70 2 172435 o
26 16 8 70 2 172436 o
28 16 8 70 2 172437 o
30 16 8 70 2 172438 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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129425

Fresas para ranurar con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
fi jación directamente en el eje 
por medio de rosca interior

Ι
Ι

taladra posible mediante el 
corte frontal 

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

8 20 M10 55 2 Scheer 006414 o
10 22 M10 55 2 Scheer 006415 o
16 25 M10 55 2 Scheer 006417 o
16 45 M10 75 2 Scheer 161204
20 25 M10 55 2 Scheer 006418 o
20 45 M10 75 2 Scheer 161205
8 20 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167558 o
10 23 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167559 o
10 35 M12x1 67 2 ELU, Striffl  er 161200
12 23 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 006423 o
14 23 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167560 o
14 35 M12x1 67 2 ELU, Striffl  er 167569 o
15 25 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167561 o
16 25 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 006424
16 45 M12x1 77 2 ELU, Striffl  er 161201
18 25 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167563 o
18 45 M12x1 75 2 ELU, Striffl  er 167571 o
18 60 M12x1 92 2 ELU, Striffl  er 178968
20 25 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 006425
20 45 M12x1 77 2 ELU, Striffl  er 161202
22 25 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167564 o
24 25 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167565 o
25 25 M12x1 60 2 ELU, Striffl  er 167566 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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128210

Fresas con mango de cuchillas HW reversibles para tableros atamborados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces especialmente en 
tableros atamborados
para fresar recortes y contor-
near
cortes de separación se 
pueden realizar en varios pasos

Ι
Ι

Ι

Ι

apto para tableros atambora-
dos hasta un espesor máximo 
de aprox. 65 mm
corte axialmente recto y frontal
material de corte: HW HL Board 
05

Ι

Ι
Ι

por el cambio de las cuchillas 
recambiables se puede obtener 
varias cortes nuevos en la capa 
superior
se puede aplicar con todas la 
plantillas convencionales

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

14 69 12 110 1 182695 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [R]

14 69 1/2 40 110 1 182696 o
[mm] [mm] [pulgada] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables B H S Class-No. Ident-No.

23 7 1.5 150525 182697
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos cilíndricos M3x5,5 T8 995115 168239
Destornilladores T8 985720 182698o
Destornillador T8 985730 166499

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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128415

Fresas para ranurar de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ taladra posible hasta Ø 12,7 
mm mediante el corte frontal
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

8 20 8 30 60 1 175673
10 20 8 30 60 1 175674 o
12 20 8 30 60 1 175675 o
14 30 8 30 70 1 175676 o
10 25 10 40 75 1 175678
12 30 10 40 80 1 175679
12.7 30 12,7 40 80 1 175672 o
14 30 10 40 80 1 175680 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

para Ø D = 8 20 4.1 1.1 150535 173480
para Ø D = 10+12 20 5.5 1.1 150535 173481
para Ø D = 10 25 5.5 1.1 150535 173793
para Ø D = 12+12,7+14 30 5.5 1.1 150535 173482

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas B=20 175673 925500 175722 o
Cuñas B=20 175674 925500 175723 o
Cuñas B=25 175678 925500 175724 o
Cuñas B=20 175675 925500 175725 o
Cuñas B=30 175672 925500 175727 o
Cuñas B=30 175679 925500 175726 o
Cuñas B=30 175676, 175680 925500 175728 o
Tornillos cilíndricos M2,5x3 T8 175673 995115 168237
Tornillos cilíndricos M2,5x4 T8 175674, 175678 995115 168238

Tornillos cilíndricos M3x5,5 T8
175672, 175675, 175676, 175679, 
175680

995115 168239

Destornillador T8 985730 166499
[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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128425

Fresas para ranurar de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
fi jación directamente en el eje 
por medio de rosca interior

Ι
Ι

taladra posible hasta Ø 12 
mm mediante el corte frontal

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

8 20 M10 60 1 175681 o
10 25 M10 65 1 175682 o
12 30 M10 72 1 175683 o
14 30 M10 72 1 175684 o
8 20 M12x1 60 1 175685 o
10 25 M12x1 65 1 175686 o
12 30 M12x1 72 1 175687 o
14 30 M12x1 72 1 175688 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

para Ø D = 8 20 4.1 1.1 150535 173480
para Ø D = 10 25 5.5 1.1 150535 173793
para Ø D = 12+14 30 5.5 1.1 150535 173482

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas B=20 175681, 175685 925500 175722 o
Cuñas B=25 175682, 175686 925500 175724 o
Cuñas B=30 175683, 175687 925500 175726 o
Cuñas B=30 175684, 175688 925500 175728 o
Tornillos cilíndricos M2,5x3 T8 175681, 175685 995115 168237
Tornillos cilíndricos M2,5x4 T8 175682, 175686 995115 168238
Tornillos cilíndricos M3x5,5 T8 175683, 175684, 175687, 175688 995115 168239
Destornillador T8 985730 166499

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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128415

Fresas para ranurar de cuchillas HW reversibles y placa para taladrar

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

16 30 8 30 71 1+1 175689 o
18 30 8 30 71 1+1 175690 o
20 30 8 30 71 1+1 175691 o
22 30 8 30 71 1+1 175692 o
16 30 10 30 71 1+1 175693 o
18 30 10 30 71 1+1 175694 o
20 30 10 30 71 1+1 175695 o
22 30 10 30 71 1+1 175696 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 12 12 1.5 150515 003080
Cuchillas reversibles mini 30 5.5 1.1 150535 173482

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas B=30 175689, 175693 925500 169280 o
Cuñas B=30 175690, 175694 925500 169281 o
Cuñas B=30 175691, 175695 925500 169282 o
Cuñas B=30 175692, 175696 925500 169283 o
Tornillos cilíndricos M3,5x5,5 T15 175689, 175690, 175693, 175694 995115 168236
Tornillos cilíndricos M3,5x6,5 T15 175691, 175692, 175695, 175696 995115 163223
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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128425

Fresas para ranurar de cuchillas HW reversibles y placa para taladrar

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear, ranurar y hacer 
galces en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
fi jación directamente en el eje 
por medio de rosca interior

Ι
Ι

taladra posible mediante el 
corte frontal

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

16 30 M10 65 1+1 175697 o
18 30 M10 65 1+1 175698 o
20 30 M10 65 1+1 175699 o
22 30 M10 65 1+1 175700 o
16 30 M12x1 65 1+1 175701
18 30 M12x1 65 1+1 175702 o
20 30 M12x1 65 1+1 175703
22 30 M12x1 65 1+1 175704 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 12 12 1.5 150515 003080
Cuchillas reversibles mini 30 5.5 1.1 150535 173482

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuñas B=30 175697, 175701 925500 169280 o
Cuñas B=30 175698, 175702 925500 169281 o
Cuñas B=30 175699, 175703 925500 169282 o
Cuñas B=30 175700, 175704 925500 169283 o
Tornillos cilíndricos M3,5x5,5 T15 175697, 175698, 175701, 175702 995115 168236
Tornillos cilíndricos M3,5x6,5 T15 175699, 175700, 175703, 175704 995115 163223
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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129417

Fresas para taladrar con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para fresar recortes en 
maderas macizas

Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

6 19 6 25 65 1+1 006453
6.35 20 6,35 25 63 1+1 167661 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

329417

Fresas para taladrar con corte HS soldado

Producto Dibujo

acero rápido de alto 
rendimiento[HS]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para fresar recortes en 
maderas macizas

Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ taladra posible mediante el 
corte frontal 
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

6.4 15 6 25 56 1+1 170757
6.4 15 6 25 70 1+1 170758
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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129215

Fresas para cantear con cortes HW soldados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos 
corte frontal y circunferencial

Ι
Ι

elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

18 12 6 37 2 164307 o
20 16 6 41 2 006146 o
24 16 6 41 2 167573 o
31 16 6 41 2 167574 o
18 12 8 37 2 164308 o
20 16 8 41 2 160357 o
24 16 8 41 2 167575 o
31 16 8 41 2 167576 o
24 16 10 41 2 167577 o
31 16 10 41 2 167578 o
24 16 12 41 2 167579 o
31 16 12 41 2 167580 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

129225

Fresas para cantear con cortes HW soldados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos 
corte frontal y circunferencial
mango con rosca interior

Ι
Ι
Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

24 16 M10 41 2 167581 o
31 16 M10 41 2 167582 o
24 16 M12x1 41 2 167583 o
31 16 M12x1 41 2 167584 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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129216

Fresas para cantear con cortes HW soldados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para enrasar cantos de 
maderas macizas, chapa fi na 
y cantos de plástico y para 
fresar-copiar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos 
para enrasar con anillo de 
ataque apoyado en rodamiento 
de bolas

Ι
Ι

fresar-copiar mediante 
plantilla
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No.

12.7 25 8 25 58 2 180822
22 16 6 25 58 2 006152
22 16 6,35 25 58 2 167585 o
22 16 8 25 58 2 164215
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Rodamientos de bolas 12,7x5x4,76 997500 164920
Rodamientos de bolas 22x7,5x6,35 997500 164228
Rodamientos de bolas 22x7,5x8 997500 180838
Tuercas hexagonales M4 DIN EN ISO 4032 995210 009631
Tuercas hexagonales M6 DIN EN ISO 4032 995210 009633

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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128215

Fresas para cantear de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

corte frontal
cortes axialmente rectos
n max = 27.000 min-1

Ι
Ι
Ι

elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

19 12 6 42 2 164897 o
19 12 6,35 42 2 164901 o
19 12 8 46 2 Brandt 833907 s 164905 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

12 12 1.5 150515 003080
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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128216

Fresas para cantear de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para enrasar cantos de 
maderas macizas, chapa fi na 
y cantos de plástico y para 
fresar-copiar maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
para enrasar con anillo de 
ataque apoyado en rodamiento 
de bolas

Ι
Ι

fresar-copiar mediante 
plantilla
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No.

19 12 6,35 56 2 164912 o
19 12 8 56 2 164916
19 30 8 74 2 183398
19 50 12 112 2 183399
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

12 12 1.5 150515 003080
30 12 1.5 150515 003083
50 12 1.5 150515 003085
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Rodamientos de bolas 19x6x6 997500 164922
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas rectos con mango para fresadoras manuales
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129315

Fresas para biselar cantos con cortes HW soldados

Producto Dibujo

L2

D d

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para biselar en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos Ι elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

ángulo de 
bisel

Ø D L2 Ø d Z Ident-No.

15 24 12 6 2 006160 o
15 24 12 6,35 2 167586 o
15 24 12 8 2 164220 o
22 24 12 6,35 2 167587 o
30 24 12 6 2 006161 o
30 24 12 6,35 2 167588 o
30 24 12 8 2 164221 o
[°] [mm] [mm] [mm]

129315

Fresas para biselar cantos con cortes HW soldados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para biselar en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos 
en versión con mango 
alternativo

Ι
Ι

elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

ángulo de 
bisel

Ø D L2 L Ø d Z Ident-No.

45 31 15 10 6 2 167589 o
45 31 15 10 6,35 2 167590 o
45 31 15 10 8 2 167591 o
45 31 15 10 10 2 167592 o
45 31 15 10 12 2 167593 o
[°] [mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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129325

Fresas para biselar cantos con cortes HW soldados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para biselar en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
mango con rosca interior

Ι
Ι

ángulo de 
bisel

Ø D L2 Ø d Z Ident-No.

45 31 15 M10 2 167594 o
45 31 15 M12 2 167595 o
[°] [mm] [mm] [mm]

129316

Fresas para biselar cantos con cortes HW soldados

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para biselar cantos de maderas 
macizas, chapa fi na y cantos 
de plástico y para fresar-copiar 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
para enrasar con anillo de 
ataque apoyado en rodamiento 
de bolas

Ι
Ι

fresar-copiar con bisel median-
te plantilla
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

ángulo 
de bisel

Ø D Ø D1 L2 L Ø d L1 Z Ident-No.

45 25 15,9 12 6 6 37 2 160361
45 25 15,9 12 6 8 37 2 167597
30 26 15,9 12 12 6 37 2 160360 o
30 26 15,9 12 12 8 37 2 167596 o
[°] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Rodamientos de bolas 15,9x5x6,35 997500 164921
Tuercas hexagonales M6 DIN EN ISO 4032 995210 009633

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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128315

Fresas para biselar cantos de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para biselar en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectosΙ elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

ángulo de 
bisel

Ø D L2 Ø d L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

15 21.96 10.5 8 45 2 Brandt 777160 s 773158 s
22 24 12 6 45 2 164898 o
22 24 12 6,35 45 2 164902 o
30 25 12 6 45 2 164899 o
30 25 12 6,35 45 2 164903 o
30 25 12 8 54 2 164906 o
45 29 12 6 45 2 164900 o
45 29 12 6,35 45 2 164904 o
45 29 12 8 54 2 164907 o
[°] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

10,5 10.5 1.5 150518 162316
12 12 1.5 150515 003080
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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128316

Fresas para biselar cantos de cuchillas HW reversibles

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para biselar cantos de maderas 
macizas, chapa fi na y cantos 
de plástico y para fresar-copiar 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
para enrasar con anillo de 
ataque apoyado en rodamiento 
de bolas

Ι
Ι

fresar-copiar mediante 
plantilla
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

ángulo de 
bisel

Ø D Ø D1 L2 Ø d L1 Z Ident-No.

10 22 19 12 6 48 2 164909 o
10 22 19 12 6,35 48 2 164913 o
10 22 19 12 8 56 2 164917 o
45 29 12,7 12 6 56 2 164911
45 29 12,7 12 8 64 2 164918
[°] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

12 12 1.5 150515 003080
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Rodamientos de bolas 12,7x5x4,76 997500 164920
Rodamientos de bolas 19x6x6 997500 164922
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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129616

Fresas para redondear soldado con HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para redondear cantos de 
madera maciza, chapa fi na y 
cantos de plástico así como 
para redondear maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
redondear con anillo de ataque 
apoyado en rodamiento de 
bolas

Ι
Ι

fresar-copiar mediante 
plantilla
elemento de sujeción: mandril 
de sujeción

Ι

Ι

R Ø D Ø D1 Ø d Z Ident-No.

2 16 12 8 2 180824
2 18 12 6 2 EBM 816995
3 18 12 6 2 167598
3 18 12 6,35 2 167599 o
3 18 12 8 2 167600
3 20 12 6 2 EBM 816994
4 20 12 6 2 167601
4 20 12 6,35 2 167602 o
4 20 12 8 2 167603
5 22 12 6 2 167604
5 22 12 6,35 2 167605 o
5 22 12 8 2 167606
6,3 24 12 6,35 2 167608 o
6,3 24.6 12 6 2 167607 o
6,3 24.6 12 8 2 167609
8 30 14 6 2 167610 o
8 30 14 6,35 2 167611 o
8 30 14 8 2 167612
9,5 33 14 6 2 167613 o
9,5 33 14 6,35 2 167614 o
9,5 33 14 8 2 167615
12,7 39.4 14 6 2 167616 o
12,7 39.4 14 6,35 2 167617 o
12,7 39.4 14 8 2 167618
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Rodamientos de bolas Ø12 997500 167923
Rodamientos de bolas Ø14 997500 169314

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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129626

Fresas para redondear soldado con HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para redondear cantos de 
madera maciza, chapa fi na y 
cantos de plástico así como 
para redondear maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

cortes axialmente rectos
mango con rosca interior
redondear con anillo de ataque 
apoyado en rodamiento de 
bolas

Ι
Ι
Ι

fresar-copiar mediante 
plantilla

Ι

R Ø D Ø D1 Ø d Z Ident-No.

3 18 12 M10 2 167619 o
3 18 12 M12x1 2 167620 o
4 20 12 M10 2 167621 o
4 20 12 M12x1 2 167622 o
5 22 12 M10 2 167623 o
5 22 12 M12x1 2 167624 o
6,3 24.6 12 M10 2 167625 o
6,3 24.6 12 M12x1 2 167626 o
8 30 14 M10 2 167627 o
8 30 14 M12x1 2 167628 o
9,5 33 14 M10 2 167629 o
9,5 33 14 M12x1 2 167630 o
12,7 39.4 14 M10 2 167631 o
12,7 39.4 14 M12x1 2 167632 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Rodamientos de bolas Ø12 997500 167923
Rodamientos de bolas Ø14 997500 169314

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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128616

Cabezales HW para redondear y cuarto punto

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para redondear y fresar perfi les 
de cuarto punto en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

con anillo de ataque apoyado 
en rodamiento de bolas
cuchillas reversibles perfi lados
corte frontal y circunferencial

Ι

Ι
Ι

contenido de la entrega: 2 
juegos rodamiento de bolas 
(vea D1)
contenido de la entrega 
Ident-No.180947: 1 juego 
rodamiento de bolas
juego rodamiento de 
bolas cambiable: 1. juego de 
arrauque grande; 2. juego de 
arrauque pequeño; 3.sin juego 
de arrauque (vea dibujo)

Ι

Ι

Ι

R Ø D Ø D1 L2 Ø d L1 Z Ident-No.

2 26 22 19.5 8 70 2 180947 o
3 26 20/18 19.5 8 70 2 180948 o
4 26 18/14 19.5 8 70 2 180949 o
5 26 16/12 19.5 8 70 2 180950 o
6 32 20/16 26 8 76 2 180951 o
8 32 16/12 26 8 76 2 180952 o
10 36 16/12 30 8 80 2 180953 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables R B H S Class-No. Ident-No.

2 19,5 9 1.5 151555 180991 o
3 19,5 9 1.5 151555 180992 o
4 19,5 9 1.5 151555 180993 o
5 19,5 9 1.5 151555 180994 o
6 26 12.5 1.5 151555 180995 o
8 26 12.5 1.5 151555 180996 o
10 30 14.5 1.5 151555 180997 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Rodamientos de bolas Ø12 997500 167923
Rodamientos de bolas Ø14 997500 169314
Rodamientos de bolas Ø16 997500 180985o
Rodamientos de bolas Ø18 997500 180986o
Rodamientos de bolas Ø20 997500 180987o
Rodamientos de bolas Ø22 997500 180988o
Tornillos cilíndricos M4x6 T15 995195 180989o
Tornillos de cabeza redonda M4x5,9 T15 995195 167966
Tornillos de destapar M3,5 995195 180990o
Destornilladores T15 985730 163161

[mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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129616

Fresas para perfi lar con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para perfi lar cantos y para 
fresar-copiar en maderas 
macizas

Ι
Ι

2 cortes axialmente rectos 
perfi lar con anillo de ataque 
apoyado en rodamiento de 
bolas

Ι
Ι

fresar-copiar con perfi l 
mediante plantilla 
elemento de sujeción: 
portaherramienta

Ι

Ι

R Ø D Ø D1 Ø d Z perfil Ident-No.

7,2 / 7,2 37.4 12 6 2 1 167646 o
7,2 / 7,2 37.4 12 6,35 2 1 167647 o
7,2 / 7,2 37.4 12 8 2 1 167648 o
6,3 / 6,3 37.2 12 6 2 2 167651 o
6,3 / 6,3 37.2 12 6,35 2 2 167652 o
6,3 / 6,3 37.2 12 8 2 2 167653 o
6,3 / 6,3 41.2 12 8 2 3 167658 o
4 / 4 31 12 6 2 4 167636 o
4 / 4 31 12 6,35 2 4 167637 o
4 / 4 31 12 8 2 4 167638 o
6,3/6,3 37 12 6 2 4 167639 o
6,3/6,3 37 12 6,35 2 4 167640 o
6,3/6,3 37 12 8 2 4 167641 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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129626

Fresas para perfi lar con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para perfi lar cantos y para 
fresar-copiar en maderas 
macizas

Ι
Ι

2 cortes axialmente rectos  
mango con rosca interior
perfi lar con anillo de ataque 
apoyado en rodamiento de 
bolas

Ι
Ι
Ι

fresar-copiar con perfi l 
mediante plantilla 

Ι

R Ø D Ø D1 Ø d Z perfil Ident-No.

7,2 /7,2 37.4 12 M10 2 1 167649 o
7,2/7,2 37.4 12 M12x1 2 1 167650 o
6,3/6,3 37.2 12 M10 2 2 167654 o
6,3/6,3 37.2 12 M12x1 2 2 167655 o
6,3/6,3 41.9 12 M10 2 3 167659 o
6,3/6,3 41.9 12 M12x1 2 3 167660 o
4/4 31 12 M10 2 4 167642 o
4/4 31 12 M12x1 2 4 167643 o
6,3/6,3 37 12 M10 2 4 167644 o
6,3/6,3 37 12 M12x1 2 4 167645 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

129615

Fresas para hacer molduras con corte HW soldado

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras manuales
para fresar molduras y media-
molduras en maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

2 cortes axialmente rectos Ι elemento de sujeción: 
portaherramienta

Ι

R Ø D Ø d Z Ident-No.

4,75 9.5 8 2 167633 o
5,5 11 8 2 167634 o
6,35 12.7 8 2 167635
[mm] [mm] [mm]

Herramientas perfi lados con mango para fresadoras manuales
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Datos de pedido sistema Modula

longitud de sujeción medida A

El sistema Modula es un moderno sistema de herramientas para máquinas CNCΙ

Gracias a la concepción modular se pueden confi gurar muchas variaciones de perfi lΙ

Las páginas siguientes contienen las combinaciones estándar más importantes, así como los cabezales individuales y los mangos de 
sujeción

Ι

Importante: todas las combinaciones vienen siempre sin mango de sujeción; éste se debe pedir por separado, indicando la medida A y la 
longitud de sujeción deseada

Ι

No obstante, las combinaciones incluyen los anillos de reducción, pero no las fi chas acompañantes de herramientaΙ

Las herramientas Modula se suministran sin calibres de ajuste y llaves; hay que pedir por separado (kit de montaje Ident No. 199948)Ι

Para combinaciones especiales rogamos que se ponga en contacto con su asesor técnico de LEUCOΙ

Modula
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Aplicación de juegos para cantear Modula

fresado inicial a la izquierda

Fresa para cantear Modula con cuchillas reversibles para el 
fresado inicial a la izquierda

Ι

En combinación con las fresas para cantear Modula para el 
fresar del acabado del lado derecho

Ι

fresar del acabado del lado 
derecho

fresado inicial a la izquierda

Fresas para cantear Modula con cuchillas reversibles para el 
fresado inicial a la izquierda y salientes de chapa fi na

Ι

En combinación con las fresas para cantear LEUCODIA para el 
fresar del acabado del lado derecho

Ι

fresar del acabado del lado 
derecho

Modula
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128660

Juegos HW para cantear Modula

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear en materiales de 
madera recubiertos

Ι
Ι

con cortes dentados en fl echa 
para corte de tracción
juego de herramientas de dos 
piezas
número de dientes base Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι

Ι

Ι
Ι

ver los ejemplos de aplicación 
para otras posibilidades
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B Ø d Z Ident-No.

70 28 25 2 O-1, O-2 199377
70 38 25 2 C-1, C-2 199380
70 58 25 2 H-1, H-2 199382
70 78 25 2 J-1, J-2 199383
[mm] [mm] [mm]

Modula
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128660

Juegos HW de bisel Modula

Producto Dibujo

D1

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear y biselar en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cabezales para cantear hasta B 
= 40 mm con ángulo axial
punto cero constante
n max = 14.500 min-1

Ι

Ι
Ι

regulación sencilla mediante 
anillos
gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular  

Ι

Ι

posibilidad de aplicación de 
cabezales de moldura o radio
ver los ejemplos de aplicación 
para otras posibilidades
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

ángulo de 
bisel

Ø D Ø D1 B Ø d Z Ident-No.

3x45 78 70 8 - 23 25 2 B, C-1, B 199335
3x45 78 70 14 - 33 25 2 B, H-1, B 199338
3x45 78 70 24 - 43 25 2 B, J-1, B 199341
3x45 78 70 34 - 63 25 2 B, S-1, B 199753
3x45 78 70 54 - 75 25 2 B, M-1, B 199754
5x45 82 70 18 - 28 25 2 F-1, C-1, F-2 199344
5x45 82 70 23 - 38 25 2 F-1, H-1, F-2 199348
5x45 82 70 33 - 48 25 2 F-1, J-1, F-2 199352
5x45 82 70 38 - 68 25 2 F-1, S, F-2 199765
5x45 82 70 58 - 74 25 2 F-1, M, F-2 199766
10x45 90 70 22 - 38 25 2 U-1, C-1, U-2 199356
10x45 90 70 22 - 48 25 2 U-1, H-1, U-2 199359
10x45 90 70 29 - 58 25 2 U-1, J-1, U-2 199362
10x45 90 70 38 - 72 25 2 U-1, S, U-2 199767
10x45 90 70 58 - 74 25 2 U-1, M, U-2 199768
[°] [mm] [mm] [mm] [mm]

Modula
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128660

Juegos HW de redondeo Modula

Producto Dibujo

D1

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear y redondear en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cabezales para cantear hasta B 
= 40 mm con ángulo axial
cabezales con radio desde R 4 
con ángulo axial
punto cero constante
n max = 14.500 min-1

Ι

Ι

Ι
Ι

regulación sencilla mediante 
anillos
gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular

Ι

Ι

posibilidad de aplicación de 
cabezales de bisel o moldura
ver los ejemplos de aplicación 
para otras posibilidades
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

R Ø D Ø D1 B Ø d Z Ident-No.

2, 3 78 70 8 - 21 25 2 B, C-1, B 199336
2, 3 78 70 14 - 31 25 2 B, H-1, B 199339
2, 3 78 70 24 - 41 25 2 B, J-1, B 199342
2, 3 78 70 34 - 62 25 2 B, S, B 199749
2, 3 78 70 54 - 75 25 2 B, M, B 199750
4, 5, 6 82 70 18 - 26 25 2 F-1, C-1, F-2 199345
4, 5, 6 82 70 23 - 36 25 2 F-1, H-1, F-2 199349
4, 5, 6 82 70 33 - 46 25 2 F-1, J-1, F-2 199353
4, 5, 6 82 70 38 - 65 25 2 F-1, S, F-2 199755
4, 5, 6 82 70 58 - 74 25 2 F-1, M, F-2 199756
8, 10 90 70 22 - 34 25 2 U-1, C-1, U-2 199357
8, 10 90 70 22 - 44 25 2 U-1, H-1, U-2 199360
8, 10 90 70 29 - 54 25 2 U-1, J-1, U-2 199363
8, 10 90 70 38 - 72 25 2 U-1, S, U-2 199761
8, 10 90 70 58 - 74 25 2 U-1, M, U-2 199762
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Modula
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Ejemplos de aplicación Modula

Otras combinaciones

Con espesores de material muy diferentes, se montan los dos cabezales abajoΙ

Los espesores de material se introducen en el programa y el mecanizado se realiza en dos pasadasΙ

Modula
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128660

Cabezales HW para cantear / hacer galces Modula

Producto Dibujo

D

metal duro [HW]

MEC

Ejemplo de aplicación

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cuerpo base de aluminio
con ángulo axial alternativo
cortes en esprial
número de dientes base Z = 2
n max = 15.000 min-1

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

muy potente con baja presión 
de corte

Ι opcionalmente se puede 
utilizar cuchillas de ranuras
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B B1 Ø d Z Ident-No.

80 71 20-70 25 8+2 9203782
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

Precortadores 14 14 2 150559 003079
Cuchillas reversibles hasta 
2006

16 12 1.5 150515 876623

Cuchillas reversibles 18 12 1.5 150512 9203784
Cuchillas reversibles 20 12 1.5 150515 003082

[mm] [mm] [mm]

Opciones: cuchillas de ranuras adicionales B Tmax Class-No. Ident-No.

4 8 150512 879869
5 8 150512 888748
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x11 T20 995125 879871
Cuñas de presión 6x 925300 872689
Cuñas de presión 2x 925300 9203785
Varillas roscadas M6x16 SW3 995161 001617
Tornillos avellanados para precortadores M5x7 T15 995125 900512

[mm]

Modula
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128660

Cabezales HW para hacer galces Modula

Producto Dibujo

D

metal duro [HW]

MEC

Ejemplo de aplicación

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

con ángulo axial
número de dientes base Z = 2
Ø 100 mm: n max = 14.500 
min-1 / Ø 130 mm: n max = 
11.500 min-1

Ι
Ι
Ι

gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular 

Ι opcionalmente se puede 
utilizar cuchillas de ranuras
posibilidad de aplicación de 
cabezales de bisel o radio
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B Ø d Tmax Z Ident-No.

100 30 25 25 2+2V T-3 888524
100 40 25 25 2+2V T-10 889428
130 30 25 25 2+2V T-5 888525
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles R B H S Class-No. Ident-No.

Precortadores de radio 1 13 15 2 150552 888476
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

4 8 150512 879869
5 8 150512 888748
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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Opciones R ángulo de bisel Ø D cabezal Class-No. Ident-No.

A-2 45 108 A 120610 879845
A-3 2 108 A 120660 881168
A-3 3 108 A 120660 881169
A-2 45 138 Y 120610 880580
A-3 2 138 Y 120660 880581
A-3 3 138 Y 120660 880582

[mm] [°] [mm]

128660

Cabezales HW para hacer galces Modula

Producto Dibujo

D

metal duro [HW]

MEC

Ejemplo de aplicación

NT

N
B

B
1

T

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para hacer galces desde 
arriba y desde abajo en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

con ángulo axial
cuerpo base de aluminio
número de dientes base Z = 3
n max = 11.700 min-1

Ι
Ι
Ι
Ι

opcionalmente se puede 
utilizar cuchillas de ranuras
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B b Ø d Tmax Z Ident-No.

140 38 25.6 25 47 3+6+6V 9203188
140 48 35.6 25 47 3+6+6V 9203227
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

Cuchilla de ranuras arriba/abajo 4 8 150512 879869
Cuchilla de ranuras arriba 5 8 150512 888747
Cuchilla de ranuras abajo 5 8 150512 888748

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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128660

Juegos HW de hacer galces de puerta Modula

Producto Dibujo

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para la producción de galces 
de puerta

Ι
Ι

con ángulo axial
número de dientes base Z = 2
Ø 100: n max = 14.500 min-1
punto cero constante

Ι
Ι
Ι
Ι

gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular  
regulación sencilla mediante 
anillos

Ι

Ι

para la producción variable 
de puertas se realiza una 
segunda operación de trabajo 
con la fresa inferior
posibilidad de aplicación de 
cabezales de bisel, moldura 
o radio
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B1 B2 Ø d Tmax Z Ident-No.

96 15-28 14-18 25 13 2 199722
96 15-28 24-38 25 13 2 199723
96 22-38 24-38 25 13 2 199724
100 15-28 14-28 25 15 2 199725
100 15-28 24-38 25 15 2 199726
100 22-38 24-38 25 15 2 199727
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Opciones1 R B H S Class-No. Ident-No.

Precortadores de radio 1 13 15 2 150552 888476
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

4 8 150512 879869
5 8 150512 888747
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Opciones2 R ángulo de 
bisel

Tmax cabezal Class-No. Ident-No.

A-2 45 13 E 120610 888737
A-3 2 13 E 120610 888738
A-3 3 13 E 120610 888739
A-2 45 15 A 120610 879845
A-3 2 15 A 120660 881168
A-3 3 15 A 120660 881169
C-2 45 B 120610 879830
C-3 2 B 120610 881166
C-3/4 3 B 120610 881167
C-3 4 F-1 120610 879984
C-3 5 F-1 120610 881170
C-3/4 6 F-1 120610 881171
C-3 8 U-1 120610 881880

[mm] [°] [mm]

Modula
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Opciones2 R ángulo de 
bisel

Tmax cabezal Class-No. Ident-No.

C-3/4 10 U-1 120610 881881
C-5 3 N 120610 879859
C-5 4 N 120610 881164
C-5 5 K 120610 879858
C-5 6 K 120610 881165

[mm] [°] [mm]

Modula
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Aplicación de juegos de puerta Modula

Ejemplo de aplicación para diferentes espesores de puerta
La aplicación se realiza en 2 operaciones de trabajo

1ª operación de trabajo 2ª operación de trabajo

Ejemplo de aplicación con fresas adicionales para puertas individuales

1ª operación de trabajo 2ª operación de trabajo con bisel, 
redondeo o barra superior, todo se 
puede activar a través del programa

Modula
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128660

Juegos HW para hacer galces dobles Modula

Producto Dibujo

D

metal duro [HW]

MEC

Ejemplo de aplicación

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para la producción de galces 
de puerta

Ι
Ι

con ángulo axial
número de dientes base Z = 2
punto cero constante
n max = 11.500 min-1

Ι
Ι
Ι
Ι

gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular  
regulación sencilla mediante 
anillos

Ι

Ι

posibilidad de aplicación de 
cabezales de bisel, moldura 
o radio
juegos estándar: canto A y C 
con cantos
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B1 B2 B3 Ø d Tmax Ident-No.

130 15-28 15-28 14-28 25 15 H-1, B, T-3, A, T-5 199781
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Opciones1 R B H S Class-No. Ident-No.

Precortadores de radio 1 13 15 2 150552 888476
[mm] [mm] [mm] [mm]

Opciones2 B Tmax Class-No. Ident-No.

Cuchillas de ranuras 4 8 150512 879869
Cuchillas de ranuras 5 8 150512 888747

[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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Opciones R ángulo de bisel cabezal Class-No. Ident-No.

A-2 45 Y 120610 880580
A-3 2 Y 120660 880581
A-3 3 Y 120660 880582
C-2 45 B 120610 879830
C-3 2 B 120610 881166
C-3/4 3 B 120610 881167
C-3 4 F-1 120610 879984
C-3 5 F-1 120610 881170
C-3/4 6 F-1 120610 881171
C-3 8 U-1 120610 881880
C-3/4 10 U-1 120610 881881
C-5 3 N 120610 879859
C-5 4 N 120610 881164
C-5 5 K 120610 879858
C-5 6 K 120610 881165

[mm] [°]

128660

Juegos HW de hacer galces de marco Modula

Producto Dibujo

NT T

B
1

B
2

N
B

1,5x45°

1
,5

x
4

5
°

1
,5

x
4

5
°

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para la producción de galces 
de cuadro

Ι
Ι

juego con cantos biselados y 
ranura de 4 x 8 mm
con ángulo axial
número de dientes base Z = 2
Ø 100: n max = 14.500 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular  
regulación sencilla mediante 
anillos

Ι

Ι

también disponible para giro a 
izquierda o para hacer galces 
desde abajo
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B1 B2 Ø d Tmax Ident-No.

96 15-30 8-20 25 13 C-2, 2xB, T-2, E 199747
96 22-40 14-30 25 13 H-2, 2xB, T-7, E 199746
100 15-30 8-20 25 15 C-2, 2xB, T-4, A 199745
100 22-40 14-30 25 15 H-2, 2xB, T-9, A 199748
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

4 8 150512 879869
5 8 150512 888747
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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128660

Juegos HW de hacer galces de marco Modula

Producto Dibujo

NT T

N
B B

1
B

2

R = 2 mm
R

R

R

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para la producción de galces 
de cuadro

Ι
Ι

juego con cantos redondeados 
y ranura de 4 x 8 mm
con ángulo axial
número de dientes base Z = 2
Ø 100: n max = 14.500 min-1

Ι

Ι
Ι
Ι

gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular  
regulación sencilla mediante 
anillos

Ι

Ι

también disponible para giro a 
izquierda o para hacer galces 
desde abajo
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B1 B2 Ø d Tmax Ident-No.

96 15-30 8-20 25 13 C-2, 2xB, T-2, E 199777
96 22-40 14-30 25 13 H-2, 2xB, T-7, E 199778
100 15-30 8-20 25 15 C-2, 2xB, T-4, A 199779
100 22-40 14-30 25 15 H-2, 2xB, T-9, A 199780
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

4 8 150512 879869
5 8 150512 888747
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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128660

Juegos HW de plato de puerta Modula

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

Ejemplo de aplicación

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para la producción de rellenos 
de puerta en maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι

número de dientes base Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

gran fl exibilidad gracias a la 
estructura modular  
regulación sencilla mediante 
anillos

Ι

Ι

mecanizado bilateral con el 
mismo juego
consultar para mecanizado 
monolateral
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B1 Ø d Tmax Ident-No.

100 25-30 25 15 TF-3, TF-4 9202895
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S cabezal Class-No. Ident-No.

Cuchillas perfi ladas reversibles 10 13.5 1.5 hasta 2006 151556 888963
Cuchillas perfi ladas reversibles 22,3 18 2 TF-4 151556 885906
Cuchillas perfi ladas reversibles 10 13.5 1.5 TF-3 151556 9202581

[mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

4 13 150512 881180
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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Aplicación de juegos de puerta Modula

Ejemplo de aplicación con herramientas estándar
La aplicación se realiza en 2 operaciones de trabajo

1ª operación de trabajo 2ª operación de trabajo

Ejemplo de aplicación cuando la altura de pasada es insufi ciente para la solución estándar
Se utilizan 2 herramientas

Dimensiones

8

8 6

6

6

4
4

4

6
9

5
-9

15

1
9

2
2

1
9

25

Modula
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128660

Juegos HW de contraperfi l Modula

Producto Dibujo

1

D

2

D1

metal duro [HW]

MEC

Ejemplo de aplicación

A B C D

13 13 13

1 2

4 5

4
-7

,5

4
-1

2

1
2

-1
3

,5

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para perfi les longitudinales 
y contraperfi les en partes de 
muebles, por ejemplo, puertas 
de muebles y casetones

Ι
Ι

número de dientes base Z = 2
Ø 100: n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

posibilidad de 4 perfi les en el 
mismo cuerpo
mecanizado completo en una 
operación de trabajo

Ι

Ι

entrega estándar con perfi l B, 
ranura 4 x 13 mm
opcionalmente con ranura 5 
x 13 mm o ajustable 4 - 7,5 x 
13 mm
adquirible para giro de 
derechas y de izquierdas
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D Ø D1 B Ø d tipo Ident-No.

96 70 20-27 25 1 X-2, ranura 4 199775
96 70 20-27 25 2 X-1, G, W 199776
[mm] [mm] [mm] [mm]

Opciones1 B Tmax Class-No. Ident-No.

Cuchillas de ranuras 5 13 150512 879870
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Opciones2 B Tmax Class-No. Ident-No.

Fresas Q 4 13 120200 881153
[mm] [mm]

Modula
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Cuchillas recambiables B H S cabezal Class-No. Ident-No.

perfi l A izquierda 30 26 2 X-1 151521 882465
perfi l A derecha 30 26 2 X-2 151522 882466
perfi l B izquierda 30 26 2 X-1 151521 882463
perfi l B derecha 30 26 2 X-2 151522 882464
perfi l C izquierda 30 26 2 X-1 151521 882461
perfi l C derecha 30 26 2 X-2 151522 882462
perfi l D izquierda 30 26 2 X-1 151521 882467
perfi l D derecha 30 26 2 X-2 151522 882468

[mm] [mm] [mm]

Modula
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128660

Juegos HW de contraperfi l Modula

Producto Dibujo

1

D D1

2

metal duro [HW]

MEC

Ejemplo de aplicación

A B C D

13

1
2

-1
3

,5

B N
B

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para perfi les longitudinales 
y contraperfi les en partes de 
muebles, por ejemplo, puertas 
de habitaciones

Ι
Ι

número de dientes base Z = 2
Ø 100: n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

posibilidad de 4 perfi les en el 
mismo cuerpo
mecanizado completo en una 
operación de trabajo

Ι

Ι

entrega estándar con perfi l B, 
ranura 8 - 15 x 13 mm
opcionalmente con ranura 5 
- 9,5 x 13 mm
adquirible para giro de 
derechas y de izquierdas
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D Ø D1 B Ø d tipo Ident-No.

96 70 34-42 25 1 X-1, X-2 199389
96 70 34-42 25 2 X-1, C-1, X-2 199390
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S cabezal Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 20 12 1.5 C 150515 003082
[mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax cabezal Class-No. Ident-No.

8 13 X-1 150512 882483
8 13 X-2 150512 882460
5 13 X-1, X-2 150512 879870
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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Cuchillas recambiables B H S cabezal Class-No. Ident-No.

perfi l A izquierda 30 26 2 X-1 151521 882465
perfi l A derecha 30 26 2 X-2 151522 882466
perfi l B izquierda 30 26 2 X-1 151521 882463
perfi l B derecha 30 26 2 X-2 151522 882464
perfi l C izquierda 30 26 2 X-1 151521 882461
perfi l C derecha 30 26 2 X-2 151522 882462
perfi l D izquierda 30 26 2 X-1 151521 882467
perfi l D derecha 30 26 2 X-2 151522 882468

[mm] [mm] [mm]

128660

Cabezales aplanadoras HW Modula

Producto Dibujo

B

D

B
1 metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para aplanar y perfi lar maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes base Z = 2
Ø 140: n max = 9.000 min-1

Ι
Ι

posibilidad de otros perfi les 
según las necesidades del 
cliente
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι
Ι

Ι

R Ø D B B1 Ø d Ident-No.

20 140 55 30 25 888504
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

cuchilla recambiable corte 
base

B H S Class-No. Ident-No.

48 12 1.5 151521 888511
[mm] [mm] [mm]

cuchilla recambiable corte circunferencial R B H S Class-No. Ident-No.

20 30 25 1.5 151766 889076
[mm] [mm] [mm] [mm]

placa de soporte corte circunferencial R B H Class-No. Ident-No.

20 30 25 925300 889077
[mm] [mm] [mm]

Modula
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128660

Cabezales HW de ranurado escalonado Modula

Producto Dibujo

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para ranurar rebajos en 
maderas macizas y materiales 
de madera para candados de 
seguridad y herrajes 

Ι
Ι

número de dientes base Z = 2
n max = 12.000 min-1

Ι
Ι

aplicación contra el avance
también son posibles ranuras 
escalonadas para 18 y 20 mm 
sobre el mismo cuerpo base, 
cambiando las cuchillas de 
perfi l
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι
Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B1 B2 Ø d Tmax tipo Ident-No.

120 18,1 13,2 25 7,5 R 879990
120 20,1 15,2 25 7,5 R 881190
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables B B1 H S Class-No. Ident-No.

18,1 13,2 20 2 150515 881106
20,1 15,2 20 2 150515 881183
[mm] [mm] [mm] [mm]

Modula
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128660

Cabezales HW para ranurar Modula

Producto Dibujo

B

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para ranurar en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes base Z = 2
n max = 11.000 min-1

Ι
Ι

unidad de ajuste única con 
casquillo de rosca interior

Ι la regulación se realiza sin 
juego mediante el anillo de 
ajuste
escala de ajuste de precisión 
0,1mm
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B Ø d Tmax Z Ident-No.

140 4-7,5 25 40 4+4+4 con precortadores 889645
140 7,5-11 25 40 4+2+4 con precortadores 889876
150 10-18 25 45 2+2+4 con precortadores 9201087
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 9 12 1.5 889876 150515 167256
Cuchillas reversibles 9,6 12 1.5 9201087 150515 171163
Cuchillas reversibles 7,6 12 1.5 889645, 889876 150515 052543
Precortadores 14 14 1.2 889645, 889876 150559 163701
Precortadores 14 14 2 9201087 150559 003079

[mm] [mm] [mm]

Modula
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128660

Cabezales HW para ranurar Modula

Producto Dibujo

L

B

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para ranurar rebajos en 
maderas macizas y materiales 
de madera para juntas de 
descenso en puertas

Ι
Ι

número de dientes Z = 3+3 
n max = 12.000 min-1

Ι
Ι

presión de corte reducida, 
gracias a la división de corte 

Ι aplicación a favor del avance
la entrega incluye un mango 
Ø 25 mm; con otro mango, 
la profundidad de ranura tan 
sólo es de 37 mm
posibilidad de montaje a la 
izquierda o derecha
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
pedir los alojamientos de 
mango separadamente

Ι
Ι

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B Ø d L Tmax Ident-No.

120 13,1 25 135 45 199162
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 9 12 1.5 150515 167256
[mm] [mm] [mm]

Modula
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120210

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

60

S

80

M

34 13 1354

Ø
7

0

40

J1 J2

50

V

24 8 29 10.5

Ø
7

0

12 15 20 30

E2E1C2C1O2O1G

6.4

6 8 88 14 8

Ø
7

0

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

cabezales desde B = 15 mm 
hasta 40 mm con ángulo axial
número de dientes Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι

Ι
Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

Ø D B b Ø d Z tipo Ident-No.

70 12 6.4 25 2 G 879829
70 15 6 25 2 O-1 879828
70 15 6 25 2 O-2 879833
70 20 8 25 2 C-1 879827
70 20 8 25 2 C-2 879832
70 30 14 25 2 H-1 879854
70 30 14 25 2 H-2 879855
70 40 24 25 2 J-1 882012
70 40 24 25 2 J-2 882013
70 50 29 25 2 V 9201908
70 60 34 25 2 S 888526
70 80 54 25 2 M 888527
[mm] [mm] [mm] [mm]

Modula
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Cuchillas reversibles B H S cabezal Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 12 12 1.5 G 150515 003080
Cuchillas reversibles 15 12 1.5 O-1, O-2 150515 003081
Cuchillas reversibles 20 12 1.5 C-1, C-2 150515 003082
Cuchillas reversibles 30 12 1.5 H-1, H-2 150515 003083
Cuchillas reversibles 40 12 1.5 J-1, J-2 150515 164078
Cuchillas reversibles 50 12 1.5 V 150515 003085
Cuchillas reversibles 60 12 1.5 S 150515 003086
Cuchillas reversibles 80 12 1.5 M 150512 888545

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión cabezal Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=10 G, O-1, O-2 925300 164526
Cuñas de presión B=18 C-1, C-2 925300 164076
Cuñas de presión B=30 H-1, H-2 925300 164185
Cuñas de presión B=40 J-1, J-2 925300 882014
Cuñas de presión B=50 V 925300 883382
Cuñas de presión B=60 S 925300 888543
Cuñas de presión B=80 M 925300 888544
Tope magnético 1,0 997800 166094

[mm]

Modula
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120210

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 3
con ángulo axial
cuerpo base de aluminio
n max = 11.700 min-1

Ι
Ι
Ι
Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
opcionalmente se puede 
utilizar cuchillas de ranuras
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D B b Ø d Tmax Z Ident-No.

140 38 25.6 25 47 3+6+6V 9203188
140 48 35.6 25 47 3+6+6V 9203227
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

Precortadores 14 14 2 150559 003079
Cuchillas reversibles 39,2 12 1.5 150515 9203225
Cuchillas reversibles 49,2 12 1.5 150515 9203226
Cuchillas de ranuras 4 8 150512 879869
Cuchillas de ranuras 4 13 150512 881180
Cuchillas de ranuras 5 8 150512 888747
Cuchillas de ranuras 5 8 150512 888748
Cuchillas de ranuras 5 13 150512 888749
Cuchillas de ranuras 5 13 150512 888750

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
Tornillos avellanados para precortadores M5x7 T15 995125 900512
Tornillos avellanados M6x12 995125 900612
Elementos de fi jación M8 925313 660011
Vigas B=38 9203188 925313 591866
Vigas B=48 9203227 925313 591867

[mm]

Modula
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120210

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

B

B B

T5 T6 T1

T8

T2

T7

T3

T10

T4

T9

Ø
1

3
0

Ø
9

6

Ø
1

0
0

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para cantear y hacer galces en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
con ángulo axial
Ø 100 mm: n max = 14.500 
min-1
Ø 130 mm: n max = 11.500 
min-1

Ι
Ι
Ι

Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

Ø D B b Ø d Z tipo Ident-No.

96 30 9 25 2+2V T-1 888467
96 30 9 25 2+2V T-2 888466
96 40 15.5 25 2+2V T-8 889427
96 40 15.5 25 2+2V T-7 889426
100 30 9 25 2+2V T-3 888524
100 30 9 25 2+2V T-4 888523
100 40 15.5 25 2+2V T-10 889429
100 40 15.5 25 2+2V T-9 889428
130 30 9 25 2+2V T-5 888525
130 30 9 25 2+2V T-6 888522
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S cabezal Class-No. Ident-No.

Precortadores 14 14 2 T-3 150559 003079
Cuchillas reversibles 30 12 1.5 T-1 hasta T-6 150515 003083
Cuchillas reversibles 40 12 1.5 T-7 hasta T-10 150515 164078
Cuchillas de ranuras 4 8 150512 879869
Cuchillas de ranuras 4 13 150512 881180
Cuchillas de ranuras 5 8 T-1, T-3, T-5, T-8, T-10 150512 888747
Cuchillas de ranuras 5 8 T-2, T-4, T-6, T-7, T-9 150512 888748
Cuchillas de ranuras 5 13 T-1, T-3, T-5, T-8, T-10 150512 888749
Cuchillas de ranuras 5 13 T-2, T-4, T-6, T-7, T-9 150512 888750

[mm] [mm] [mm]

Modula
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Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
Tornillos avellanados para precortadores M5x7 T15 995125 900512
Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=30 925300 164185
Cuñas de presión B=40 925300 882014
Tope magnético 1,0 997800 166094

[mm]

120200

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

8.2

3.7

P2P1

Ø
7

0

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para el corte previo en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

Ø D B b Ø d Z tipo Ident-No.

70 8,2 3.7 25 2+2V P-1 879831
70 8,2 3.7 25 2+2V P-2 879834
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S Class-No. Ident-No.

Precortadores 14 14 2 150559 003079
Precortadores de radio 13 15 2 150552 888476

[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x7 T15 995125 900512
[mm]

Modula
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120200

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

Ø
7

0

4/5

Q

3.7

8
/

1
3

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para ranurar en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

Ø D B Ø d Tmax Z tipo Ident-No.

70 4 25 8 2 Q 879835
70 4 25 13 2 Q 881153
70 5 25 8 2 Q 881154
70 5 25 13 2 Q 881155
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

4 13 150512 881180
4 8 150512 879869
5 13 150512 879870
5 8 150512 881179
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados para cuchillas de ranuras M5x11 T20 995125 879871
[mm]

Modula
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120610

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

max. 3.5x45°

max. 6*45°

max. 10x45°

12 12 16

12

max. 3.5*45°

12

12

B B1 B2 U1 U2 E A Y

3.5

5

7.5 7.5 3.5

5

3.5

5

3.5

5

Ø
7

0 Ø
9

6

Ø
1

0
0

Ø
1

3
0

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para biselar en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
Ø 108 mm: n max = 14.500 
min-1
Ø 138 mm: n max = 11.500 
min-1

Ι
Ι

Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

ángulo de 
bisel

Ø D B Ø d Z tipo Ident-No.

45 78 12 25 2 B 879830
45 82 12 25 2 F-1 881879
45 82 12 25 2 F-2 881878
45 90 16 25 2 U-1 881882
45 90 16 25 2 U-2 881885
45 104 12 25 2 E 888737
45 108 12 25 2 A 879845
45 138 12 25 2 Y 880580
[°] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables ángulo 
de bisel

B S cabezal Class-No. Ident-No.

45 12 1.5 A, B, E, Y 151545 180792
45 12 2 F-1 151545 881855
45 12 2 F-2 151545 881856
45 16 2 U-1 151545 881874
45 16 2 U-2 151545 881875
[°] [mm] [mm]

Modula
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Partes de repuesto Dimensión cabezal Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=12 A, B, E, Y 925300 881496
Cuñas de presión B=10 F-1, F-2 925300 164526
Cuñas de presión B=16 U-1 925300 881876
Cuñas de presión B=16 U-2 925300 881877
Tope magnético 0,0 997800 016613

[mm]

120210

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

12 12

12

3.5

5

3.5

5

3.5

5

E A Y

Ø
9

6

Ø
1

0
0 Ø

1
3

0

metal duro [HW]

MEC

12
5.2

12

5.2
16 8

25

R11

R15

10.5

32

R16 R20

3.5

5

B

7.5

B1 B2 U1 U2 U3 U4 U5 U6

7.5

1 18 5.8 18

Ø
7

0

Ø
7

0

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para redondear maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
Ø 108 mm: n max = 14.500 
min-1
Ø 138 mm: n max = 11.500 
min-1

Ι
Ι

Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

R Ø D B Ø d Z tipo Ident-No.

2 78 12 25 2 B 881166
3 78 12 25 2 B 881167
4 82 12 25 2 F-1 879984
4 82 12 25 2 F-2 879985
5 82 12 25 2 F-1 881170
5 82 12 25 2 F-2 881172
6 82 12 25 2 F-1 881171
6 82 12 25 2 F-2 881173
8 90 16 25 2 U-1 881880
8 90 16 25 2 U-2 881883
10 90 16 25 2 U-1 881881
10 90 16 25 2 U-2 881884
2 104 12 25 2 E 888738
3 104 12 25 2 E 888739
2 108 12 25 2 A 881168
[mm] [mm] [mm] [mm]

Modula
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R Ø D B Ø d Z tipo Ident-No.

3 108 12 25 2 A 881169
2 138 12 25 2 Y 880581
3 138 12 25 2 Y 880582
11 103 25 25 2 U-3 9202138
11 103 25 25 2 U-4 9202139
12 103 25 25 2 U-3 9202140
12 103 25 25 2 U-4 9202141
13 103 25 25 2 U-3 9202142
13 103 25 25 2 U-4 9202143
14 103 25 25 2 U-3 9202144
14 103 25 25 2 U-4 9202145
15 103 25 25 2 U-3 9202146
15 103 25 25 2 U-4 9202147
16 113 32 25 2 U-5 9202128
16 113 32 25 2 U-6 9202129
17 113 32 25 2 U-5 9202130
17 113 32 25 2 U-6 9202131
18 113 32 25 2 U-5 9202132
18 113 32 25 2 U-6 9202133
19 113 32 25 2 U-5 9202134
19 113 32 25 2 U-6 9202135
20 113 32 25 2 U-5 9202136
20 113 32 25 2 U-6 9202137
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables R B S cabezal Class-No. Ident-No.

2 12 1.5 A, B, E, Y 151545 170340
3 12 1.5 A, B, E, Y 151545 170341
4 12 2 F-1 151545 881189
4 12 2 F-2 151545 881188
5 12 2 F-1 151545 881187
5 12 2 F-2 151545 881186
6 12 2 F-1 151545 879987
6 12 2 F-2 151545 879988
8 16 2 U-1 151545 881870
8 16 2 U-2 151545 881871
10 16 2 U-1 151545 881872
10 16 2 U-2 151545 881873
11 25 2 U-3 151545 9201953 o
11 25 2 U-4 151545 9201954 o
12 25 2 U-3 151545 9201951 o
12 25 2 U-4 151545 9201952 o
13 25 2 U-3 151545 9201949 o
13 25 2 U-4 151545 9201950 o
14 25 2 U-3 151545 9201947 o
14 25 2 U-4 151545 9201948 o
15 25 2 U-3 151545 9201913
15 25 2 U-4 151545 9201914
16 32 2 U-5 151545 9201961 o
16 32 2 U-6 151545 9201962 o
17 32 2 U-5 151545 9201959 o
17 32 2 U-6 151545 9201960 o
18 32 2 U-5 151545 9201957 o
18 32 2 U-6 151545 9201958 o
19 32 2 U-5 151545 9201955 o
19 32 2 U-6 151545 9201956 o
20 32 2 U-5 151545 9201936
20 32 2 U-6 151545 9201937
[mm] [mm] [mm]

Modula
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Partes de repuesto Dimensión cabezal Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=12 A, B, E, Y, F-1, F-2 925300 881496
Cuñas de presión B=16 U-1 925300 881876
Cuñas de presión B=16 U-1 925300 881877
Cuñas de presión B=25 U-3 925300 9201887
Cuñas de presión B=25 U-4 925300 9201888
Cuñas de presión B=32 U-5 925300 9201883
Cuñas de presión B=32 U-6 925300 9201884
Tope magnético 0,0 997800 016613

[mm]

120610

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

16

16

16

5

6

D2 D4 D6

5

6

5

6

Ø
9

6

Ø
1

0
0

Ø
1

3
0

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para biselar en aluminio

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
Ø 111 mm: n max = 14.500 
min-1
Ø 141 mm: n max = 11.500 
min-1

Ι
Ι

Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

ángulo de 
bisel

Ø D B Ø d Z tipo Ident-No.

45 107 16 25 2 D-2 888528
45 111 16 25 2 D-4 888529
45 141 12 25 2 D-6 888530
[°] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables ángulo 
de bisel

B S Class-No. Ident-No.

45 16 2 151545 170329
[°] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=16 925300 888887
Tope magnético 0,0 997800 016613

[mm]

Modula
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120610

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

Ø
7

0

3.5

5

N K

3.5

5

12 12

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para molduras en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

R Ø D B Ø d Z tipo Ident-No.

3 70 12 25 2 N 879859
4 70 12 25 2 N 881104
5 70 12 25 2 K 879858
6 70 12 25 2 K 881165
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables R B S cabezal Class-No. Ident-No.

3 12 2 N 151521 881185
4 12 2 N 151521 881184
5 12 2 K 151521 879861
6 12 2 K 151521 879860
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=12 925300 881488
Tope magnético 1,0 997800 166094

[mm]

Modula
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120210

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

T3 TF3 TF4

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para puertas en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

mecanizado bilateral con el 
mismo juego

Ι para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948
consultar herramientas para 
mecanizado monolateral

Ι

Ι
Ι

Ι

Ø D B b Ø d Z tipo Ident-No.

100 22 16.3 25 2 TF-4 9202564
100 41 25 25 2 TF-3 9202563
100 30 9 25 2+2V T-3 888524
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles B H S para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuchillas perfi ladas reversibles 22,3 18 2 TF-4 151556 885906
Cuchillas perfi ladas reversibles 10 13.5 1.5 TF-3 151556 9202581
Cuchillas reversibles 30 12 1.5 T-1 hasta T-6 150515 003083
Precortadores 14 14 2 T-3 150559 003079
Cuchillas perfi ladas reversibles 10 13.5 1.5 perfi l hasta 2006 151556 888963

[mm] [mm] [mm]

Cuchillas de ranuras B Tmax Class-No. Ident-No.

4 13 150512 881180
[mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión cabezal Class-No. Ident-No.

Tornillos avellanados M5x11 T20 para cuchillas de ranuras 995125 879871
Cuñas de presión B=18 925300 164076
Cuñas de presión B=40 925300 882014
Cuñas de presión B=30 925300 164185
Varillas roscadas M5x10 995161 881087

[mm]

Modula
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120210

Cabezales HW individuales Modula

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MEC

30 12

12 20

X1 X2 W G Q C1

Ø
 9

6

Ø
 9

6
.1

Ø
 7

0

Ø
 7

0 Ø
 9

6

14,8 14,8 6,4 3,7 8 8

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para perfi les longitudinales 
y contraperfi les en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
n max = 14.500 min-1

Ι
Ι

para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

Ø D B b Ø d Z tipo Ident-No.

70 20 8 25 2 C-1 879827
70 12 6.4 25 2 G 879829
70 5 25 2 Q 881155
96 12 6.4 25 2 W 882457
96 30 14.8 25 2 X-2 882458
96 30 14.8 25 2 X-1 882459
[mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión cabezal Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=10 G, O-1, O-2 925300 164526
Cuñas de presión B=18 C-1, C-2 925300 164076
Cuñas de presión B=30 X-1, X-2 925300 882473
Tope magnético 1,0 997800 166094

[mm]

Modula
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150512 / 150521

Cuchillas HW reversibles / recambiables Modula

Producto Dibujo

metal duro [HW]

A B C D

1

2

8
8 4

5

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para perfi les longitudinales 
y contraperfi les en maderas 
macizas y materiales de 
madera

Ι número de dientes Z = 2Ι tipo 1 para cabezales 
izquierda X-1
tipo 2 para cabezales derecha 
X-2

Ι

Ι

B H S tipo Ident-No.

Cuchilla de ranuras iz+de 4 13 881180
Cuchilla de ranuras iz+de 5 13 879870
Cuchilla de ranuras izquierda 8 X-1 882483
Cuchilla de ranuras derecha 8 X-2 882460
6 12 12 1.5 003080
Limpiadores 20 12 1.5 W, G 003082
perfi l A izquierda 30 26 2 C-1 882465
perfi l A derecha 30 26 2 X-1 882466
perfi l B izquierda 30 26 2 X-2 882463
perfi l B derecha 30 26 2 882464
perfi l C izquierda 30 26 2 882461
perfi l C derecha 30 26 2 882462
perfi l D izquierda 30 26 2 882467
perfi l D derecha 30 26 2 882468

[mm] [mm] [mm]

Modula
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120610

Cabezales HW de ranurado escalonado Modula

Producto Dibujo

13.7

8

D

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para ranurar rebajos en 
maderas macizas y materiales 
de madera para herrajes 

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
n max = 12.000 min-1

Ι
Ι

menos roturas gracias a la 
división de corte  

Ι para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

Ø D B b Ø d Z tipo Ident-No.

120 13 8 25 3+3 I 879989
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables B H S Class-No. Ident-No.

7 12 1.5 150515 881453
9 12 1.5 150515 167256
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=7,2 925100 870829
Tope magnético 1,0 997800 166094

[mm]

Modula
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120400

Cabezales HW de ranurado escalonado Modula

Producto Dibujo

B1

B2

8

R

D

7
.5

metal duro [HW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

fresadoras CNC 
para ranurar rebajos en 
maderas macizas y materiales 
de madera para candados de 
seguridad y herrajes 

Ι
Ι

número de dientes Z = 2
n max = 12.000 min-1

Ι
Ι

menos roturas gracias a la 
división de corte

Ι para la utilización con los cor-
respondientes alojamientos 
de mango y en combinación 
con otros cabezales Modula
la entrega no incluye las llaves
kit de montaje Ident-
No.198948

Ι

Ι
Ι

Ø D B1 B2 b Ø d Z tipo Ident-No.

120 18,1 13,2 8 25 2 R 879990
120 20,1 15,2 8 25 2 R 881190
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas recambiables B H S Class-No. Ident-No.

18,1 20 2 150515 881106
20,1 20 2 150515 881183
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M5x10 995161 881087
Cuñas de presión B=18 925300 881105
Tope magnético 1,0 997800 166094

[mm]

Modula
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955520

Anillos intermedios Modula

Producto Dibujo

B

d

D

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

anillos intermedios especiales 
con chavetero doble para 
el sistema de herramientas 
Modula

Ι

Ø D B Ø d DKN Ident-No.

40 20 25 DKN 879880
40 10 25 DKN 879881
40 6 25 DKN 879882
40 5 25 DKN 879883
40 4 25 DKN 879884
40 2 25 DKN 879885
40 1 25 DKN 879886
40 1 25 DKN juego 3x0,2 + 4x0,1 881178
40 0,5 25 DKN 879887
[mm] [mm] [mm] [mm]

Modula
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985700

Kit de montaje Modula

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

todos los cabezales Modula 
y juegos se suministran sin 
herramientas de montaje; 
por tanto es necesario pedir 
una sola vez el kit de montaje 
completo
el mandril de 25 mm suminis-
trado adjunto permite cambiar 
los cabezales fácilmente

Ι

Ι

Ident-No.

kit de montaje completo 9210474

contenido del kit de montaje Modula Dimensión Class-No. Ident-No.

Destornilladores T20 985730 9210391
Destornilladores T15x80 985730 171188
Tope magnético 0,5 997800 166093
Tope magnético 1,0 997800 166094
Pasta de cobre 993420 879330
Destornillador de par de giro sin pieza intermedia 985730 9210355
Pieza intermedia hexágonal SW2,5 985730 9210356
Destornilladores SW4x100 985730 166091
Destornilladores SW6 985730 881191
Ayuda de montaje Ø25 995122 881194

[mm]

Modula
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985700

Ayuda de montaje para herramientas con HSK 63

Producto Dibujo

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para portaherramientas, 
portaherramientas „Sino“ y 
cambios de cuchillas, etc.
soporte heramienta con 
palanca de apriete como 
protección contra la torsión; 
giratorio con retención a 90 
grados; manejo sencillo y 
seguro
Kombi Grip especialmente 
para portaherramientas 
„Sino“; sujeción segura, 
gracias al ataque de los 
rodillos

Ι

Ι

Ι

Ø d Ident-No.

Kombi Grip
HSK 63E 
+ F

199874

Ayuda de 
montaje 
Tool-Sup-
port

HSK 63F 9215520

Anillo de 
sujeción de 
repuesto

HSK 63F 9205048

[mm]

Modula
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997200

Portaherramientas SK 30

Producto Dibujo

175637 175641 169293

DIN 69872

Form A

Ø12 Ø12 Ø13

Ø8

M12

Ø13

M12

Ø13Ø13

M12

Ø9Ø8

4
4

2
4

1
9

4
4 4
4

2
4

1
9

,5

2
4

1
9

L1

SK 30

a L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el alojamiento de juegos 
Modula o fresas individuales  

Ι sujeción SK 30 en el lado de la 
máquina
cono de gran inclinación según 
DIN 69871 sin ranuras de 
arrastre ni ranuras de fi jación
para giro de derechas y de 
izquierdas
protección contra la torsión 
mediante pista de moldura
incluye la tapa tensora

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

pedir los pernos de ajuste 
separadamente
la longitud de sujeción se 
determina en función de 
las necesidades concretas; 
indicar siempre L2 deseada y 
las medidas A

Ι

Ι

Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

SK 30 25 25-70 118 45 198971
SK 30 25 25-70 143 70 198973
SK 30 25 25-70 163 90 198975
SK 30 30 25-70 163 198977
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Perno de ajuste hasta 08/92 997870 175637
Perno de ajuste para SK30 997870 169293
Perno de ajuste Ø 12 mm - motor HSD 997870 173641
Llave articular 35-60 mm 985720 881177

Modula
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997200

Portaherramientas SK 30

Producto Dibujo

D1

D

d
1

SK 30

L1

a L2

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el alojamiento de juegos 
Modula o fresas individuales  

Ι portaherramientas SK 30 
Morbidelli y SCM
para giro de derechas y de 
izquierdas
protección contra la torsión 
mediante pista de moldura
incluye la tapa tensora

Ι

Ι

Ι

Ι

Morbidelli 510 und SCM 
no requieren una tapa de 
cubierta
Morbidelli 503 y 504 
requieren una tapa de 
cubierta (pedir por separado)
la longitud de sujeción se 
determina en función de 
las necesidades concretas; 
indicar siempre L2 deseada y 
las medidas A

Ι

Ι

Ι

Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

SK 30 25 25-70 154 80 882166
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Perno de ajuste Morbidelli, SCM 997870 173646
Tapa de cubierta Morbidelli 503/504 Ø 125 mm 997300 882311
Tapa de cubierta Morbidelli 503/504 Ø 135 mm 997300 882308

Modula
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997200

Portaherramientas PS 25

Producto Dibujo

L1

PS 25

L3 L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el alojamiento de juegos 
Modula o fresas individuales  

Ι sujeción PS 25 o mandriles 
de sujeción en el lado de la 
máquina
para giro de derechas y de 
izquierdas
protección contra la torsión 
mediante pista de moldura
incluye la tapa tensora

Ι

Ι

Ι

Ι

longitud de sujeción según 
necesidad; indicar siempre L2 
en los pedidos

Ι

Ø d L3 Ø d1min L2 L1 Ident-No.

PS 25 126 25 4,5 135 199708
PS 25 113 25 12,5 135 198953
PS 25 101 25 25 135 198956
PS 25 81 25 45 135 198958
PS 25 55 25 71 135 198960
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

997200

Portaherramientas PS 25

Producto Dibujo

L1

PS 25

L3 L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el alojamiento de juegos 
Modula o fresas individuales  

Ι sujeción PS 25 o mandriles 
de sujeción en el lado de la 
máquina
para giro de derechas y de 
izquierdas
protección contra la torsión 
mediante pista de moldura
incluye la tapa tensora

Ι

Ι

Ι

Ι

posibilidad de cambiar la 
medida L1
longitud de sujeción según 
necesidad; indicar siempre L2 
en los pedidos

Ι

Ι

Ø d L3 Ø d1min L2 L1 Ident-No.

PS 25 113 25 12,5 80-135 198961
PS 25 101 25 25 89-135 198957
PS 25 81 25 45 109-135 198959
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Modula
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997200

Portaherramientas SK 40

Producto Dibujo

L1

SK 40

a L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el alojamiento de juegos 
Modula o fresas individuales  

Ι sujeción SK 40 en el lado de la 
máquina
cono de gran inclinación según 
DIN 69871 sin ranuras de 
arrastre ni ranuras de fi jación
para giro de derechas y de 
izquierdas
protección contra la torsión 
mediante pista de moldura
incluye la tapa tensora

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

incluye los pernos de ajuste 
según DIN 69871A
la longitud de sujeción se 
determina en función de 
las necesidades concretas; 
indicar siempre L2 deseada y 
las medidas A

Ι

Ι

Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

SK 40 25 25-70 118 45 198979
SK 40 25 25-70 143 70 198981
SK 40 25 25-70 163 90 198983
SK 40 30 25-80 163 198985
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Class-No. Ident-No.

Perno de ajuste hasta 08/92 997870 169294
Llave articular 35-60 mm 985720 881177

Modula
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997200

Portaherramientas HSK 63

Producto Dibujo

L1

HSK 63

a L2

d
1

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para el alojamiento de juegos 
Modula o fresas individuales  

Ι sujeción HSK 63B, 63E, 63F en 
el lado de la máquina
para giro de derechas y de 
izquierdas
protección contra la torsión 
mediante pista de moldura
incluye la tapa tensora

Ι

Ι

Ι

Ι

incluye los pernos de ajuste 
según DIN 69871A
la longitud de sujeción se 
determina en función de 
las necesidades concretas; 
indicar siempre L2 deseada y 
las medidas A
taladro de retención para 
Toolboy con recargo

Ι

Ι

Ι

Ø d Ø d1min L2 L1 a Ident-No.

HSK 63E 25 25-70 150 80 883813
HSK 63F 25 25-82 135 50 199720
HSK 63F 25 25-70 150 80 198967
HSK 63F 25 25-85 168 100 199719
HSK 63F 30 25-80 160 198968
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Llave articular 35-60 985720 881177
[mm]

Modula
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Fresas con mango de metal duro enterizo [VHW]

Ejecucion con mango para fresas de acabado con rompe virutas Class-No. 129460

Mango cilíndrico sin superfi cie de sujeción

Para la sujeción en casquillos intermedios según DIN 6359 también conocido como casquillos „Weldon“

Para la sujeción en portaherramintas especiales de de la compañia MAKA

Informaciones Técnicas
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Superfi cie de sujeción en fresas con mango

Especialmente para fresas VHW par cajas de cerradura para fi jación en el agregado horizontal de taladrar/fresar de Homag y Weeke.

Cálculo del número de revoluciones [min-1]

ve
lo

ci
da

d 
de

 c
or

te
 [

m
/s

]

diámetro [mm]

Informaciones Técnicas
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Pedido / Solicitud de herramientas especiales: Herramientas de fresa con mango
Copie este formulario y envíelo, una vez cumplimentado, a una ofi cina de ventas de LEUCO. (describa sólo 1 herramienta)

No. de cliente: Pedido: o
Empresa: Solicitud: o
Taller:
Calle y número: Plazo de entrega (semana):
CP / Localidad: (sin compromiso)
País: Número de unidades:
Interlocutor:
Tel.: Fax:
Lugar y fecha: Firma:

Máquina Tipos de avance: man o mec o
Fabricante: Sentido de giro: izquierda o derecha o
Tipo:

Potencia del motor [kW]: Sólo fresas VHW: Espirales positivo o
Margen de revoluciones [min-1]: negativo o
Velocidad de avance [m/min]: Número de cortes:

material Limpiadores:

Descripción: Precortadores:

Cuchilla de ranuras:

Calidad de corte: precorte o Rompecantos:

corte de 
acabado fi no o Disposición de los cortes:

Sentido de trabajado: longitudinal o solamente corte circunferencial o
transversal o con corte frontal o

Recubrimiento si o no o con corte de taladros o
Descripción: Ángulo axial: unilateral o alterno o
Más informaciónes: Material de corte
Herramienta Metal duro o Diamante o
Con cortes montados:: o Stellite o HS o
Con cortes recambiables: Cara buena: arriba o abajo o

Cabezal EcoPro o
SuperProfi ler o o Marcar lo que corresponda

UltraProfi ler o
Estándar o Indique en las muestras de la pieza de trabajo o los dibujos:

Diámetro de corte D [mm]: Lado de apoyo Dimensión

Longitud de corte L2 [mm]: Sentido de giro Condiciones de utilización

Anchura de corte B [mm]: Husillo motor Croquis del perfi l

Longitud total  L1 [mm]: Contacto de pieza Croquis de la herramienta

Longitud del mango L3 [mm]:

Realización del mango: Indicar con claridad si se representa la pieza de trabajo o la 
herramienta.Mango cilíndrico [Ø]:

otros mangos [MK2, HSK F63, ...]
Indique dimensiones y marcas adicionales en el dibujo básico.

Sólo fresas VHW: Realización del Mango [No.]

519-01.0708

Informaciones Técnicas


