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Brocas



5–1

130010

Brocas espirales en metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas y 
pasantes en maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 cortes con forma de tejado
ejecución en metal duro
Ø de corte = Ø del mango

Ι
Ι
Ι

posibilidad de altos avances
gran zona de afi lado

Ι
Ι

elementos de sujeción: 
mandril de sujeción, 
adaptador Class-No. 333.389, 
portabrocas

Ι

Ø D L2 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

2.0 25 49 182625 182626
2.5 27 57 182627 182628
3.0 27 55 182629 182630
3.5 27 52 182631 182632
4.0 27 55 182633 182634
5.0 28 62 182635 182636
[mm] [mm] [mm]

Brocas espirales



5–2

130010

Brocas espirales HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

punta de centraje 
Ø de corte = Ø del mango
2 precortadores negativos 
espiral con guía de retorno  
recubierto con plástico
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
protección del borde del taladro 
por medio de espiral con guía 
de retorno  
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico
taladros sin astillas por medio 
de precortadores negativos 

Ι

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: mand-
ril de sujeción, portabrocas

Ι

Ø D L2 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5.0 35 70 173145 o 167929
6.0 35 70 173146 o 167930 o
7.0 35 70 167931 o
8.0 35 70 173148 o 167932 o
10 35 70 173150 o 167934 o
11 35 70 167935 o
12 35 70 167936 o
4.0 55 80 160503
4.5 60 85 160504 o
5.0 60 90 160505
5.5 65 100 164243 o
6.0 65 100 160506
6.5 70 110 164244 o
7.0 70 110 160507 o
8.0 75 120 160508
8.5 80 130 164245 o
9.0 80 130 160509 o
10 90 140 160510
11 95 150 160511 o
12 100 155 160512
[mm] [mm] [mm]

Brocas espirales



5–3

330010

Brocas espirales en HS

Producto Dibujo

acero rápido de alto 
rendimiento[HS]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
para taladros de clavijas en 
maderas macizas

Ι
Ι
Ι

2 precortadores
punta de centraje
recubrimiento especial
Ø de corte = Ø del mango 
ejecución en HS

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
larga duración, gracias al 
recubrimiento especial 

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: mand-
ril de sujeción, portabrocas

Ι

Ø D L2 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

2.0 22 49 167671 167669
2.5 25 57 167672 167670
3.0 30 61 160530 160518
3.5 35 70 160531 o 160519 o
4.0 40 75 160532 160520
4.5 45 80 160533 o 160521
5.0 45 83 160534 160522
5.5 50 90 160535 o 160523 o
6.0 50 90 160536 o 160524 o
6.5 55 98 177175 o 160525 o
7.0 60 105 177176 o 160526 o
7.5 60 105 177177 o
8.0 70 113 160539 o 160527
8.5 70 113 177178 o
9.0 75 120 160528 o
10 80 130 160529 o
[mm] [mm] [mm]

Brocas espirales



5–4

330710

Brocas escalonadas HS para cintas de perforación (puertas)

Producto Dibujo

L1

L2 L4

D
1

D d

4
5

°

acero rápido de alto 
rendimiento[HS]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros escalonados para 
atornillar cintas de perforación 
como p.ej. Anuba, Simons, etc.

Ι
Ι
Ι

2 precortadores
punta de centraje
mango cilíndrico sin superfi cie 
de sujeción
Broca de último paso avellana-
da 45°
ejecución en HS

Ι
Ι
Ι

Ι

Ι

taladros exactos por medio de la 
punta de centraje

Ι

tamaño 
de la 
cinta

Ø D Ø D1 L4 L2 Ø d L3 L1 Ident-No.

14.5 6.3 7.2 40 24 10 30 105 R 183092 o
16 6.7 7.7 35 30 10 30 105 R 183093 o
18 7.7 8.7 35 30 10 30 105 R 183094 o
20 8.8 9.8 35 30 10 30 105 R 183095 o
- 6 6.8 50 15 10 30 105 R 183096 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas escalonadas



5–5

130012

Brocas pasantes HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros pasantes en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

mango cilíndrico con superfi cie 
de sujeción
nueva geometria de cortes 
cortes HW soldados

Ι

Ι
Ι

duración más larga en compa-
ración con las brocas pasantes 
convencionales, gracias al 
metal duro especial y el afi lado 
especial
taladros sin astillas por medio 
de una geometria de cortes 
especial

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido
se pueden suministrar otras 
medidas bajo pedido mínimo 
de 10 unidades; plazo de 
entrega y precio sobre pedido

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 25 10 25 57.5 177804 177805
8 25 10 25 57.5 177806 177807
5 30 10 30 70 178648 178649
8 30 10 30 70 178650 178651
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas pasantes



5–6

130013

Brocas pasantes HW Mosquito

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros pasantes sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

geometría de cortes especial 
punta de broca de metal duro 
de material de grano extrafi no

Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de una geometria de cortes 
especial 
largas duraciones, gracias a la 
punta de broca de metal duro 
alta seguridad de proceso, 
gracias a la larga calidad 
constante de los taladros

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 27 10 26 57.5 182458 182459
8 27 10 26 57.5 182460 182461
5 35 10 26 70 182462 182463
6 35 10 30 70 183689 o 183688 o
7 35 10 30 70 183691 o 183690 o
8 35 10 26 70 182464 182465
10 35 10 30 70 183693 o 183692 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas pasantes



5–7

130013

Brocas pasantes en metal duro enterizo Mosquito

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros pasantes sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

geometría de cortes especial
broca de metal duro enterizo en 
calidad de grano extrafi no

Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de una geometría de cortes 
especial
altos avances y duración de la 
herramienta hasta 6 veces más 
que las brocas convencionales, 
gracias a la versión en metal 
duro enterizo 
alta seguridad de proceso, 
gracias a la larga calidad 
constante de los taladros

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

3 35 10 22 70 183687 o 183686 o
4 40 10 22 70 183167 o 183166 o
5 40 10 22 70 183153 183152
6 40 10 22 70 183155 o 183154 o
8 40 10 22 70 183157 183156
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas pasantes



5–8

130011

Brocas pasantes HW Ecoline

Producto Dibujo

D

L2 L3

L1

d

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros pasantes en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 cortes con forma de tejado 
con 60 grados
mango cilíndrico con superfi cie 
de sujeción
espiral sin guía de retorno
punta de broca con placa HW 
para aplicaciones de calidad 
media

Ι

Ι

Ι
Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 39 10 20 70 183389 183388
7 42 10 20 70 183391 183390
8 44 10 20 70 183393 183392
5 46 10 20 77 183395 183394
8 51 10 20 77 183397 183396
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas pasantes



5–9

130015

Brocas pasantes HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros pasantes en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 cortes con forma de tejado 
con 60 grados
cortes HW soldados
mango cilíndrico con superfi cie 
de sujeción
espiral sin guía de retorno

Ι

Ι
Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

4 27 10 25 57.5 182239 o 182240 o
5 25 10 25 57.5 055827 055823
5.1 25 10 25 57.5 176473 o 176472 o
6 25 10 25 57.5 176475 176474
7 27 10 25 57.5 182245 o 182246 o
8 22 10 25 57.5 055830 055826
3 27 10 25 70 182237 o 182238 o
4 35 10 25 70 182241 182242
5 35 10 25 70 176505 176504
5.5 35 10 25 70 182243 o 182244 o
6 35 10 25 70 176259 176258
7 35 10 25 70 181581 181582
8 35 10 25 70 176507 176506
10 35 10 25 70 182669 o 182670 o
11 35 10 25 70 182249 o 182250 o
5 45 10 25 77 176477 176476
6 45 10 25 77 176479 176478
7 45 10 25 77 182251 o 182252 o
8 43 10 25 77 176481 176480
9 42 10 25 77 182253 o 182254 o
10 42 10 25 77 176483 176482
11 40 10 25 77 182255 o 182256 o
12 40 10 25 77 176485 176484
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas pasantes



5–10

130015

Brocas pasantes HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros pasantes en 
maderas macizas y materiales 
de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 cortes con forma de tejado 
con 60 grados
cortes HW soldados
mango cilíndrico con superfi cie 
de sujeción
espiral con guía de retorno 

Ι

Ι
Ι

Ι

protección del borde del taladro 
por medio de espiral con guía 
de retorno 

Ι tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
fi jación del avellanador 
con progresión continua 
sobre la espiral para avellanar 
simultáneamente el taladro
avellanador Class-No. 130660
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 25 8 20 55.5 176497 o 176496 o
8 25 8 20 55.5 176499 o 176498 o
5 25 10 20 57.5 173604 173595
8 25 10 20 57.5 173611 o 173596 o
5 35 8 20 67 176501 176500
8 35 8 20 67 176503 176502
5 35 10 25 70 176255 176254
8 35 10 25 70 176257 176256
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas pasantes



5–11

230012

Brocas pasantes DP

Producto Dibujo

D

L2 L3

L1

d

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladrar sin astillas en 
materiales de madera brutos 
y recubiertos y en materiales 
compuestos

Ι
Ι
Ι

geometría de cortes especial, 
punta con forma de tejado y 
bisel doble
espiral sin guía de retorno
soldado de DP

Ι

Ι
Ι

larga duración en materiales 
extremadamente abrasivas
taladros sin astillas por medio 
de una geometría de cortes 
especial

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 27 10 26 57.5 1 183015 s 183014 s
5 35 10 26 70 1 183017 s 183016 s
6 35 10 26 70 2 183019 s 183018 s
8 35 10 26 70 2 183021 s 183020 s
10 35 10 26 70 2 183049 s 183050 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas pasantes



5–12

130215

Brocas de clavijas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 precortadores negativos 
punta de centraje 
espiral con guía de retorno  
recubierto con plástico
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
protección del borde del taladro 
por medio de espiral con guía 
de retorno  
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico

Ι

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura
fi jación del avellanador 
con progresión continua 
sobre la espiral para avellanar 
simultáneamente el taladro
avellanador Class-No. 130660
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

4 30 8 19 55.5 166107 o 166106 o
5 30 8 19 55.5 011543 011542
6 30 8 19 55.5 054884 054883
8 30 8 19 55.5 054892 054891
10 30 8 19 55.5 054896 054895
12 30 8 20 55.5 166113 o 166112 o
4 40 8 19 67 167164 o 167154 o
5 40 8 19 67 057494 057493
6 40 8 19 67 057496 o 057495
7 40 8 19 67 167167 167157
8 40 8 19 67 057498 057497
9 40 8 19 67 167169 167159
10 40 8 19 67 057500 057499
12 40 8 19 67 167172 o 167162 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–13

130215

Brocas de clavijas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 precortadores negativos 
punta de centraje 
espiral con guía de retorno  
recubierto con plástico
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores negativos 
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
protección del borde del taladro 
por medio de espiral con guía 
de retorno  
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico

Ι

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
fi jación del avellanador 
con progresión continua 
sobre la espiral para avellanar 
simultáneamente el taladro
avellanador Class-No. 130660
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ι
Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 30 10 19 57.5 167184 167174
6 30 10 20 57.5 167185 167175
7 30 10 20 57.5 167186 167176
8 30 10 20 57.5 167187 167177
10 30 10 20 57.5 167188 167178
12 30 10 20 57.5 167189 167179
13 30 10 20 57.5 167190 o 167180
14 30 10 20 57.5 167191 167181
15 30 10 20 57.5 167192 167182
16 30 10 20 57.5 167193 o 167183 o
5 43 10 19 70 167203 167194
6 43 10 19 70 167204 167195
8 43 10 19 70 167205 167196
9 43 10 19 70 167206 o 167197
10 43 10 19 70 167207 167198
12 43 10 19 70 167208 167199
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–14

130212

Brocas de clavijas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

geometría de cortes especial 
punta de centraje 
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι

duración de la herramienta 
hasta 10 veces más que las 
brocas convencionales, gracias 
al metal duro especial y el 
afi lado especial
taladros sin astillas por medio 
de una geometria de cortes 
especial 
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido
se pueden suministrar otras 
medidas bajo pedido mínimo 
de 10 unidades; plazo de 
entrega y precio sobre pedido

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 30 8 19 55.5 178695 178696
4 20 10 27 57.5 179464 179465
5 25 10 27 57.5 177792 177793
6 25 10 27 57.5 177794 177795
8 25 10 27 57.5 177796 177797
10 30 10 27 57.5 178789 178788
4 20 10 30 70 179466 179467
5 35 10 30 70 177798 177799
6 35 10 30 70 177800 177801
8 35 10 30 70 177802 177803
10 35 10 30 70 178703 178704
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–15

130213

Brocas de clavijas Mosquito HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

geometría de cortes especial 
2 precortadores 
punta de centraje 
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de una geometria de cortes 
especial con precortadores
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
alta seguridad de proceso, 
gracias a la larga calidad 
constante de los taladros
duración de la herramienta 
hasta 6 veces más que las 
brocas convencionales, 
gracias a la punta de broca HW 
resistente al desgaste 

Ι

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 25 10 27 57.5 181168 181167
6 25 10 27 57.5 181522 181521
8 25 10 27 57.5 181170 181169
10 25 10 27 57.5 181524 181523
5 35 10 30 70 181172 181171
6 35 10 30 70 181526 181525
8 35 10 30 70 181174 181173
10 35 10 30 70 181528 181527
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–16

130213

Brocas de clavijas Mosquito en metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

geometría de cortes especial
2 precortadores 
punta de centraje
broca de metal duro enterizo en 
calidad de grano extrafi no

Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de una geometria de cortes 
especial con precortadores  
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
altos avances y duración de la 
herramienta hasta 6 veces más 
que las brocas convencionales, 
gracias a la versión en metal 
duro enterizo 
alta seguridad de proceso, 
gracias a la larga calidad 
constante de los taladros

Ι

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

3 9 10 35 57.5 183143 o 183142 o
3 18 10 31 57.5 182380 182381
4 20 10 29 57.5 182382 o 182383 o
5 22 10 27 57.5 182384 182385
6 22 10 25 57.5 183145 o 183144 o
8 22 10 25 57.5 183147 o 183146 o
3 18 10 43.5 70 182386 182387
4 27 10 34.5 70 182388 182389
5 30 10 31.5 70 182390 182391
6 30 10 30 70 183149 183148
8 30 10 30 70 183151 183150
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–17

130215

Brocas de clavijas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

versión larga 
2 precortadores negativos
punta de centraje 
espiral con guía de retorno  
recubierto con plástico
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros profundos  por medio 
de versión larga 
taladros sin astillas por medio 
de precortadores negativos 
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
protección del borde del taladro 
por medio de espiral con guía 
de retorno  
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico

Ι

Ι

Ι

Ι

Ι

fi jación del avellanador 
con progresión continua 
sobre la espiral para avellanar 
simultáneamente el taladro
avellanador Class-No. 130660
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι
Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 45 10 30 85 177194 177193
5 65 10 30 105 177206 o 177205
6 45 10 30 85 177196 o 177195
6 65 10 30 105 177208 o 177207
7 45 10 30 85 177198 177197
7 65 10 30 105 177210 177209
8 45 10 30 85 177200 177199
8 65 10 30 105 177212 177211
10 45 10 30 85 177202 177201
10 65 10 30 105 177214 177213
12 45 10 30 85 177204 177203
12 65 10 30 105 177216 o 177215
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–18

130211

Brocas de clavijas HW Ecoline

Producto Dibujo

D

L2 L3

L1

d

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 precortadores negativos
punta de centraje 
espiral sin guía de retorno
recubierto con plástico
punta de broca con placa HW 
para aplicaciones de calidad 
media

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores negativos 
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 26 10 20 57.5 183375 183374
8 31 10 20 57.5 183377 183376
10 32 10 20 57.5 183379 183378
5 39 10 20 70 183381 183380
6 40 10 20 70 183383 183382
8 44 10 20 70 183385 183384
10 45 10 20 70 183387 183386
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–19

130217

Brocas de clavijas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι
Ι

2 precortadores negativos
punta de centraje 
espiral sin guía de retorno
recubierto con plástico
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores negativos 
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

4.0 27 10 27 57.5 003175 003174
4.5 27 10 27 57.5 177228 177227
5.0 27 10 27 57.5 003179 003178
5.1 27 10 27 57.5 177230 177229
5.2 27 10 27 57.5 167707 o 167708 o
6.0 27 10 27 57.5 003183 003182
7.0 27 10 27 57.5 003187 003186
8.0 27 10 27 57.5 003191 003190
8.2 27 10 27 57.5 167216 167213
9.0 27 10 27 57.5 003195 003194
10.0 27 10 27 57.5 003199 003198
10.5 27 10 27 57.5 182261 o 182262 o
11.0 27 10 27 57.5 177232 o 177231
12.0 27 10 27 57.5 003207 003206
4.0 35 10 30 70 173175 173174
4.5 35 10 30 70 182263 o 182264 o
5.0 35 10 30 70 003231 003230
5.1 35 10 30 70 182265 o 182266 o
5.5 35 10 30 70 182267 o 182268 o
6.0 35 10 30 70 003235 003234
6.5 35 10 30 70 182269 o 182270 o
7.0 35 10 30 70 167224 167219
7.5 35 10 30 70 182271 o 182272 o
8.0 35 10 30 70 003243 003242
8.1 35 10 30 70 182273 o 182274 o
8.2 35 10 30 70 182275 o 182276 o
8.5 35 10 30 70 182277 o 182278 o
9.0 35 10 30 70 167225 167220
10.0 35 10 30 70 003251 003250
10.2 35 10 30 70 182279 o 182280 o
11.0 35 10 30 70 167226 167221
12.0 35 10 30 70 167227 167222
13 35 10 30 70 183042 183043
14 35 10 30 70 183044 183045
16 35 10 30 70 183046 183047
5.0 44 10 30 77 167233 167228
6.0 44 10 30 77 167234 167229
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–20

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

8.0 44 10 30 77 167235 167230
10.0 44 10 30 77 167236 167231
12.0 44 10 30 77 173181 173180
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

330215

Brocas de clavijas en HS

Producto Dibujo

acero rápido de alto 
rendimiento[HS]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
para taladros de clavijas en 
maderas macizas

Ι
Ι
Ι

2 precortadores 
punta de centraje 
espiral con guía de retorno  
ejecución en HS

Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
protección del borde del taladro 
por medio de espiral con guía 
de retorno  

Ι

Ι

Ι

elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

4 30 10 20 57.5 177234 o 177233 o
5 30 10 20 57.5 177236 o 177235 o
6 30 10 20 57.5 177238 o 177237 o
8 30 10 20 57.5 177240 o 177239 o
10 30 10 20 57.5 177242 o 177241 o
5 43 10 20 70 177246 177245
6 43 10 20 70 160479 o 177247 o
7 43 10 20 70 177250 o 177249 o
8 43 10 20 70 177248 160475 o
10 43 10 20 70 177252 o 177251 o
12 43 10 20 70 177254 o 177253 o
14 43 10 20 70 177256 o 177255 o
16 43 10 20 70 177258 o 177257 o
6 65 10 30 105 177274 o 177273 o
8 65 10 30 105 177277 o
10 65 10 30 105 177280 o 177279 o
12 65 10 30 105 177282 o 177281 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–21

330215

Brocas de clavijas en HS

Producto Dibujo

acero rápido de alto 
rendimiento[HS]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
para taladros de clavijas en 
maderas macizas

Ι
Ι
Ι

2 precortadores 
punta de centraje 
espiral sin guía de retorno
ejecución en HS

Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 

Ι

Ι

elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 45 10 30 85 177260 o 177259 o
6 45 10 30 85 177261 o
8 45 10 30 85 177266 o 177265 o
10 45 10 30 85 177268 o 177267 o
12 45 10 30 85 177270 o 177269 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–22

130226

Brocas de clavijas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι

2 precortadores negativos 
punta de centraje 
espiral sin guía de retorno
recubierto con plástico
mango roscado
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores negativos 
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico
alta estabilidad por medio de 
mango roscado para la fi jación 
directa al husillo de la máquina

Ι

Ι

Ι

Ι

asignación de las máquinas 
ver capítulo „Sistemas de 
sujeción“

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 45 M8 63 160570 o 160566 o
5 45 M10 63 167697 167698
6 45 M10 63 160576 o 160574 o
8 45 M8 63 160572 o 160568 o
8 45 M10 63 160577 160575
10 45 M10 63 167699 o 167700 o
12 45 M8 63 167691 o 167692 o
12 45 M10 63 167701 o 167702 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–23

130226

Brocas de clavijas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
para taladros de clavijas sin 
astillas en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι

2 precortadores negativos 
punta de centraje 
espiral sin guía de retorno
recubierto con plástico
mango roscado
cortes HW soldados

Ι
Ι
Ι
Ι
Ι
Ι

taladros sin astillas por medio 
de precortadores negativos 
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje 
óptima salida de virutas por 
medio del recubrimiento con 
plástico
alta estabilidad por medio de 
mango roscado para la fi jación 
directa al husillo de la máquina

Ι

Ι

Ι

Ι

asignación de las máquinas 
ver capítulo „Sistemas de 
sujeción“

Ι

Ø D L2 Ø d L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 40 M10 63 167703 o 167704 o
6 40 M10 63 167705 o 167706 o
8 40 M10 63 160584 160582
10 40 M10 63 160585 o 160583 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–24

130214

Brocas de clavijas VHW de alto rendimiento

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar fi jas
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas 
y pasantes en maderas 
macizas, materiales de madera 
y materiales compuestos

Ι
Ι
Ι
Ι

geometría de cortes especial
2 precortadores
espiral con guía de retorno
broca de metal duro enterizo

Ι
Ι
Ι
Ι

fuerza y presión de corte 
muy reducidas por medio de 
geometria de corte especial y 
precortador
protección del borde del taladro 
por medio de espiral con guía 
de retorno
altos avances y gran zona de 
afi lado por medio de broca de 
metal duro enterizo

Ι

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido
Schneidengeometrie zum 
Patent angemeldet
Änderung des Anschliff s oder 
Reduzierung des Durchmes-
sers nicht möglich

Ι

Ι

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 32 10 22 57.5 182815 182814
8 32 10 22 57.5 182819 182818
5 36 10 30 70 182825 182824
6 36 10 30 70 182827 182826
8 36 10 30 70 182829 182828
10 36 10 30 70 182831 182830
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–25

230215

Brocas de clavijas DP

Producto Dibujo

D

L1

L3

d

diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladrar sin astillas en 
materiales de madera brutos 
y recubiertos y en materiales 
compuestos

Ι
Ι
Ι

geometria de cortes especial, 
2 limpiadores DP en forma de 
bisel doble
espiral sin guía de retorno
soldado de DP

Ι

Ι
Ι

larga duración en materiales 
extremadamente abrasivas
taladros sin astillas por medio 
de una geometría de cortes 
especial

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

5 27 10 26 57.5 2 183005 s 183004 s
6 27 10 26 57.5 2 183007 s 183006 s
8 27 10 26 57.5 2 183009 s 183008 s
5 35 10 30 70 2 183011 s 183010 s
6 35 10 30 70 2 183051 s 183052 s
8 35 10 30 70 2 183013 s 183012 s
10 35 10 30 70 2 183053 s 183054 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas de clavijas



5–26

130010

Pasadores de taladrado en metal duro enterizo

Producto Dibujo

metal duro enterizo [VHW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros de clavijas en 
materiales de madera

Ι
Ι
Ι

mango cilíndrico Ø 10 mm con 
superfi cie de sujeción y tornillo 
de tope
ejecución en metal duro

Ι

Ι

para giro a derecha y 
izquierda
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø d L3 L1 Ident-No.

2.0 12 2,0 38 183059
2.5 12 2,5 45 180942
3 12 3 45 180943
3.5 15 3,5 45 183060
4 12 4 45 180944 o
2.5 15 10 33 57.5 183061 o
3 15 10 33 57.5 183062 o
5 25 10 25 57.5 180945 o
3.5 30 10 24 70 183063 o
4 32 10 25 70 183064 o
5 35 10 25 70 180946 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Pasadores de taladrado



5–27

130710

Avellanadores para brocas HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
máquinas de taladrar múltiples
para taladrar y avellanar si-
multáneo en maderas macizas 
y materiales de madera

Ι
Ι
Ι

espiral recubierto con PTFE
2 precortadores
punta de centraje 

Ι
Ι
Ι

taladrar y avellanar en una 
operación de trabajo
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje

Ι

Ι

tornillo de tope: Ident-No. 
001600 M5x10 DIN 551 
para una precisa regulación 
en altura, Ident-No. 181520 
M5x11,5 para Weeke 
portabrocas de cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D L2 Ø D1 L4 Ø d L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

8 12 16 15 10 57.5 180847 180846
8 15 16 15 10 57.5 180849 180848
10 12 16 15 10 57.5 180853 180852
10 15 16 15 10 57.5 180855 o 180854 o
8 12 16 15 10 70 180859 180858
8 20 16 15 10 70 180863 180862
10 12 16 15 10 70 180865 180864
10 20 16 15 10 70 180869 o 180868 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Avellanadores



5–28

130660

Avellanadores HW para brocas espirales y brocas de clavijas

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para avellanar taladros en 
maderas macizas y materiales 
de madera
para taladros avellanados sin 
astillas con 90 grados

Ι

Ι

cortes HW soldadosΙ para la sujeción en brocas 
espirales y de clavijas (ambas 
con guía de retorno) por 
medio de una varilla roscada
regulación continua del 
diámetro del avellanado y de 
la profundidad del taladro

Ι

Ι

Ø D Ø d L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

15.5 3 17.5 177291
15.5 4 17.5 160548 o 160542
16 5 16 183174 183175
16 6 16 183176 183177
16 7 16 183178 183179
18 8 16 183180 183181
15.5 9 17.5 167241 o 167240 o
20 10 16 183182 183183
20 12 17.5 160553 o 160547
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x4 DIN EN ISO 4029 995161 167068
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672

[mm]

Avellanadores



5–29

130660

Avellanadores HW para brocas de clavijas

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para avellanar taladros en 
maderas macizas y materiales 
de madera
para taladros avellanados sin 
astillas con 90 grados

Ι

Ι

cortes HW soldadosΙ para sujetar en el mango 
alargado de la broca de 
clavijas con Ø 5 - 12 mm por 
medio de una varilla roscada
regulación continua del 
diámetro del avellanado y de 
la profundidad del taladro

Ι

Ι

Ø D Ø d L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

15.5 10 16.5 177294 177293
20 10 16 183184 183185
22 10 16.5 177295 o
[mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x4 DIN EN ISO 4029 169312, 177293 995161 167068
Varillas roscadas M6x5 DIN EN ISO 4029 177295 995161 165049
Destornilladores escuadrados SW3 DIN ISO 2936 985730 009672

[mm]

Avellanadores



5–30

130660

Avellanadores HW para brocas espirales

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

para avellanar taladros en 
maderas macizas y materiales 
de madera
para taladros avellanados sin 
astillas con 90 grados

Ι

Ι

cortes HW soldadosΙ para la sujeción de brocas 
espirales con Ø 3 - 6 mm
regulación continua del 
diámetro del avellanado y de 
la profundidad del taladro

Ι

Ι

Ø D Ø D1 Ø d L3 L1 Ident-No.

15 3.0 10 30 58 R 173190
15 3.0 10 30 58 L 173191 o
15 3.5 10 30 58 R 173192
15 4.0 10 30 58 R 173194
15 4.0 10 30 58 L 173195
15 4.5 10 30 58 R 173196
15 4.5 10 30 58 L 173197 o
15 5.0 10 30 58 R 173198
15 5.0 10 30 58 L 173199
15 6.0 10 30 58 R 173202 o
15 6.0 10 30 58 L 173203 o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Partes de repuesto Dimensión Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x6 DIN EN ISO 4029 995161 180003
[mm]

Avellanadores para brocas espirales
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130135

Cuchillas recambiables HW para brocas para herrajes

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas para taladros de 
herrajes
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros sin astillas para 
herrajes en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι

Ι
Ι
Ι

2 cuchillas, 2 precortadores 
reversibles y punta de centraje 

Ι largas duraciones, gracias al tipo 
de metal duro de alta resistencia
taladros sin astillas por medio 
de los precortadores reversibles

Ι

Ι

punta de centraje recambiable 
y regulable después de cada 
afi lado
mango cilíndrico con 
superfi cie de sujeción y 
tornillo de tope M5x10 DIN 
551 Ident-No. 001600, 
Ident-No. 181520 M5x11,5 
para Weeke portabrocas de 
cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ι

Ø D Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

25 10 26 57.5 162612
26 10 26 57.5 162615 # 162614
30 10 26 57.5 162616
35 10 26 57.5 162619 162618
25 10 26 70 182570
26 10 26 70 182571
30 10 26 70 182572
35 10 26 70 182573
[mm] [mm] [mm] [mm]

Cuchillas reversibles Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Cuchillas reversibles 10,5x12x1,5 162612, 182570 150515 162636
Cuchillas reversibles 11x12x1,5 162614, 162615, 182571 150515 162637
Cuchillas reversibles 13x12x1,5 162616, 182572 150515 162638
Cuchillas reversibles 15,7x12x1,5 162618, 162619, 182573 150515 163846
Precortadores 18x6x3,5 150558 181263
Puntas de centraje 3x33,5 165512 162624

[mm]

Partes de repuesto Dimensión para Ident-No. Class-No. Ident-No.

Varillas roscadas M6x6 DIN EN ISO 4028 995161 163841

Tornillos avellanados M3,5x6 T15
162614, 162615, 162616, 162618, 
162619, 182571, 182572, 182573

995125 162648

Tornillos avellanados M3,5x5,5 T15 162612, 182570 995125 162649
Tornillos cilíndricos M3,5x3,8 T15 995115 162645

[mm]

Brocas para herrajes
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130115

Brocas para herrajes HW Uniline

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas para taladros de 
herrajes
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros sin astillas para 
herrajes en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι

Ι
Ι
Ι

2 cuchillas, 2 precortadores y 
punta de centraje 
cortes HW soldados

Ι

Ι

taladros sin astillas por medio 
de los precortadores

Ι mango cilíndrico con 
superfi cie de sujeción y 
tornillo de tope M5x10 DIN 
551 Ident-No. 001600, 
Ident-No. 181520 M5x11,5 
para Weeke portabrocas de 
cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

15 10 26 57.5 183619 183620
16 10 26 57.5 183621 183622
18 10 26 57.5 183623 183624
20 10 26 57.5 183625 183626
25 10 26 57.5 183627 183628
26 10 26 57.5 183629 183630
30 10 26 57.5 183631 183632
35 10 26 57.5 183633 183634
40 10 26 57.5 183635 183636
15 10 26 70 183637 183638
18 10 26 70 183639 183640
20 10 26 70 183641 183642
25 10 26 70 183643 183644
26 10 26 70 183645 183646
30 10 26 70 183647 183648
35 10 26 70 183649 183650
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas para herrajes
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130117

Brocas para herrajes HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas para taladros de 
herrajes
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladros sin astillas para 
herrajes en maderas macizas y 
materiales de madera

Ι

Ι
Ι
Ι

2 cuchillas, 2 precortadores y 
punta de centraje 
cortes HW soldados

Ι

Ι

taladros sin astillas por medio 
de los precortadores

Ι mango cilíndrico con 
superfi cie de sujeción y 
tornillo de tope M5x10 DIN 
551 Ident-No. 001600, 
Ident-No. 181520 M5x11,5 
para Weeke portabrocas de 
cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

15 10 26 57.5 003303 003302
16 10 26 57.5 003305 003304
18 10 26 57.5 003309 003308
20 10 26 57.5 003313 003312
22 10 26 57.5 003315 003314
25 10 26 57.5 003319 003318
26 10 26 57.5 003321 003320
30 10 26 57.5 003327 003326
35 10 26 57.5 003333 003332
40 10 26 57.5 003337 003336
15 10 26 70 178978 172250
18 10 26 70 178983 178984
20 10 26 70 178979 172251
22 10 26 70 182257 182258
25 10 26 70 178980 172252
26 10 26 70 182374 182375
30 10 26 70 178981 172253
35 10 26 70 178982 172254
40 10 26 70 182259 182260
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas para herrajes
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Brocas para herrajes HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
para taladrar sin astillas 
en maderas macizas y en 
materiales de madera

Ι
Ι

2 cuchillas, 2 precortadores y 
punta de centraje 
cortes HW soldados
Ø 12: precortadores integrados 
en los brochadores
mango cilíndrico

Ι

Ι
Ι

Ι

taladros sin astillas por medio 
de los precortadores

Ι elementos de sujeción: 
portabrocas

Ι

Ø D Ø d L3 L1 Ident-No.

12 10 62 90 173204 o
14 10 60 90 167685
15 10 60 90 160424
16 10 60 90 160425
17 10 60 90 167686
18 10 60 90 160426
19 10 60 90 167687
20 10 60 90 160427
21 10 60 90 173205
22 10 60 90 160428
23 10 60 90 167688
24 10 60 90 160429
25 10 60 90 160430
26 10 60 90 160431
27 10 74 90 173206 o
28 10 60 90 160432
30 10 60 90 160433
32 10 60 90 160434
34 10 74 90 167689 o
35 10 60 90 160435
36 10 30 90 160436 o
38 10 60 90 160437 o
40 10 60 90 160438
42 10 30 90 167690 o
45 10 60 90 173207
50 10 60 90 173208
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas para herrajes
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130111

Brocas para herrajes HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar manuales
para taladrar sin astillas 
en maderas macizas y en 
materiales de madera

Ι
Ι

2 cuchillas, 2 precortadores y 
punta de centraje 
cortes HW soldados

Ι

Ι

taladros sin astillas por medio 
de los precortadores

Ι el mango cilíndrico se ajusta 
en el Ø a la presión del corte
elementos de sujeción: 
portabrocas

Ι

Ι

Ø D Ø d L3 L1 Ident-No.

15 13 50 140 173210 o
16 13 50 140 173211 o
18 13 50 140 160388 o
20 13 50 140 160389 o
22 13 50 140 160390 o
24 13 50 140 173212 o
25 13 50 140 160392 o
26 13 50 140 160393 o
28 13 50 140 160394 o
30 13 50 140 160395 o
32 16 50 140 160396 o
34 16 50 140 173213 o
35 16 50 140 160398 o
36 16 50 140 173214 o
38 16 50 140 173215 o
40 16 50 140 160401 o
42 16 50 140 160402 o
44 16 50 140 173216 o
45 16 50 140 180742 o
46 16 50 140 173217 o
48 16 50 140 173218 o
50 16 50 140 160407 o
52 16 50 140 160408 o
54 16 50 140 173219 o
55 16 50 140 160409 o
56 16 50 140 173220 o
58 16 50 140 173221 o
60 16 50 140 160410 o
63 16 50 140 173228 o
65 16 50 140 160411 o
68 16 50 140 173222 o
70 16 50 140 160412 o
75 20 50 140 173223 o
80 20 50 140 160414 o
90 20 50 140 173225 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas para herrajes
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Brocas para herrajes HW

Producto Dibujo

metal duro [HW]

MAN

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas para taladros de 
herrajes
máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladrar sin astillas 
en maderas macizas y en 
materiales de madera

Ι

Ι
Ι
Ι

3 cuchillas, 3 precortadores, 
sin punta de centraje
cortes HW soldados

Ι

Ι

corte muy próximo a la capa 
inferior del tablero
taladros sin astillas por medio 
de los precortadores
grandes avances por medio de 
Z = 3+3

Ι

Ι

Ι

mango cilíndrico con 
superfi cie de sujeción y 
tornillo de tope M5x10 DIN 
551 Ident-No. 001600, 
Ident-No. 181520 M5x11,5 
para Weeke portabrocas de 
cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D Ø d L3 L1 Ident-No. [L] Ident-No. [R]

25 10 26 57.5 160385 160384
26 10 26 57.5 003278
30 10 26 57.5 003280
35 10 26 57.5 003285 003284
40 10 26 57.5 713347 o
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas para herrajes
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230115

Brocas para herrajes DP

Producto Dibujo

L1

D

L3

d diamante policristalino [DP]

MEC

Máquina / Aplicación Ejecución Ventajas Indicaciones

máquinas de taladrar múltiples
centros de trabajo CNC
para taladrar sin astillas en 
materiales de madera brutos y 
recubiertos

Ι
Ι
Ι

2 cuchillas DP, 2 precortadores 
DP
Punte de centraje HW
reafi lable varias veces

Ι

Ι
Ι

larga duración en materiales 
abrasivas
económico por la posibilidad de 
afi lar varias veces
taladros sin astillas por medio 
de los precortadores
taladros exactos por medio de la 
punta de centraje

Ι

Ι

Ι

Ι

mango cilíndrico con 
superfi cie de sujeción y 
tornillo de tope M5x10 DIN 
551 Ident-No. 001600, 
Ident-No. 181520 M5x11,5 
para Weeke portabrocas de 
cambio rápido
elementos de sujeción: 
portabrocas de sistema 
combinado, portabrocas de 
cambio rápido

Ι

Ι

Ø D Ø d L3 L1 Z Ident-No. [L] Ident-No. [R]

15 10 26 57.5 2+2 182995 s 182994 s
20 10 26 57.5 2+2 182997 s 182996 s
25 10 26 57.5 2+2 182999 s 182998 s
30 10 26 57.5 2+2 183001 s 183000 s
35 10 26 57.5 2+2 183048 s 183002 s
[mm] [mm] [mm] [mm]

Brocas para herrajes



5–38

Sistemas de cambio rápido para brocas

características Ventajas utilidad

ajuste del mango cónico sin juegoΙ alta precisión de la marcha concéntrica de 
la broca

Ι mejora la calidad del productoΙ

cierre en arrastre de formaΙ fuerte unión entre broca y máquinaΙ trabajo seguroΙ

cierre fácilΙ cambio rápido de la brocaΙ rápidos cambios de herramientaΙ

parte superior marcada con color para 
diferenciar el sentido de giro

Ι reconocimiento rápido y seguro del sentido 
de giro

Ι las demandas con referencia a los conoci-
mientos de los trabajadores no son altas

Ι

compatible con el sistema „Klack“ así como 
mandriles de sistema combinado

Ι posibilidad de montaje en máquinas 
existentes

Ι investiciones bajasΙ

Informaciones Técnicas
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Pedido / Solicitud de herramientas especiales: Brocas / Avellanadores

Copie este formulario y envíelo, una vez cumplimentado, a una ofi cina de ventas de LEUCO. (describa sólo 1 herramienta)

No. de cliente: Pedido: o
Empresa: Solicitud: o
Taller:
Calle y número: Plazo de entrega (semana):
CP / Localidad: (sin compromiso)
País: Número de unidades:
Interlocutor:
Teléfono: Fax:

Lugar y fecha: Firma:

Máquina Material de corte
Fabricante: Metal duro o
Tipo: Diamante o
Género: HS o
Número de revoluciones de 
régimen [min-1]: Herramienta 
Velocidad de avance [m/min]: Brocas espirales o

Brocas pasantes o
material Brocas de clavijas o
Descripción: Avellanadores o

Avellanadores para brocas 
espirales o

Taladro pasante: o Brocas para herrajes fi jos o
Taladro para agujeros ciegos: o con cuchillas reversibles o
Profundidad del taladro [mm]: Diámetro de taladro D [mm]:

Recubrimiento si o no o Longitud útil L2 [mm]:

Longitud total  L1 [mm]:

Descripción: Longitud del mango L3 [mm]:

Más informaciónes:
Realización del mango d:

Mango cilíndrico [Ø]:

Otros mangos:

Tipo (según anexo):

Línea de producto Número de dientes:

Topline o Limpiadores:

Estándar o Precortadores:

Sentido de giro: derecha o izquier-
da o

o Marcar lo que corresponda

Indique dimensiones y marcas adicionales en el dibujo básico.

520-01.0708

Informaciones Técnicas


